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1 Lieferumfang (Abb. 1)

1.1  Fihrungseinheit bestehend aus: 2 Fiih-
rungsstangen auf 2 Trager montiert mit 2
StutzfuBen

2 1 Gabelschliissel SW 17

3 1 Gabelschliissel SW 10

4 1 Sechskantstiftschliissel 5 mm

5 1 Einstellkonsole, vorne

.6 4 Schrauben Méx16

7 4 Scheiben @ 6

8 4 Schrauben M8 x 25

9 2 Anbauwinkel

10 4 Vierkantmuttern

11 1 Scheibe 4 mm dick

(diese Scheibe wird als Ausgleichsscheibe
nur dann gebraucht, wenn Tischverlange-
rung und Schiebetisch angebaut werden)

1.12 1 Einstellkonsole, hinten
13 Tischvollstandig, bestehend aus: Alu-Pro-

filplatte mit anmontierten Rollentragern
mit Fihrungsrollen und Abstreifer

1.14 Zusatzklemmung fiir Anschlaglineal
Anschlaglineal

2 Technische Daten

Abmessungen

Breite: 500 mm

Lange: 420 mm

max. Schiebeweg: 1.250 mm

max. Schnittlange: 920 mm

3 Anbau des Schiebetisches

Der Schiebetisch wird auf die linke Seite der

PRECISIO angebaut.

Arbeitsfolge:

e Am Tischgestell der PRECISIO auf Vorderseite
und Hinterseite je einen Anbauwinkel (1.9) an-
bauen (Abb. 2].

- Fur die zur Tischmitte hin liegende Befesti-
gungsschraube, in die vorhandene viereckige
Aufnahme unter dem Sagetisch, eine Vierkant-
mutter (1.10) einlegen. Anbauwinkel (2.3) mit
Unterkante auf die Rippe (2.4) am Tischgestell
aufsetzen und mit einer Schraube (2.5) fest-
schrauben. Die Mutter fur die zweite Befesti-
gungsschraube ist als Montagehilfe auf einen
Blechstreifen aufgeklebt. Eine Mutter zunachst
vorne in die seitliche Offnung (2.1) einfiihren und
Schraube einschrauben.

- Danach Blechstreifen herausziehen und zweite
Mutter in die hintere Offnung einfiihren und
hinteren Anbauwinkel festschrauben.

* Vordere und hintere Einstellkonsole (5.1) mitje-
weils 2 Schrauben (5.4) und den Unterlegschei-
ben (5.6) an die Trager (5.5) so anbauen, dass
die Einhdngenocken (5.3) innen sind (Abb.5].
Einstellkonsole und Trager missen nach dem
Zusammenbau aneinander anliegen, aber
Schrauben nicht festziehen.

e Gesamte Fiihrungseinheit (Gestange) mit den
Einhangenocken in die Aussparungen an den
Anbauwinkeln (2.3/1.9) einhangen (Abb. 3).

e Den Schraubenkopf der Schlossschraube (5.2)
durch die Langlocher (2.2) am Gestell hindurch-
stecken, die Schrauben nach unten driicken und
mit Griffknopf (3.1) leicht anziehen.

e Prifen, ob die Trager vorne und hinten auf der
Einstellschraube (3.3) aufsitzen.

e Als Vorbereitung fur das Einfahren des Schie-
betisches

- Klemmung am Drehknopf (6.5) ganz 6ffnen,

- Abstreifergehause (6.6) in richtige Lage bringen
(Unterkante parallel zur Fiihrungsstange).

e Unter starker Schraglage (fast senkrecht ge-
stellt] Schiebetisch von vorn so auf die inne-
re Flihrungsstange (Abb. 6) aufsetzen, dass
Flihrungsstange zwischen Laufrolle (6.4) und
Kugellager (6.3) ist.

* Schiebetisch vollstandig einfahren und in Ge-
brauchslage (auf zweite Fiihrungsstange) ab-
Kippen.

e Der Schiebetisch kann mit Drehknopf (6.5) fest-
geklemmt werden.

4 Einstellung der Rollenfiihrung

4.1  Uberpriifung des Fiihrungsspiels

Das Spiel zwischen der Fihrungsstange und

den Fidhrungsrollen wird in der Regel im Werk

eingestellt.

Es wird trotzdem empfohlen, das Fihrungsspiel

wie folgt an beiden Lagern zu tberprifen:

e Von oben auf den Schiebetisch driicken. Beim
Verschieben des Schiebetisches dreht sich der
Aussenring des unteren Kugellagers, bei richtig
eingestelltem Flhrungsspiel, mit.

4.2 Nachstellung des Fiihrungsspiels

* Mit Gabelschlissel SW 17 (1.2) Feststellmutter
(6.1) lGsen.

* Mit Sechskantstiftschliissel SW 5 (1.4) wird
Uber einen Exzenter (6.2) die Lage des Lagers
verandert.

* Nach Korrektur des Fiihrungsspiels, Mutter (6.1)
wieder festziehen.



5 Einstellen der Tischhohe
Einrichtig eingestellter Schiebetischist ca. 1 mm
hoher als die Tischflache des Grundtisches.

5.1 Priifen der Tischhohe

e Winkelrastanschlag auf Schiebetisch montie-
ren.

e Anschlaglineal so verschieben, dass es ca. 20
mm auf der Tischflache des Grundtisches liber-
steht.

¢ Priifen des Abstandes von Tischoberflache bis
Anschlaglineal und festlegen, wieviel korrigiert
werden muss.

5.2 Einstellen der Tischhdhe

Am vorderen und hinteren Trager ist eine separate

Einstellung erforderlich.

e Kontermutter (3.4) ldsen,

e an Stellschraube (3.3) richtige Hohe einstel-
len,

» Kontermutter (3.4) und Befestigungsschrauben
(5.4) wieder festziehen.

6 Einstellen der Parallelitat der Tischfla-
chen von Grundtisch und Schiebetisch
6.1 Priifen der Parallelitat
e Anschlaglineal verschieben bis Sageblatt. Bei
einem richtig eingestelltem Schiebetisch ist
der Spalt zwischen Linealunterkante und dem
Grundtisch tber die ganze Breite gleich.

6.2 Einstellen der Parallelitat

Am vorderen und hinteren Trager ist eine separate

Einstellung erforderlich.

e Griffknopf (3.1) lGsen,

e Kontermutter (3.8) losen,

e mit Verstellschraube (3.2) Parallelitat der beiden
Tischflachen einstellen,

e Kontermutter (3.8) und Griffknopf (3.1) wieder
festschrauben.

7 Einstellen der Parallelitat von Schiebe-
tischfiihrung zum Sageblatt
7.1  Priifen der Parallelitat
e Winkelrastanschlag auf Schiebetisch montie-
ren.

e Anschlaglineal so einstellen, dass die Lineal-
vorderkante genau bindig ist mit auflerer
Tischkante der PRECISIO. Bei Verschiebung des
Schiebetisches mussen die Kanten Uber den
gesamten Verschiebebereich gleichen Abstand
zueinander haben.

7.2 Einstellen der Parallelitat

Am Anbauwinkel auf der Tischriickseite wird mit

der Schraube (3.5) die Parallelitat eingestellt:

e Griffknopf (3.1) l6sen

e Klemmschraube (3.7) l6sen

e Kontermutter (3.6) losen

e mit Schraube (3.5) Parallelitat einstellen

e Kontrolle durch Verschieben des Schiebetisches
- Uberall gleicher Abstand zum Grundtisch!

* Befestigungsschraube (3.7), Kontermutter (3.6)
und Griffknopf (3.1) wieder festziehen.

8 Montage der Stiitzfiisse (Abb. 4)

* Griffknopfe (4.2) losen,

* Stiitzfiisse (4.5) senkrecht auf den Boden stel-
len,

* Griffknopfe (4.2) festschrauben.

9 Zusatzklemmung fiir Anschlaglineal (Abb. 4)

e Zusatzklemmung (4.4) von hinten in eine der
drei Tischnuten einflihren.

e Klemmsttick (4.3) in die Nut auf Linealrickseite
einschwenken und mit Drehknopf (4.1) fest-
schrauben.

10  Abbau der Schiebetischeinrichtung

Mit wenigen Handgriffen kann die vollstandige

Schiebetischeinrichtung abgebaut werden und ist

ohne Nachjustierung schnell wieder angebaut.

* StiitzfiiBe (4.5) einklappen,

e Schiebetisch mit Drehknopf (6.5) festklem-
men,

o Griffknopfe (3.1) l6sen und mit Schraubenkopf
(5.2) aus Gestell aushéngen,

e Einrichtung anheben und wegnehmen.

Der Anbau geschieht, ohne Nachjustierung, in
umgekehrter Reihenfolge.



1 Scope of delivery (Fig. 1)

1.1  Guide unit consisting of:
2 guide rods mounted on 2 supports with 2
legs

1.2 1 0pen-end spanner size 17

1.3 1 0pen-end spanner size 10

1.4 1 Allen key 5 mm

1.5 1 Adjusting bracket, front

1.6 4 Bolts Mé6x16

1.7 4 Washers @ 6

1.8 4 Bolts M8 x 25

1.9 2 Fitting angle

1.10 4 Square nuts

1.11 1 Washer 4 mm thick
(this washer is only needed as a com-
pensating washer when extension tables
and sliding table are fitted)

1.12 1 Adjusting bracket, rear

13 Complete table, consisting of: aluminium

profile plate with fitted roller supports with
guide rollers and scraper

1.14 Extra clamp for stop guide

2 Technical data

Dimensions:

Width: 500 mm

Length: 420 mm

Max. slide travel: 1,250 mm

Max. cutting length: 920 mm

3 Fitting the sliding table

The sliding table is mounted on the left of the

PRECISIO.

Proceed as follows:

» Attach one fitting angle (1.9) each onto the front
and rear of the table frame of the PRECISIO
(Fig. 2). Insert a square nut (1.10) into the cor-
responding square hole beneath the saw table
for the fastening bolt lying towards the middle
of the table. Place bottom side of fitting angle
(2.3) onthe rib (2.4) on the table frame and screw
in place with bolt (2.5). The nut for the second
fastening bolt is stuck to a strip as an assembly
aid. First insert a nut from the front into the
lateral opening (2.1) and screw in bolt. Then
remove strip and insert second nutinto the rear
opening and screw rear fitting angle in place.

e Attach the front and rear adjusting brackets
(5.1) to the carrier (5.5) using 2 screws (5.4)
and washers (5.6) with the mounting lobes (5.3)
facing inwards (Fig. 5). Adjusting brackets and
support must lie against one another following
assembly, do not tighten bolts yet.

* Suspend entire guide unit (rods) by suspension
lugs in the notches in the fitting angles (2.3/1.9)
(Fig. 3).

e Push the head of the carriage bolt (5.2) through
the slots (2.2) in the frame, push bolt down and
tighten slightly with handle (3.1).

e Check that the supports rest on the adjusting
bolts (3.3) at the front and rear.

e To prepare for insertion of the sliding table:

- Fully open clip at rotary knob (6.5).

- Locate scraper (6.6) in correct position (bottom
edge parallel to guide rod].

* Place sliding table on the inner guide rod from
the front at a steep angle (almost vertical] (Fig.
6) so that the guide rod is between the roller
(6.4) and ball bearing (6.3).

e Fully insert sliding table and tilt into working
position (onto second guide rod).

® The sliding table can be locked with the rotary
knob (6.5).

4 Adjusting the roller guide

4.1 Checking the guide play

The play between the guide rod and guide rollers

is usually adjusted in the works. Nevertheless, we

recommend that the guide play at both rollers be
checked as follows:

* Push on sliding table from above. When the
sliding table is moved the outer ring of the bot-
tom ball bearing also rotates if the guide play is
correctly adjusted.

4.2  Adjusting the guide play

e Loosen the locking nut (6.1) with the size 17
open-end spanner.

e Adjust the position of the bearing via the cam
plate (6.2) using a size 5 Allen key (1.4).

* Re-tighten nut (6.1) following correction of the
guide play.

5 Adjusting the table height
A correctly adjusted sliding table is approx. 1T mm
higher than the top of the base table.

5.1 Checking the table height

* Fit angle fence on sliding table.

* Move stop guide so that it projects by approx.
20 mm over the base table.

* Check the gap between the tabletop and stop
and determine the amount of correction.



5.2 Adjusting the table height

A separate adjustment must be carried out at the
front and rear support.

* Loosen counternut (3.4)

* Set correct height and adjusting screw (3.3).

 Re-tighten counternut (3.4) and fastening bolt
(5.4).

6 Adjusting the parallelism of base and slid-
ing tables
6.1 Checking the parallelism
* Move stop guide up to saw blade. If the sliding
table is correctly adjusted the gap between the
underside of the stop and the base table is the
same across the whole width.

6.2  Adjusting the parallelism

A separate adjustment is necessary at the front

and rear supports.

* Release handle (3.1).

* Release counternut (3.8].

e Adjust parallelism of both tables with adjusting
screw (3.2).

* Re-tighten counternut (3.8) and handle (3.1).

7 Adjusting the parallelism of sliding table

guide and saw blade

7.1  Checking the parallelism

e Fit angle fence on sliding table.

* Set stop guide so that the front edge of the stop
Is exactly flush with the outer table edge of the
PRECISIO. When the sliding table is moved the
edges must be equidistant throughout the entire
range of motion.

7.2  Adjusting the parallelism

The parallelism is adjusted with the screw (3.5) on

the fitting angle on the rear of the table.

e Loosen handle (3.1).

e Loosen locking bolt (3.7)

* Loosen counternut (3.6).

e Adjust parallelism with screw (3.5).

e Check by moving the sliding table - same dis-
tance to base table at all points!

* Re-tighten locking bolt (3.7), counternut (3.6)
and handle (3.1).

8 Fitting the legs (Fig. 4)

* Release handle (4.2).

* Place legs (4.5) vertically on the floor.
* Tighten handle (3.4).

9 Extra clamp for stop guide (Fig. 4)

e Insert extra clamp (4.4) from rear into one of the
three table grooves.

e Pivot clamping piece (4.3) into groove on rear of
stop and tighten with rotary knob (4.1).

10 Dismantling the sliding table unit

The complete sliding table can be dismantled in

a trice and quickly be re-fitted with no adjust-

ments.

* Fold away legs (4.5).

* Lock sliding table with rotary knob (6.5).

* Release handles (3.1) and remove from frame
with bolt head (5.2).

e Remove complete unit.

Re-assemble in reverse order with no adjust-
ments.
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1 Gamme de livraison [fig. 1)

1.1 Unité de guidage comprenant: 2 barres
de guidage montées sur 2 supports avec 2
pieds d'appui

1.2 1 clé afourche, ouverture 17

1.3 1 clé afourche, ouverture 10

1.4 1 clé male normale 5 mm

1.5 1 console de réglage, avant

1.6 4 boulons M6x16

1.7 4 rondelles, diam. 6

1.8 4 boulons M8x25

1.9 2 équerres de montage

1.10 4 écrous carrés

1.11 1 rondelle de 4 mm d’épaisseur (sert de
rondelle de compensation lors du montage
accolé de la rallonge de table et de la table
coulissante)

1.12 1 console de réglage, arriére

13 table compléte, comprenant: plateau en
profilé alu doté de rouleaux support montés
avec galets de guidage et racle

1.14 dispositif de serrage complémentaire
pour régle de butée

1.15 reégle de butée

2 Caractéristiques techniques

Dimensions

Largeur: 500 mm

Longueur: 420 mm

Parcours de déplacement max.: 1250 mm

Parcours de coupe max.: 920 mm

3 Montage accolé de la table coulissante

La table coulissante est montée du coté gauche

sur la PRECISIO.

Suite des opérations de travail:

e Montez a chaque fois une équerre de montage
(1.9) a Uavant et a larriére du pietement de la
PRECISIO (fig. 2).

- Pour ce faire, posez un écrou carré (1.10) dans
le creux carré situé sous la table de la scie
prévu pour le boulon de blocage se trouvant en
direction du milieu de la table et placez le bord
inférieur de U'équerre de montage (2.3) sur la
nervure (2.4) de la table.

- Procédez ensuite a la fixation par un boulon
(2.5).

- L'écrou prévu pour le deuxieme boulon de blo-
cage est collé sur une bande en tole qui sert
d'aide au montage.

- Veuillez introduire un écrou dans louverture
latérale (2.1) a Uavant puis tourner le boulon
dedans.

- Apres quoi, retirez la bande en tole et introduisez
le deuxieme écrou dans l'ouverture arriere pour
visser a fond l'équerre de montage arriere.

e Monter la console de réglage avant et arriere
(5.1) sur les supports (5.5) avec respectivement
2 vis (5.4) et rondelles plates (5.6), de maniere a
ce que les ergots d'accrochage (5.3) se trouvent
a lintérieur (fig. 5). La console de réglage et le
support doivent étre mutuellement en contact
apres leur assemblage, mais veuillez ne pas
encore serrer les boulons a fond.

* Suspendez l'unité de guidage complete (systeme
de tiges) au moyen des cames de suspension
dans l'évidement sur les équerres de montage
(2.3/1.9] (fig. 3).

e Passez la téte du boulon brut a téte bombée et
collet carré (5.2) par les trous oblongs (2.2) du
pietement, poussez les boulons vers le bas et
serrez-les légerement au moyen du bouton-
poignée (3.1).

e Vérifiez l'assise correcte des supports avant et
arriére sur le boulon de réglage (3.3).

e Procédez a la préparation de la rentrée de la
table coulissante comme suit:

- ouvrez entierement le serrage par lintermé-
diaire du bouton tournant (6.5)

- ajustez le boitier de la racle (6.6) dans la position
correcte (le bord inférieur doit étre paralléle a
la barre de guidage)

e enfichez la table coulissante de par lavant sur la
barre de guidage intérieure (fig. 6) apres lavoir
fortement inclinée (presqu’a la verticale), de
sorte que la barre de guidage se trouve ensuite
entre la poulie (6.4) et le roulement a billes
(6.3)

e rentrez entierement la table coulissante puis
tournez-la de nouveau dans la position hori-
zontale de travail (sur la deuxieme barre de
guidage)

e la table coulissante peut étre bloquée dans cette
position par le bouton tournant (6.5).

4 Réglage du guidage a rouleaux

4.1 Détermination du jeu de guidage

Le jeu entre la barre de guidage et les poulies est

normalement réglé départ usine. Toutefois, il est

recommandé de contrdler le jeu de guidage sur
les deux roulements comme suit:

* appuyez sur la table de par le haut. Lorsque le
jeu de guidage est correcte-ment réglé et en dé-
placant la table coulissante, la bague extérieure
du roulement a billes inférieur doit tourner.



4.2 Réajustage du jeu de guidage

e Desserrez 'écrou de blocage (6.1) au moyen
d'une clé a fourche d’ouverture 17 (1.2).

e Corrigez la position du roulement, via un excen-
trique (6.2), par lintermédiaire d'une clé male
normale d’ouverture 5 (1.4).

e Apres avoir corrigé le jeu de guidage, serrez
'écrou (6.1) de nouveau a fond.

5 Réglage de la hauteur de table

La table coulissante est correctement ajustée
lorsqu’elle présente environ 1 mm de hauteur de
plus par rapport a la table de base.

5.1 Détermination de la hauteur de table

* Montez le guide-butée angulaire encliquetable
sur la table coulissante.

e Déplacez la regle de butée de sorte qu’elle soit
de 20 mm environ en saillie sur la surface de
table de base.

e Controlez U'écart entre la surface de table
jusqu’a la regle de butée et déterminez la cor-
rection nécessaire.

5.2 Réglage de la hauteur de table

Il convient d'effectuer le réglage nécessaire sé-

parément sur le support avant et sur le support

arriere.

 Desserrez légerement le contre-écrou (3.4)

e réglez la hauteur correcte sur la vis de réglage
(3.3),

* serrez de nouveau a fond le contre-écrou (3.4)
et les boulons de blocage (5.4).

6 Réglage du parallélisme des surfaces
de la table de base et de la table coulis-
sante

6.1 Détermination du parallélisme

e Déplacez la regle de butée jusqu’a la lame de
scie.

- Sila table est correctement ajustée, la fente en-
tre le bord inférieur de la regle et la surface de la
table de base est égale sur toute la longueur.

6.2 Réglage du parallélisme

ILconvient d'opérer un réglage séparé sur le sup-

port avant et arriere.

* Desserrez le bouton-poignée (3.1,

e desserrez le contre-écrou (3.8),

e ajustez le parallélisme des deux surfaces de
table au moyen de la vis de réglage (3.8),

* resserrez a fond le contre-écrou (3.8] et le bou-
ton-poignée (3.1).
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7 Réglage du parallélisme du guidage de la
table coulissante par rapportalalamede
scie

7.1 Détermination du parallélisme

* Montez le guide-butée angulaire encliquetable
sur la table coulissante.

* Réglez la regle de butée de sorte que son bord
avant soit a fleur du bord extérieur de la table
de la PRECISIO.

- Les deux bords doivent présenter le méme écart
le long de la totalité du parcours de déplacement
lorsque la table coulissante est mue.

7.2 Réglage du parallélisme

Le parallélisme est réglé sur l'équerre de mon-

tage, a larriere de la table, a laide du boulon

(3.5):

e desserrez le bouton-poignée (3.1)

e desserrez le boulon de blocage (3.7)

* desserrez le contre-écrou (3.6)

e réglez le parallélisme au moyen du boulon
(3.5)

e déplacez la table coulissante afin de contrdler
U'écart par rapport a la table qui doit étre uni-
forme sur toute la longueur de déplacement !

* Resserrez le boulon de blocage (3.7), le contre-
écrou (3.6) et le bouton-poignée (3.1)

8 Montage des pieds d’appui (Fig. 4)

e Desserrez les boutons-poignée (4.2,

* posez les pieds d'appui (4.5) sur le sol, a la ver-
ticale,

e vissez a fond les boutons-poignée (4.2).

9 Dispositif de serrage complémentaire

pour la régle de butée (Fig. 4)

e Introduisez le dispositif de serrage complémen-
taire (4.4), de par larriere, dans l'une des trois
rainures de la table.

* Rentrez la piece de serrage (4.3) dans la rainure
au dos de la regle puis vissez-la a fond par l'in-
termédiaire du bouton tournant (4.1).

10 Démontage de Uinstallation de table cou-

lissante

Déja quelques tournemains suffisent pour dé-

monter linstallation de table coulissante com-

plete et elle est de nouveau préte au travail dans
les plus brefs délais, sans que des réajustages
soient nécessaires.

* Rabattez les pieds d'appui (4.5) vers linté-
rieur,



* bloquez la table coulissante au moyen du bouton  Réalisez le montage accolé dans la suite inverse
tournant (6.5), des opérations.

e desserrez les boutons-poignée (3.1) est opérez
au décrochage du pietement avec la téte du Un réajustage ne sera pas requis.
boulon (5.2),

e soulevez l'installation et éloignez-la.

12



&

Contenido del suministro (fig. 1)

Unidad guia consistente en:

2 barras guia montadas en 2 soportes con
2 patas de apoyo

1 llave de boca de tamano 17

1 llave de boca de tamano 10

1 llave hexagonal de 5 mm

1 consola de ajuste, delante

4 tornillos M6 x 16

4 arandelas @ 6

4 tornillos M8 x 25

2 angulos de montaje

4 tuercas cuadradas

1 arandela de 4 mm de grosor (esta aran-
dela se emplea como pieza igualadora si
se montan la prolongacion y la mesa co-
rredera)

1 consola de ajuste, detras

La mesa completa, consistente en: tablero
perfilado de aluminio con soportes de rue-
dasy rascador

Sujecion adicional para guia de tope
Guia de tope

—_—
.
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2 Datos técnicos
Dimensiones

Anchura:

Longitud:
Desplazamiento max.:
Longitud de corte max.:

500 mm
420 mm
1.250 mm
920 mm

3 Montaje de la mesa corredera

La mesa corredera se monta en la parte izquierda

de la sierra PRECISIO.

Secuencia de trabajo:

* Montar una pieza angular (1.9) en la parte an-
terior y posterior del bastidor de la mesa de la
sierra PRECISIO (fig. 2). Poner una tuerca cua-
drada (1.10) para el tornillo que mira hacia el
centro de la mesa, en el espacio cuadrado que
hay bajo la mesa de la sierra.

- Ponerelangulo (2.3) con el borde inferior sobre
la ranura (2.4) del bastidor de la mesa y atorni-
llarlo bien con un tornillo (2.5).

- La tuerca como ayuda de montaje para el se-
gundo tornillo de sujecion estd pegada en un
tira de chapa.

- Meter primero una tuerca en la abertura lateral
(2.1) y atornillar el tornillo.

- Sacar después la tira de chapa, meter la segun-
da tuerca en la abertura posterior y atornillar
bien el angulo de montaje posterior.
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e Montar la consola de ajuste anteriory posterior
(5.1) cada una con 2 tornillos (5.4) y arandelas
(5.6) en el soporte (5.5) de forma que los salien-
tes colgantes (5.3) queden por dentro (fig. 5). La
consola de ajuste y el soporte tiene que estar
en contacto después del montaje, pero no hay
que apretar los tornillos.

e Colgar toda la unidad de guia (barra) con los
colgantes en los orificios de los angulos de
montaje (2.3/1.9] (fig. 3).

e Introducir la cabeza del tirafondo (5.2) por los
agujeros alargados (2.2) del bastidor. Apretar
los tornillos hacia abajo y apretarlos un poco
con el mango.

e Comprobar si los soportes posterior y anterior
descansan en el tornillo de ajuste (3.3)

e Como preparacion antes de introducir la mesa
corredera

- Abrir completamente la sujecién del mango
(6.5)

- Poner la caja del rascador (6.6) en la posicion
correcta (el borde inferior en paralelo a la barra
de guia)

e Inclinandola mucho (casi poniéndola verticall,
poner la mesa corredera por delante en la barra
de guia interior (fig. 6) de modo que la barra de
guia quede entre la rueda (6.4) y el rodamiento
de bolas (6.3).

e Introducir la mesa corredera completamente
y dejarla caer en posicion de trabajo (sobre la
segunda barra de guia).

* | a mesa corredera se puede fijar ahora con el
mango giratorio (6.5).

4 Ajuste de la guia con ruedas

4.1 Comprobando la holgura de la guia

La holgura que hay entre la barra de guia y las

ruedas se ajusta normalmente de fabrica. De to-

das formas se recomienda comprobar del modo
siguiente en los dos rodamientos la holgura que
queda en la guia:

* Apretar desde arriba sobre la mesa corredera.
Almoverse la mesa corredera, si la holgura esta
bien ajustada, tiene que girar también el anillo
exterior del rodamiento de bolas inferior.

4.2 Reajustando la holgura de la guia

e Empleando la llave de boca de tamarfio 17 (1.2),
soltar la tuerca (6.1).

e Con la llave hexagonal de tamafo 5 (1.4) se
cambia la posicidn del rodamiento a través de
una excéntrica (6.2).

e Una vez corregida la holgura, apretar de nuevo



la tuerca (6.1).

5 Ajuste de la altura de la mesa
Una mesa con la altura correcta es aprox. T mm
mas alta que la superficie de la mesa principal.

5.1 Comprobando la altura de la mesa

* Montar el tope angular escalonado en la mesa
corredera

e Desplazar la guia de tope de modo que esté unos
20 mm sobre la superficie de la mesa.

e Comprobar la distancia desde la superficie de la
mesa hasta la guia de tope y determinar cuanto
hay que corregir.

5.2 Ajustando la altura de la mesa

Hay que ajustar por separado en el soporte ante-

rior y en el posterior.

e Soltar la contratuerca (3.4).

* Poner la altura adecuada por medio del tornillo
de ajuste (3.3).

e Apretar de nuevo la contratuerca (3.4) y los
tornillos (5.4).

6 Poner en paralelo los tableros de la mesa
principal y de la mesa corredera
6.1 Comprobando el paralelismo

e Desplazar la guia de tope hasta la hoja de la
sierra. Sila mesa corredera esta bien ajustada,
la rendija entre el borde inferior de la guiay la
mesa principal es igual desde el principio hasta
el final.

6.2 Ajustando el paralelismo

Hay que ajustar los soportes delantero y trasero

por separado.

e Soltar el mango giratorio (3.1).

e Soltar la contratuerca (3.8].

* Poner las dos mesas en paralelo con el tornillo
de ajuste (3.2).

e Atornillar de nuevo la contratuerca (3.8) y el
mango (3.1).

7 Ajuste del paralelismo entre la guia de la
mesa correderay la hoja de la sierra
7.1 Comprobando el paralelismo

e Montar el tope angular escalonado en la mesa
corredera.

e Poner la guia de tope de modo que el borde de-
lantero de la guiay el borde exterior de la mesa
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de la sierra PRECISIO estén enrasados. Si se
desplaza la mesa corredera, los bordes tienen
que seguir manteniendo la misma distancia a
lo largo de todo el recorrido.

7.2  Ajustando el paralelismo

El paralelismo se ajusta en el angulo de montaje,

en la parte posterior de la mesa, usando el tor-

nillo (3.5):

e Soltar el mango (3.1).

e Soltar el tornillo de sujecion (3.7).

* Soltar la contratuerca (3.6).

e Ajustar el paralelismo con el tornillo (3.5).

e Controle desplazando la mesa: jen todo el reco-
rrido tiene que haber la misma distancia hacia
la mesa!

e Apretar el tornillo (3.7), la contratuerca (3.6) y
el mango (3.1).

8 Montaje de las patas (Fig. 4)

e Soltar los mangos (4.2).

e Poner las patas (4.5) verticalmente sobre el
suelo.

e Atornillar bien los mangos (4.2).

9 Sujecion adicional para la guia de tope (Fig

4)

Introducir la sujecion adicional (4.4) por detras

en una de las tres ranuras de la mesa. Meta la

pieza de sujecion (4.3) en la ranura por la parte

posterior de la guia y atornillela bien con la rue-

decilla (4.1).

10 Desmontaje de la instalacion de la mesa

corredera

En unos pocos pasos se puede desmontar toda

la instalacidon de la mesa corredera, y se puede

volver a montar sin tener que hacer reajustes

posteriormente.

e Doblar las patas (4.5).

* Fijar la mesa corredera con la ruedecilla (6.5).

* Soltar los mangos (3.1) y descolgarlos del bas-
tidor con el tirafondo.

* Ya puede levantar y llevarse la mesa correde-
ra.

El montaje se realiza siguiendo el orden inverso
sin necesidad de realizar reajustes.



Fornitura (fig. 1)

gruppo di guida composto da:

2 barre di guida montate su 2 supporti con
2 piedi di appoggio

1 chiave fissan. 17

1 chiave fissan. 10

1 chiave esagona 5 mm

1 mensola di regolazione anteriore
4vitiM6 x 16

4 rondelle dia. 6

4 viti M8 x 25

2 angolari di montaggio

4 dadi quadri

1 rondella spessore 4 mm

(questa rondella viene usata come rondella
di compensazione solo quando si montano
la prolunga del piano di lavoro e il carrello
scorrevole)

1 mensola di regolazione posteriore
carrello completo composto da: piastra
profilata in alluminio con montati su i sup-
porti dei rulli e irullidiguida e i raschiato-
ri

bloccaggio supplementare perlarigaaT
battuta
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2 Dati tecnici
Dimensioni

Larghezza:

Lunghezza:

Corsa di scorrimento max.:
Lunghezza di taglio max.:

500 mm
420 mm
1.250 mm
920 mm

3 Applicazione del carrello scorrevole

Il carrello scorrevole viene applicato sul lato si-

nistro della PRECISIO.

Sequenza di lavoro:

* Applicare sul telaio di supporto della PRECISIO
rispettivamente un angolare di montaggio (1.9)
sul lato anteriore e posteriore (fig. 2]. Inserire
un dado quadro (1.10), per la vite di fissaggio
rivolta verso il centro del carrello, nella sede
quadra esistente sotto il piano sega.

- Appoggiare l'angolare di montaggio (2.3) con il
bordo inferiore sulla costola (2.4) del telaio di
supporto e fissarlo con una vite (2.5).

- Il dado per la seconda vite di fissaggio & incol-
lata su una striscia di lamiera come aiuto di
montaggio.

- Inserire prima un dado nell'apertura laterale
(2.1) e avvitare la vite.
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- Quindi estrarre la striscia di lamiera e inserire
il secondo dado nel foro posteriore e serrare
'angolare di montaggio posteriore.

* Montare la consolle di regolazione posteriore
(5.1) con 2 viti (5.4]) e le rosette (5.6) sui supporti
(5.5) in modo tale che i pomelli di aggancio (5.3)
si trovino internamente (fig.5). Dopo lassem-
blaggio, la mensola di regolazione e i supporti
devono essere appoggiati fra di loro, ma non si
devono serrare le viti.

 Agganciare l'intero gruppo di guida (tiranteria)
con le camme di aggancio nelle cavita degli
angolari di montaggio (2.3/1.9] (fig. 3).

e Inserire la testa della vite di bloccaggio (5.2)
nelle asole (2.2) del telaio, spingere le viti verso
la parte posteriore e serrarle leggermente con
la manopola (3.1).

e Verificare se i supporti appoggiano sulla vite di
regolazione (3.3) sia davanti che dietro.

e Come preparativo per linserimento del carrello
scorrevole

- aprire completamente il bloccaggio agendo sulla
manopola (6.5),

- portare nella corretta posizione (bordo inferiore
parallelo alla barra di guida) l'alloggiamento del
raschiatore (6.6) .

e Tenendo il carrello scorrevole in posizione molto
inclinata (quasi verticale) applicarlo dalla parte
anteriore sulla barra di guida interna (fig. 6) in
modo che la barra di guida si trovi fra il rullo di
marcia (6.4) e il cuscinetto (6.3).

e Inserire completamente il carrello scorrevole e
ribaltarlo per portarlo in posizione di impiego
(sulla seconda barra di guida).

e |l carrello scorrevole puo essere bloccato con
la manopola (6.5).

4 Regolazione della guida dei rulli

4.1 Verifica del gioco di guida

Il gioco fra la barra di guida e i rulli di guida viene

di regola impostato dal costruttore in officina. Si

consiglia, tuttavia, di verificare il gioco sui due

cuscinetti nel seguente modo:

* Spingere dall'alto sul carrello scorrevole. Quan-
do sispostail carrello giraanche l'anello ester-
no del cuscinetto a sfere inferiore se il gioco di
guida e regolato correttamente.

4.2 Registrazione del gioco di guida
e Allentare il controdado (6.1) con la chiave fissa

n. 17 (1.2).



e Con la chiave esagona da 5 mm (1.4) si cambia
la posizione del cuscinetto tramite un eccentrico
(6.2).

* Dopo la correzione del gioco di guida serrare di
nuovo il dado (6.1).

5 Regolazione dell’altezza del piano
ILcarrello scorrevole e regolato correttamente se
e circa 1 mm piu alto della superficie del piano di
lavoro base.

5.1 Controllo dell'altezza del piano

* Montare il riscontro angolare sul carrello scor-
revole.

® Spostare la riga a T in modo che sporga circa
20 mm sopra la superficie del piano di lavoro
base.

e Controllare la distanza fra la superficie del
piano e la riga a T e determinare la quota di
correzione.

5.2 Regolazione dell'altezza del piano

Occorre eseguire una regolazione a parte sul

supporto anteriore e su quello posteriore.

e Allentare il controdado (3.4).

* Impostare la corretta altezza con la vite di re-
gistro (3.3].

e Serrare di nuovo il controdado (3.4) e le viti di
fissaggio (5.4).

6 Regolazione del parallelismo fra la super-
ficie del piano di lavoro base e del carrello
scorrevole

6.1 Controllo del parallelismo

Spostare lariga a T fino alla lama della sega. Se
il carrello scorrevole e regolato correttamente, la
fessura fra il filo inferiore della riga e il piano di
lavoro base e uguale per lintera larghezza.

6.2 Regolazione del parallelismo

Occorre eseguire una regolazione a parte sul

supporto anteriore e su quello posteriore.

* Allentare la manopola (3.1].

e Allentare il controdado (3.8).

e Impostare il parallelismo fra le due su-perfici
agendo sulla vite di registro (3.2).

e Serrare di nuovo il controdado (3.8) e la mano-
pola (3.1).
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7 Regolazione del parallelismo fra la guida
del carrello scorrevole e la lama
7.1  Controllo del parallelismo

* Montare il riscontro angolare sul carrello scor-
revole.

* Regolare la riga a T in modo che il bordo an-
teriore della riga sia esattamente a fino con il
bordo esterno del piano della PRECISIO. Se si
spostail carrello scorrevole, i bordi devono avere
la stessa distanza fra di loro per tutta l'area di
spostamento.

7.2 Regolazione del parallelismo

Il parallelismo viene regolato con la vite (3,5)

sull'angolare di montaggio sul lato posteriore

del piano:

* Allentare la manopola (3.1)

* Allentare la vite di bloccaggio (3.7)

e Allentare il controdado (3.6)

* Regolare il parallelismo con la vite (3.5)

e Controllo tramite spostamento del carrello scor-
revole - dappertutto uguale distanza dal piano
di lavoro base!

* Serrare di nuovo la vite di fissaggio (3.7), il con-
trodado (3.6) e la (manopola 3.1).

8 Montaggio dei piedi di appoggio (Fig. 4)

* Allentare le manopole (4.2,

e Disporre i piedi di appoggio (4.5) in verticale
rispetto al pavimento,

e Serrare le manopole (4.2).

9 Bloccaggio supplementare perlarigaaT

(Fig. 4)

Inserire il bloccaggio supplementare (4.4) dal

retro in una delle tre scanalature del carrello.

Accostare il bloccaggio (4.3) nella scanalatura sul

retro della riga e serrarlo con la manopola (4.1).

10 Smontaggio del dispositivo a carrello

scorrevole

Con poche manovre si puo smontare lintero di-

spositivo a carrello scorrevole e lo si puo riappli-

care senza dover eseguire alcuna registrazione.

e Chiudere i piedi di appoggio (4.5,

* Bloccare il carrello scorrevole con la manopola
(6.5),

* Allentare le manopole (3.1) e staccarle dal telaio
con la testa della vite (5.2),

* Sollevare e rimuovere il dispositivo.

Il montaggio avviene in ordine inverso senza al-

cuna registrazione.
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1 Leveringsomvang (afb. 1)

1.1  Geleidingsunit bestaande uit:
2 geleidingsstangen gemonteerd op 2 dra-
gers met twee steunpoten

1.2 1 Steeksleutel SW 17

1.3 1 Steeksleutel SW 10

1.4 1 Inbussleutel 5 mm

1.5 1 Instelconsole, voorkant

1.6 4 SchroevenM 6x16

1.7 4 Drukplaatjes J 6

1.8 4 Schroeven M8 x 25

1.9 2 Hoeken voor montage

1.10 4 Vierkante moeren

1.11 1 Plaatje 4 mm dik (dit plaatje wordt al-
leen maar als nivelleringsplaatje gebruikt
als tafelverlenging en roltafel gemonteerd
worden).

1.12 1 Instelconsole, achterkant

13 Tafel compleet, bestaande uit: alu-profiel-

plaat met erop gemonteerde roldragers met
geleidingsrollen en afstroper

1.14 Extra klemming voor aanslaggeleider
Aanslaggeleider

2 Technische gegevens

Afmetingen

Breedte: 500 mm

Lengte: 420 mm

max. rolweg: 1250 mm

max. zaaglengte: 920 mm

3 Montage van de roltafel

De roltafel wordt aan de linker zijde van de PRE-

CISIO gemonteerd.

Montageprocedure:

e Aan het tafelonderstel van de PRECISIO aan de
voor- en achterkant telkens één montagehaak
(1.9) monteren (afb. 2). I.p.v. de ong. in het mid-
den van de tafel liggende bevestigingsschroef in
de vier-hoekige moerbus onder de zaagtafel een
vierkante moer (1.10) leggen.

- Montage-haak (2.3) met de onderkant op de ri-
chel (2.4) in het tafelonderstel zetten en met een
schroef (2.5) vastschroeven.

- De moer voor de tweede bevestigingsschroef
Is als hulp voor de montage op een stalen strip
geplakt.

- Een moer eerstaan de voor-kant in de zijopening
(2.1) aanbrengen en de schroef vastschroeven.

- Daarna de stalen strip eruit trekken en de tweede
moer in de achterste opening aanbrengen en de
achterste montagehaak vast-schroeven.
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* De instelconsole voor en achter (5.1) elk met 2
schroeven (5.4) en de onderlegschijfjes (5.6) zo
aan de drager (5.5) monteren, dat de inhang-
nokken (5.3) zich aan de binnenkant bevinden
(afb.5). De instelconsole en de dragers moeten
na de aanbouw tegen elkaar aan zitten, maar de
schroeven niet vastdraaien.

* Gehele geleidingsunit (stangen) met de inhaak-
nokken in de uitsparingen in de montagehaken
(2.3/1.9) hangen (afb. 3).

* De schroefkop van de slotschroef (5.2) door de
lengtegaten (2.2) in het onderstel duwen, de
schroeven naar beneden duwen en met de knop-
greep zachtjes vastdraaien.

e Controleren of de dragers aan voor- en achter-
kant op de instelschroef (3.3) steunen.

e Als voorbereiding op het inzetten van de roltafel

- Klemming aan de draaiknop (6.5) helemaal ope-
nen,

- Afstroopinrichting (6.6) in de juiste positie brengen
(onderkant parallel aan de geleidingsstang).

* Onder sterk hellende hoek (bijnain vertikale posi-
tie) de roltafel van voren zo op de binnenste gelei-
dingsstang (afb. 6) zetten dat de geleidingsstang
tussen looprol (6.4) en kogellager (6.3) zit.

* Roltafel volledig inzetten en gebruiksklaar maken
door hem te kantelen (op de tweede geleidings-
stang).

* De roltafel kan met de draaiknop (6.5) vastge-
klemd worden.

4 Instelling van de rolgeleiding

4.1 Controle van de geleidingsspeling

De speling tussen de geleidingsstang en de ge-

leidingsrollen wordt gewoonlijk op de fabriek

afgesteld. Desondanks wordt aanbevolen de spe-

ling in de geleiding in beide posities als volgt te

controleren:

 Van bovenaf op de roltafel drukken. Bij het ver-
schuiven van de roltafel draait de buitenste ring
van het onderste kogel-lager, bij een juist inge-
stelde geleidingsspeling, mee.

4.2 Bijstelling van de geleidingsspeling

Met de steeksleutel SW 17 (1.2] de vergrendelmoer
(6.1) losmaken. Met de inbussleutel W 5 (1.4) wordt
via een excentriek (6.2) de positie van het lager
veranderd. Na correctie van de geleidingsspeling
moer (6.1) weer vastdraaien.

5 Instellen van de tafelhoogte
Een juist ingestelde roltafel is ong. 1 mm hoger
dan het tafelvlak van de ondertafel.



5.1 Controleren van de tafelhoogte

e Verstekvergrendelingsaanslag op de roltafel
monteren.

* Aanslaggeleider zo verschuiven dat hij ong. 20
mm boven het tafeloppervlak van de basistafel
uitsteekt.

e Controleer de afstand van het tafeloppervlak tot
de aanslaggeleider en stel vast hoeveel er moet
worden gecorrigeerd.

5.2 Instellen van de tafelhoogte.

Aan de voorste en achterste drager moet een

aparte instelling worden uitgevoerd.

e Contramoer (3.4) losdraaien,

» Met de stelschroef (3.3) de juiste hoogte instel-
len,

e Contramoer (3.4) en bevestigingsschroeven (5.4)
weer vastdraaien.

6 Instellen van de evenwijdigheid van de
tafelvlakken van de basistafel en de rolta-
fel

6.1 Controleren van de evenwijdigheid

Aanslaggeleider verschuiven tot aan zaagblad. Bij
eenjuistingestelde roltafelis de speling tussen de
onderkantvan de geleider en de ondertafel over de
hele breedte gelijk.

6.2 Instellen van de evenwijdigheid

Aan de voorste en achterste drager moet een

aparte instelling worden uitgevoerd.

e Greep (3.1) losdraaien,

e Contramoer (3.8) losdraaien,

» Met de bijstelschroef (3.2) de evenwijdigheid tus-
sen de twee tafelvlakken instellen,

e Contramoer (3.8) en knop (3.1) weer vastschroe-
ven.

7 Instellen van de evenwijdigheid tussen
roltafelgeleiding en zaag-blad
7.1 Controleren van de evenwijdigheid

* Verstekvergrendelingsaanslag op de roltafel
monteren.
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* De aanslaggeleider zo instellen dat de voorkant
van de geleider precies gelijk ligt met de buiten-
rand van de tafel van de PRECISIO. Als de roltafel
verschoven wordt moeten de randen overal waar
zij verschoven zijn dezelfde onderlinge afstand
hebben.

7.2 Instellen van de evenwijdigheid

Bij de montagehaak aan de achterkant van de tafel

wordt d.m.v. een schroef (3.5) de evenwijdigheid

ingesteld:

e Greep (3.1) losdraaien

 Klemschroef (3.7) losdraaien

e Contramoer (3.6) losmaken

» Met schroef (3.5) de evenwijdigheid instellen

* Controle door verschuiven van de roltafel - overal
dezelfde afstand tot de ondertafel!

* Bevestigingsschroef (3.7), contramoer (3.6) en
greep (3.1) weer vastdraaien.

8 Montage van de steunpoten (Afb. 4)

* Grepen (4.2) losdraaien,

* Steunpoten (4.5) loodrecht op de grond zetten,

e Grepen (4.2) vastschroeven.

9 Extra klemming voor de aanslaggeleider

(Afb. 4)

e Extra klemming (4.4) van achteren in een van de
drie tafelgroeven inbrengen.

e Klemstuk (4.3) in de groef aan de achterzijde
van de geleider zetten en met de draaiknop (4.1)
vastschroeven.

10 Demontage van de roltafel-inrichting

De complete roltafelinrichting kan met enkele

handgrepen gedemonteerd en zonder bijstelling

weer snel worden opgebouwd.

e Steunpoten (4.5) inklappen,

* Roltafel met draaiknop (6.5) vastzetten,

e Grepen (3.1) losdraaien en met schroefkop (5.2)
uit onderstel hangen,

e Inrichting optillen en wegnemen.

De montage gebeurt in omgekeerde volgorde,

zonder verdere bijstelling.
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Leveransomfattning (fig 1)

Styrenhet bestaende av:

2 styrstanger monterade pa 2 barare med
2 stodfotter.

1 gaffelnyckel SW 17

1 gaffelnyckel SW 10

1 sexkantstiftnyckel 5 mm

1 installningskonsol, framtill

4 skruvar M 6x16

4 brickor @ 6

4 skruvar M 8x25

1 monteringsvinkel

4 fyrkantmuttrar

1 bricka 4 mm tjock

(denna bricka behdver man som utjam-
ningsbricka endast om man monterar bade
bordsférlangningen och rullbordet)

1 installningskonsol, baktill

Komplett bord, bestadende av: aluminium-
profilplatta, monterad rullbarare med styr-
rullar och avstrykare.

Extra klamanordning for anslagslinjalen
Anslagslinjal
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2 Teknisk data

Matt

Bredd: 500 mm
Langd: 420 mm
Max glidvag: 1250 mm
max snittlangd: 920 mm

3 Rullbordets montering

Rullbordet monteras pa vénster sida pa PRECI-

SI0.

Gor sa har:

* Montera vardera en monteringsvinkel (1.9) pa
fram- och baksidan pa PRECISIO (fig 2). Placera
en fyrkantmutter (1.10) i den fyrkantiga urspa-
ringen under sagbordet for den mot bordsmitten
liggande fastskruven.

- Placera sedan monteringsvinkeln (2.3) med
underkanten pa ribban (2.4) pa bordsstallningen
och skruva fast den med en skruv (2.5).

- Muttern for den andra fastskruven ar som mon-
teringshjalp fastklistrad pa en platremsa.

- Skjut forst in en mutter i den framre (2.1) 6pp-
ningen pa sidan och skruva i skruven.

- Drag sedan ut platremsan och skjutin den andra
muttern i den bakre oppningen och skruva fast
monteringsvinkeln baktill.

* Montera den framre och bakre installnings-
konsolen (5.1) med vardera 2 skruvar (5.4) och
underlaggsbrickor (5.6) pa hallarna (5.5) sa att

upphéngningselementen (5.3) hamnar inat (bild
5). Installnings-konsolen och bararen maste
anligga mot varandra efter monteringen, men
skruvarna ska &nnu inte dras at.

e Hang nu upp den kompletta styrenheten (stang-
erna) med upphangningskammarna i ursparing-
arna pa monteringsvinklarna (2.3/1.9) (fig 3).

* Skjut igenom lasskruvens (5.2} skruvhuvud
genom de avlanga halen (2.2) pa stallningen,
tryck ner skruvarna och drag at dem latt med
gripknappen (3.1].

* Kontrollera att bararna bade fram- och baktill
sitter pa installningskruven (3.3).

e Som forberedelse for att skjuta in rull-bordet

- Oppna klamningen p& vridknappen (6.5) helt.

- Placera avstrykarhuset (6.6) i ratt lage (under-
kanten ska ligga i linje med styrstangen).

e Satt pa rullbordet framifran med kraftig lutning
(nastan lodratt) sa pa den inre styrstangen (fig
6), att styrstangen befinner sig mellan glidrullen
(6.4) och kullagret (6.3).

e Skjut in rullbordet helt och tippa det i det laget
som det senare anvands (pa den andra styr-
stangen).

e Klam nu fast rullbordet med vridknappen
(6.5).

4 Installning av rullstyrningen

4.1 Kontroll av styrspelrummet

Spelrummet mellan styrstangen och styrrullarna
ar normalt redan installt vid leveransen. Andé
rekommenderar vi att kontrollera de bada lagrens
spelrum pa féljande satt:

Tryck uppifrdn mot rullbordet. Om styrspel-
rummet ar ratt installt, gar dven den yttre ringen
pa det nedersta kullagret runt nar man férskjuter
rullbordet.

4.2 Justering av styrspelet

e Lossa arreteringsmuttern (6.1) med hjalp av
gaffelnyckeln SW 17 (1.2).

* Med hjalp av sexkantnyckeln SW 5 (1.4) kan man
andra lagrets lage via en excenter (6.2).

e Nar man har justerat styrspelrummet drar man
at muttern (1.6) igen.

5 Installning av bordshodjden
Ett korrekt installt rullbord ar ca 1 mm hogre an
grundbordets bordsyta.

5.1 Kontroll av bordshojden
» Montera vinkelanslaget pa rullbordet.



e Flytta anslagslinjalen s3, att den star ut ca 20
mm over grundbordets bordsyta.

e Kontrollera avstandet fran bordsytan till
anslagslinjalen sa att du vet hur mycket du
maste korrigera.

5.2 Instdllning av bordshojden

Det krévs en separat installning pa bararna fram-

till och baktill.

e Lossa stoppmuttern (3.4).

e Stall in den ratta hojden pad justerskruven
(3.3].

e Drag at stoppmuttern (3.4) och fastskruvarna
(5.4) igen.

6 Installning av parallelliteten mellan
grundbordets bordsyta och rull-bordets
bordsyta

6.1 Kontroll av parallelliteten

Flytta anslagslinjalen till sagbladet. Om rullbor-
det ar ratt installt ar spalten mellan linjalens
underkant och grundbordet identisk over hela
bredden.

6.2 Instdllning av parallelliteten

Det krévs en separat installning pa bararna fram-

till och baktill.

* Lossa gripknappen (3.1).

* Lossa stoppmuttern (3.8).

e Stall in de bada bordsytornas parallellitet med
hjalp av justerskruven (3.2).

e Skruva fast kontermutter (3.8) och gripknappen
(3.1) igen.

7 Installning av parallelliteten mellan rull-
bordsstyrningen och sagbladet
7.1 Kontroll av parallelliteten

» Montera vinkelanslaget pa rullbordet.

* Stallin anslagslinjalen s3, att linjalens framkant
ligger exakt i linje med den yttre bordskanten pa
PRECISIO. Om man forskjuter rullbordet maste
kanterna ha samma avstand i férhallande till
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varandra over hela forskjutningsomradet.

7.2 Instdllning av parallelliteten
Parallelliteten stélls in med hjalp av skruven (3.5)
pa monteringsvinkeln pa bordets baksida.

e Lossa gripknappen (3.1)

» Lossa fastskruven (3.7)

e Lossa stoppmuttern (3.6)

e Stall in parallelliteten med skruven (3.5).

e Kontrollera parallelliteten genom att forskjuta
rullbordet - det ska vara samma avstand till
grundbordet overallt.

* Drag at fastskruven (3.7), stoppmuttern (3.6) och
gripknappen (3.1) igen.

8 Montering av stodfotterna (Fig. 4)

e Lossa gripknapparna (4.2)

* Stall stodfotterna (4.5) lodréatt pa golvet

* Skruva fast gripknapparna (4.2) igen.

9 Extra klamanordning for anslagslinjalen

(Fig. 4)

e Skjut in den extra klamanordningen (4.4) baki-
fran i de tre bordssparen.

e Svéang in klamdetaljen (4.3) i sparet pa linjalens
baksida och skruva fast den med vridknappen
(4.1).

10 Demontering av rullbordsanordningen

Med nagra fa handgrepp kan man de-montera

rullbordsanordningen komplett och sedan snabbt

montera den igen utan att den behover justeras
om.

e Vik in stodfotterna (4.5).

 Klam fast rullbordet med vridknappen (6.5).

e Lossa gripknapparna (3.1) och tag bort bordet
ur bordsstallningen tillsammans med skruv-
huvudet (5.2).

e Lyft upp anordningen och tag bort den.

Monteringen sker sedan, utan att anordningen be-
hover justeras pa nytt, i omvand ordningsféljd.
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Toimitussisalto (kuva 1)

Ohjausyksikko, osat:

2 ohjaustankoa asennettuina 2 kannatti-
melle ja 2 tukijalkaa

1 Kita-avain, avainvali 17

1 Kita-avain, avainvali 10

1 Kuusikulmainen pistoavain 5 mm

1 Saatokonsoli, edessa

4 Ruuvit Méx16

4 Aluslaatat J 6

4 Ruuvit M8x25

2 Asennuskulmakappale

4 Nelikantamutterit

1 Aluslaatta 4 mm paksu

(tata laattaa tarvitaan tasauslaataksi vain,
kun asennetaan poydanjatke ja liukupoy-
ta)

1.12. 1 Saatokonsoli, takana
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1.13 Poyta kokonaan, osat:
alumiininen muotolevy, johon asennettu
rullien kannattimet, ohjausrullat ja pyyh-
kaisin

1.14 Lisalukitsin ohjausviivaimelle

Ohjausviivain

2 Tekniset tiedot

Mitat

Leveys: 500 mm
Pituus: 420 mm
Maks. siirtomatka: 1.250 mm
Maks. sahauspituus 920 mm

3 Liukupoydan asentaminen

Liukupoyta asennetaan PRECISIO -koneen va-

semmalle puolelle.

Asennusjarjestys:

e PRECISIO -poytatelineen etu- ja takasivulle
asennetaan asennuskulma-kappale (1.9]) (kuva
2). Sahapdydan alla olevaan nelikulmaiseen
kiinnitysosaan pistetaan nelikantamutteri (1.10)
poydan keskustaan osoittavaa kiinnitysruuvia
varten.

- Asennuskulmakappale (2.3) asetetaan alareu-
nastaan poytatelineen ripaan (2.4) ja ruuvataan
kiinni ruuvilla (2.5).

- Toisen kiinnitysruuvin mutteri on liimattu kiinni
peltiliuskaan.

- Toinen muttereista pistetaan ensiksi etuosassa
olevaan sivureikaan (2.1) ja siihen ruuvataan
ruuvi.

- Taman jalkeen vedetaan peltiliuska esille, toi-
nen mutteri pistetaan takimmaiseen reikaan ja
takimmainen asennuskulmakappale ruuvataan

kiinni.

» Asenna etumainen ja taempi saatokonsoli (5.1)
kulloinkin 2 ruuvilla (5.4) ja aluslevylla (5.6) kan-
nattimiin (5.5) niin, etta kiinnitysnokat (5.3) ovat
sisapuolella (kuva 5). Saatokonsolin ja kannat-
timien taytyy olla toisissaan kiinni asentamisen
jalkeen, mutta ruuveja ei kiristeta viela kiinni.

 Koko ohjausyksikko (vivusto) ripustetaan asen-
nuskulmakappaleissa (2.3/1.9) oleviin koloihin
(kuva 3.

e Lukkoruuvin (5.2) kanta pistetaan telineessa
olevien pitkittaisreikien (2.2) l&pi, ruuvit paine-
taan alas ja kiristetaan kevyelti kiinni nupista
(3.1).

e Tarkistetaan, ovatko kannattimet edessa ja ta-
kana saatoéruuvin (3.3) paalla.

e Ennen kuin liukupoyta tyonnetaan sisaan:

- Lukitus avataan kokonaan vaantonupista (6.5);

- Pyyhkaisinkotelot (6.6) asetetaan oikeaan asen-
toon (alareuna samansuuntaisesti ohjaustangon
kanssa).

e Liukupoyta asetetaan voimakkaasti kallistet-
tuna (lahes pystysuorassa) edesta sisemman
ohjaustangon (kuva 6) paalle siten, etta ohjaus-
tanko on juoksurullan (6.4) ja kuulalaakerin (6.3)
valissa.

e Liukupoyta tyonnetaan kokonaan sisaan ja kal-
listetaan kayttéasentoon (toisen ohjaustangon
paalle).

e Liukupoyta voidaan nyt lukita kiinni vaantonu-
pilla (6.5).

4 Rullaohjauksen saataminen

4.1 Ohjausvalyksen tarkistaminen
Ohjaustangon ja ohjausrullien valinen valys saa-
detaan normaalisti tehtaalla. Tasta huolimatta
ohjausvalys on hyva tarkistaa molemmista laa-
kereista seuraavalla tavalla:

Liukupoytaa painetaan ylhaalta. Jos ohjausvalys
on oikein saadetty, alemman kuulalaakerin ulko-
rengas pyorii mukana liukupoytaa siirrettaessa.

4.2  Ohjausvalyksen korjaaminen

e Pidatysmutteri (6.1) avataan kita-avaimella,
avainvali 17, (1.2).

e Laakerin asentoa muutetaan epédkeskon (6.2)
avulla kuusikulmaista pistoavainta, avainvali 5,
(1.4) kayttéen.

» Kun ohjausvalys on korjattu, mutteri (6.1) kiris-
tetaan jalleen kiinni.



5 Poydan korkeuden saataminen
Oikein saadetty liukupoyta on n. 1 mm korkeam-
malla kuin peruspoydan poytataso.

5.1 Poydan korkeuden tarkistaminen

e L iukupoydalle asennetaan kulmalukitus-rajoi-
tin.

e Ohjausviivainta siirretaan siten, etta se on n. 20
mm ulompana peruspoydan poytatasosta.

e Poytatason ja ohjausviivaimen valinen etaisyys
tarkistetaan ja todetaan, kuinka paljon korkeutta
taytyy korjata.

5.2 Poydan korkeuden saataminen

Etu- ja takakannatin on saadettava erikseen.

e Vastamutteri (3.4) avataan,

e oikea korkeus saadetaan asetusruuvista (3.3,

e vastamutteri (3.4] ja kiinnitysruuvit (5.4) kiriste-
taan jalleen kiinni.

6 Peruspadydan ja liukupoydan poytatasojen
samansuuntai-suuden sdaataminen
6.1 Samansuuntaisuuden tarkista-minen

e Ohjausviivainta siirretaan sahanteraan asti.
Jos liukupoyta on oikein saadetty, viivaimen
alareunan ja peruspoydan valinen rako on koko
leveydeltaan yhta suuri.

6.2 Samansuuntaisuuden saataminen

Etu- ja takakannatin on saadettava erikseen.

* Nuppi (3.1) avataan,

e vastamutteri (3.8) avataan,

e poytatasot saadetaan samansuuntaisiksi saa-
toruuvista (3.2),

e vastamutteri (3.8) ja nuppi (3.1) kiristetdan jal-
leen kiinni.

7 Liukupoydan johteiden ja sahanteran sa-
mansuuntaisuuden saataminen
7.1 Samansuuntaisuuden tarkista-minen

e Kulmalukitusrajoitin asennetaan liukupoy-
taan.

e Ohjausviivain saadetaan siten, etta viivaimen
etureuna on tarkalleen PRECISIO - poydan ul-
koreunan kanssa samassa tasossa.
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e Kun liukupoytaa siirretaan, reunojen taytyy olla
samalla etaisyydella koko siirtomatkalta.

7.2 Samansuuntaisuuden saataminen

Samansuuntaisuus saadetaan ruuvista (3.5)

poydan takapuolella olevasta asennuskulmakap-

paleesta:

e nuppi (3.1) avataan,

e lukitusruuvi (3.7) avataan,

e vastamutteri (3.6) avataan,

e samansuuntaisuus saadetaan ruuvista (3.5),

e Liukupoydan siirtyminen tarkistetaan - etaisyy-
den peruspoytaan taytyy olla kauttaaltaan yhta
suuri!

e Kiinnitysruuvi (3.7), vastamutteri (3.6) ja nuppi
(3.1) kiristetaan jalleen kiinni.

8 Tukijalkojen asentaminen (kuva 4)

* Nupit (4.2) avataan.

e Tukijalat (4.5) asetetaan pystysuoraan maa-
han.

 Nupit (4.2) ruuvataan kiinni.

9 Ohjausviivaimen lisilukitsin (kuva 4)

e Lisalukitsin (4.4) pistetadn takaa pdydan yhteen
uraan.

e Lukituskappale (4.3) kdannetdan viivaimen
takaosassa olevaan uraan ja ruuvataan kiinni
vaantonupilla (4.1).

10 Liukupoytalaitteiston purkaminen

Koko liukupoytalaitteisto voidaan purkaa vain

muutamalla otteella ja asentaa jalleen nopeasti

takaisin saatoja korjaamatta.

* Tukijalat (4.5) taitetaan sis&aan.

e Liukupoyta lukitaan kiinni vaantonupilla (6.5).

 Nupit (3.1) avataan ja irrotetaan telineestéd ruu-
vinkannan (5.2) kanssa.

e L aitteisto nostetaan pois.

Asennus tapahtuu saatoja korjaamatta painvas-
taisessa jarjestyksessa.
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Leveringsomfang (illustration 1)
Feringsenhed bestaende af:
2 faringsstaenger monteret pa 2 holder med
2 styttefgdder
1 gaffelnggle SW 17
1 gaffelnggle SW 10
1 sekskantstiftnggle 5 mm
1 indstillingskonsol foran
4 skruer M6 x 16
4 skiver J 6
4 skruer M8 x 25
2 tilbygningsvinkel
4 firekantmgtrikker
1 skive 4 mm tyk
(denne skive bruges kun som udlignings-
skive nar forleengerbord og rullebord er
bygget til)
1 indstillingskonsol bagi
Bord fuldstaendigt, bestar af:
Alu-profilplade med pamonterete rullehol-
der med fgringsruller og afstryger
Ekstra fastklemning til anslags-lineal
Anslagslineal
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2 Teknisk data
Afmalinger

Bredde: 500 mm
Laengde: 420 mm
Maksimal skubbelzengde: 1250 mm
Maksimal snitleengde: 920 mm

3 Pamontering af rullebord

Rullebordet padmonteres ved venstre side af

PRECISIO.

Arbejdsfglge:

*Ved bordstellet af PRECISIO pamonteres pa
forsiden og bagsiden hver en tilbygningsvinkel
(1.9) (illustration 2). En firekantmgtrik (1.10)
indleegges i den eksisterende firekantete opta-
gelse under savebordet, for befaestelseskruen
der ligger mod bord midten.

- Tilbygnings-vinklen (2.3) sattes med under-
kanten pa bordstellets ribbe (2.4) og skrues fast
med en skrue (2.5).

- Mgtrikken for den anden befaestelsesskrue er
kleebet fast pa en pladestrimmle som monte-
ringshjaelp.

- For det fgrste skal en mgtrik indfgres foran i
abningen (2.1) pa siden og skruen skrues ind.

- Derefter traekkes pladestrimmlen ud og den
anden mgtrik indfgres i den bageste abning og
den bageste tilbygningsvinkel skrues fast.

* Monter bade den forreste og bageste indstil-
lingskonsol (5.1) med 2 skruer (5.4) og spande-
skiver (5.6) pa holderen (5.5), sa haengeknasterne
(5.3) er pa indersiden (fig. 5). Efter monteringen
skal indstillingskonsolen og holderne ligge ved
siden af hinanden men skruerne traekkes ikke
fast endnu.

* Hele fgringsenheden (stangsystem) med ind-
haengningskammene hanges ind i udsparin-
gerne ved tilbygningsvinklerne (2.3/1.9] (illu-
stration 3).

e Skruehoved af lasskruen (5.2) stikkes gennem
langhullerne (2.2) ved stellet, skruerne trykkes
ned og skrues lidt fast med handtagsskruen
(3.1).

* Kontroller om holderne foran og bagi sider pa
indstillingsskruen (3.3)

e Som forberedelse til monteringen af rullebor-
det

- klemningen ved drejeknappen (6.5) abnes
helt,

- afstrygerhuset (6.6) bringes i rigtig position
(underkanten parallelt til feringsstangen).

e Under staerk skrastilling (naesten lodret) saettes
rullebordet forfra pa den inderste fgringsstang
(illustration 6), saledes at feringsstangen er
imellem lgberulle (6.4) og kugleleje (6.3).

* Rullebordet kgres ind fuldsteendigt og klappes
ned i arbejdsstilling (pa anden fgringsstang].

* Rullebordet kan fastklemmes med drejeknap-
pen (6.5).

4 Indstilling af rullefgringen

4.1  Kontrol af feringsspillet

Spillet mellem fgringsstang og feringsrullerne
indstilles normalt fra vaerketsside. Alligevel anbe-
faler vi at kontrollere fgringsspillet ved de to leje
som fglgende: Tryk ovenfra pa rullebordet. Ved
rigtig indstillet fgringsspil drejer sig den yderste
ring af de nederste kuglelejer med nar rullebordet
forskubbes.

4.2  Efterjustering af foringsspillet

* Fikseringsmegtrikken (6.1) lases med gaffelngg-
len SW 17 (1.2).

* Med sekskantstiftngglen SW 5 (1.4) forandres
positionen af lageret over en excentrik (6.2)

e Efter faringsspillets korrektur, traekkes matrik-
ken (6.1) fast igen.

5 Indstilling af bordhgjden
Et rigtigt indstillet rullebord er ca. 1 mm hgjere
end bordfladen af basisbordet.



5.1 Kontrol af bordhgjden
e vinkelrastanslag monteres pa rullebordet.

e anslagslinealet forskydes saledes at det ca. ra-
ger 20 mm udover bordpladen af basisbordet.
e Kontroller afstanden fra bordoverfladen til
anslagslineal og leeg fast hvor meget den skal

korrigeres.

5.2 Indstillling af bordhgjden

Ved forreste og bageste holder er en separat

indstilling ngdvendigt.

e kontermgtrikken lgses (3.4,

e ved indstillingsskruen (3.3]) indstilles den rigtige
hgjde,

* kontermgtrik (3.4) og befaestigelsesskrue (5.4)
traekkes fast igen.

6 Indstilling af parallelitet af bordfladen af
basisbordet og rullebordet
6.1  Konroller paralleliteten

Anslagslineal forskydes til savbladet. Ved rigtig
indstillet rullebord er spalten mellem linealun-
derkant og basisbord ens over hele bredden.

6.2 Indstilling af paralleliteten

Ved forreste og bagerse holder er en separat

indstilling ngdvendigt.

e handtagsknappen (3.1) lgses,

e kontermgtrik (3.8) lgses,

e med indstillingsskruen (3.2) indstilles paral-
leliteten af de to bordflader,

* kontermgtrik (3.8) og handtagsknap (3.1) skrues
fast igen.

7 Indstilling af parallelitet fra rullebords-
foring til savblad.
7.1 Kontroller paralleliteten

* vinkelrastanslag monteres pa rullebordet.

e anslagslinealet indstilles saledes at linealfor-
kanten afslutter i niveau med den yderste bord-
kant af PRECISIO. Ved forskydelse af rullebordet
skal kanterne have den samme afstand til hin-
anden over det hele forskydningsomrade.
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7.2 Indstilling af paralleliteten

Ved tilbygningsvinklen pa bordets bagside indstil-

les paralleliteten med skruen (3.5):

 handtagsknappen (3.1) lgses

e klemmeskruen (3.7) lgses

 kontermgtrikken (3.6) lgses

e med skruen (3.5) indstilles paralleliteten

e kontrol ved forskydning af rullebordet - samme
afstand til basisbordet overalt!

* befaestigelsesskruen (3.7), konter-mgtrikken
(3.6) og handtagsknap (3.1) skrues fast igen.

8 Montering af styttefedderne (illu. 4)
 handtagsknapperne (4.2) lgses,

o styttefgdderne (4.5) stilles lodret pa gulvet,
» handtagsknapperne (4.2) skrues fast.

9 Ekstraklemning til anslagslineal (illu. 4)

» ekstraklemning (4.4]) feres ind bagfra i en af de
tre bordnoter.

» klemmestykke (4.3) svinges ind i noten pa linea-
lets bagside og skrues fast med drejeknappen
(4.1).

10 Demontering af rullebordan-ordningen

Med fa handgreb kan den hele rullebordanordning

demonteres og pamonteres hurtigt igen uden

efterjustering.

o styttefgdderne (4.5) klappes ind,

e rullebordet klemmes fast med drejeknappen
(6.5),

* handtagsknapperne (3.1) lgses og med skrue-
hoved (5.2) tages af stellet,

e anordningen lgftes og tages ned.

Pamonteringen foregar i omvendt reekkefglge
men uden efterjustering.
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1 Leveranseprogram (bilde 1)

1.1 Fgringsenhet bestaende av.:
2 styrestenger montert pa 2 baerere med to
stgttefgtter

1.2 1 Gaffelngkkel ngkkelvidde 17

1.3 1 Gaffelngkkel ngkkelvidde 10

1.4 1 Sekskantngkkel 5 mm

1.5 1Innstillingskonsoll, foran

1.6 4 Skruer Méx16

1.7 4 Skiver @ 6

1.8 4 Skruer M8 x 25

1.9 2 Pabyggingsvinkler

1.10 4 Firkantmutre

1.11 1 Skive 4 mm tykk
(denne skiven er bare ngdvendig som utjev-
ningsskive nar bordforlenger og rullebord
skal bygges pa)

1.12 1 Innstillingskonsoll, bak

13 Bord komplett, bestaende av: aluminiums-

profilplate med pa-monterte rulleholdere og
avtrekker

1.14 Ekstra fastspenning for anleggs-linjal

Anslaglinal

2 Tekniske data
Dimensjoner

Bredde: 500 mm
Lengde: 420 mm
Maks. rullevei: 1.250 mm
Maks. skjaerelengde: 920 mm

3 Pabygging av rullebord

Rullebordet bygges pa pa venstre side av PRECI-

SIO.

Arbeidsrekkefglge:

* P3 bordstell til PRECISIO pamonteres pa front-
side og bakside henholdsvis en pabyggingsvinkel
(1.9) (bilde 2). For festeskruen som liggeri retning
bordmidte legges en firkantmutter (1.10) i den
firkantede holderen under sag-bordet.

- Pabyggingsvinkel (2.3) settes med underkant pa
ribbe (2.4) pa bordstellet og skrus fast med en
skrue (2.5).

- Mutteren for den andre festeskruen er limt fast
pa en platestrimmel som monteringshjelp.

- Det fgres fgrst en mutter foran inn i dpningen pa
siden (2.1) og skruen skrus inn.

- Deretter trekkes platestrimmelen ut og den an-
dre mutteren fgres inn i den bakre dpningen, og
den bakre pabyggings-vinkel skrus fast.

e Monter hhv. fremre og bakre innstillingskonsoll
(5.1) med 2 skruer (5.4) og underlagsskivene (5.6)
til holderne (5.5) slik at opphengsknastene (5.3)

ligger pa innsiden (fig. 5). Innstillings-konsoll og
stgtte ma etter montering ligge mot hverandre,
skruene ma imidlertid ikke trekkes fast.

* Hele fgringsenheten (stenger] henges med
opphengsknastene inn i utsparingene pa pabyg-
gingsvinklene (2.3/1.9) (bilde 3).

e Laseskruens skruehode (5.2) stikkes gjennom
slissene (2.2) pa bordstellet, skruene trykkes
nedover og trekkes lett til med grepknapp (3.1).

e Det kontrolleres om stgttene foran og bak sitter
pa innstillingsskrue (3.3).

e Som forberedelse for & sette opp rullebordet
apnes

- fastspenningen pa dreieknapp (6.5) helt,

- avtrekkerhus (6.6) fas i riktig posisjon (underkant
parallell til styrestang].

* Rullebord settes med sterk skrastilling (nesten
loddrett) forfra pa den indre styrestangen (bilde
6) slik at styrestangen er mellom lederulle (6.4)
og kulelager (6.3).

* Rullebord settes opp fullstendig og vippes ned i
bruksposisjon (pa andre styrestang)

* Rullebordet kan spennes fast med dreieknapp
(6.5).

4 Innstilling av rullestyring

4.1  Kontroll av klaring

Klaringen mellom styrestang og lederullene inn-

stilles som regel i fabrikken.

Vi anbefaler allikevel & kontrollere klaringen som

felgende pa begge lagrene:

* Trykk ovenfra pa rullebordet. Nar rullebordet
flyttes dreier yterringen i det nedre kulelageret
med hvis klaringen er riktig innstilt.

4.2  Etterjustering av klaring

e Lasemutter (6.1) lasnes med gaffelngkkel ngk-
kelvidde 17 (1.2).

e | agerets posisjon endres med sekskantngkkel
ngkkelvidde 5 (1.4) via en eksenter (6.2).

e Etter korrektur av klaringen trekkes mutter (6.1)
tiligjen.

5 Innstilling av bordhgyde
Et riktig innstilt rullebord er ca. 1 mm hgyere enn
basisbordets bordflate.

5.1 Bordhgyde kontrolleres

* Vinkellasestykke monteres pa rullebordet

* Anleggslinjal forskyves slik at den star ut ca. 20
mm pa basisbordets flate.



e Avstand fra bordoverflate til anleggslinjal kon-
trolleres og det slas fast hvor mye som ma kor-
rigeres.

5.2 Innstilling av bordhgyde

Pa fremre og bakre stgtte er det ngdvendig med

en separat innstilling.

e Kontramutter (3.4) lgsnes,

* pa stillskruen innstilles (3.3) den riktige hgyde,

e kontramutter (3.4) og festeskruer (5.4) trekkes
fast til igjen.

6 Innstilling av parallellitet for basisbordets
og rullebordets flater
6.1  Kontroll av parallellitet

Anleggslinjal forskyves hen til sagblad. Ved riktig
innstilt rullebord er spalten mellom underkant
linjal og basisbordet lik over hele bredden.

6.2 Innstilling av parallellitet

Pa fremre og bakre stgtte er det ngdvendig med

en separat innstilling.

e Grepknapp (3.1] lgsnes,

e kontramutter (3.8) lgsnes,

e med justeringsskrue (3.2]) innstilles parallellitet
for begge bordflater,

e kontramutter (3.8) og grepknapp (3.1) skrus fast
tiligjen.

7 Innstilling av parallellitet fra rullebordfg-
ring til sagblad
7.1  Kontroll av parallellitet

Vinkelldsestykke monteres pa rullebordet.
Anleggslinjal innstilles slik at forkant linjal er ek-
sakt plant med den ytre bordkanten til PRECISIO.
Nar rullebordet forskyves ma kantene ha samme
avstand til hverandre over hele omradet.
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7.2 Innstilling av parallelitet

Parallelliteten innstilles med skrue (3.5) pa pabyg-

gingsvinkel pa bordets bakside:

e grepknapp (3.1) lgsnes

e klemskrue (3.7) lgsnes

e kontramutter (3.6] lgsnes

e parallellitet innstilles med skrue (3.5)

e kontroll ved & forskyve rullebordet - overalt
samme avstand til basisbord!

» festeskrue (3.7), kontramutter (3.6) og grepknapp
(3.1) trekkes fast til igjen.

8 Montering av stottefotter (bilde 4)

e grepknapper (4.2] lgsnes,

* stpttefgtter (4.5) stilles loddrett pa gulvet

e grepknapper (4.2) skrus fast.

9 Ekstra fastspenning for anleggs-Llinjal (bil-

de 4)

» ekstra fastspenning (4.4) fgres bakfra i en av de
tre bordnotene.

e klemstykke (4.3] svinges inn i not pa linjalens
bakside og skrus fast med dreieknapp (4.1).

10 Demontering av rullebordinn-retning

Den komplette rullebordinnretningen kan demon-

teres med fa handgrep og kan raskt pamonteres

igjen uten etterjustering.

o stgttefatter (4.5) slds inn,

e rullebord spennes fast med dreieknapp (6.5),

* grepknapper (3.1) lgsnes og hektes med skru-
ehode (5.2) ut av stellet,

e innretning lgftes og fjernes.

Monteringen skjer uten etterjustering i omvendt
rekkefglge.



G

1 Escopo de fornecimento (fig. 1)

1.1  Unidade de guia, composta de:
2 hastes de guia, montadas sobre 2 supor-
tes com dois patins

1.2 1 chave de bocade 17 mm

1.3 1chave de bocade 10 mm

1.4 1 chave para sextavado interno recto de
5 mm

1.5 1 consola de ajustamento dianteira

1.6 4 parafusos M6x 16

1.7 4 anilhas @ 6 mm

1.8 4 parafusos M8 x 25

1.9 2 cantoneiras de montagem

1.10 4 porcas quadradas

1.11 1anilhade 4 mm de espessura (esta anilha
é uma anilha de compensacao sendo em-
pregada somente quando forem montadas
a extensdo da mesa e a mesa corredical

1.12 1 consola de ajustamento traseira

13 Mesa completa, composta de:

placa perfilada de aluminio, com porta-
rolos montados junto com rolos de guia e
raspador

1.14 Fixacao adicional para a régua de encos-
to

1.15 Régua de encosto

2 Caracteristicas técnicas

Dimensoes

Largura: 500 mm

Comprimento: 420 mm

Curso maximo de deslize: 1.250 mm

Comprimento maximo de corte: 920 mm

3 Montagem da mesa corredica

A mesa corredica monta-se no lado esquerdo da

PRECISIO.

Sequéncia de montagem:

e Montar uma cantoneira (1.9) cada, nos lados
dianteiro e traseiro da armacao de mesa da
PRECISIO (fig. 2). Inserir uma porca quadrada
(1.10], para o parafuso situado no centro da
mesa, no alojamento quadrado previsto sob a
mesa de serra.

- Colocar o esquadro de encosto (2.3) com seu
cantoinferior na alma (2.4) daarmacdo da mesa
e fixa-lo por meio de um parafuso (2.5).

- Como auxilio de montagem, a porca para o se-
gundo parafuso de fixacao encontra-se colada
numa tira de chapa.

- Inserir primeiro uma porca de frente no orificio
lateral (2.1) e apertar o parafuso.
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- Em seguida sacar a tira de chapa, inserir a
segunda porca no orificio traseiro e fixar o es-
quadro de encosto traseiro.

* Montar as consolas de ajuste dianteira e tra-
seira (5.1), cada uma com 2 parafusos (5.4) e as
anilhas de encosto (5.6), nos suportes (5.5}, de
forma a que os ressaltos de engate (5.3) figuem
no interior (fig. 5). Apds a montagem, a consola
de ajustamento e os suportes devem encostar;
no entanto, nao apertar os parafusos.

e Enganchar (fig. 3] a unidade de guia completa
(hastes) com os ressaltos, nas aberturas das
cantoneiras de montagem (2.3/1.9).

* Passar a cabeca do parafuso francés (5.2) pe-
los furos oblongos (2.2) na armacao, premir os
parafusos e aperta-los levemente, por meio do
punho de fixacao (3.1).

e Verificar se os suportes encostam, na frente e
atras, no parafuso de ajustamento (3.3).

e Como preparo para a introducao da mesa cor-
redica

- aliviar completamente o aperto, por meio do
punho de fixacdo (6.5) e

- colocar a caixa do raspador (6.6) na posicao
correcta (margem inferior paralela a haste de
guia).

* Numa posicao acentuadamente inclinada (quase
vertical), colocar a mesa corredica, pela frente,
na haste de guia interna [fig. 6], de forma que
a haste de guia se situe entre o rolo de deslize
(6.4) e o rolamento (6.3).

* Premir a mesa corredica totalmente para dentro
e inclina-la a posicao de utilizacao (até a segun-
da haste de guia).

e Amesa corredica pode ser imobilizada por meio
do punho de fixacao (6.5).

4 Ajustamento da guia de rolos

4.1 Verificacao do jogo de guia
Normalmente, o jogo entre a haste de guia e os
rolos de guia é ajustado na fabrica. No entanto,
recomenda-se verificar o jogo nos dois rolamen-
tos, como segue:

De cima, premir a mesa corredica. No desloca-
mento da mesa corredica, o anel externo do rola-
mento inferior gira, se o jogo de guia for ajustado
correctamente.

4.2 Reajustamento do jogo de guia

Desandar a contraporca (6.1), com o auxilio da
chave de boca de 17 mm (1.2). Com a chave de
sextavado interno recto de 5 mm (1.4) modifica-
se a posicao do rolamento, por meio de um pino



excéntrico (6.2). Concluida a correccado dojogo de
guia, voltar a apertar a porca (6.1).

5 Ajustamento da altura da mesa

Uma mesa corredica correctamente ajustada
situa-se aprox. 1 mm acima mais alta do que a
face da mesa base.

5.1 Verificacao da altura da mesa

Montar o esquadro do encosto de encravamento
na mesa corredica. Deslocar a régua de encosto,
de forma que sobressaia em aprox. 20 mm a face
da mesa base. Verificar a distancia entre a face da
mesa e a régua de encosto e definir em quanto a
medida tem de ser ajustada.

5.2 Ajustamento da altura da mesa
Nos suportes dianteiro e traseiro € necessario um
ajustamento separado.

e Desapertar a contraporca (3.4),

e ajustar a altura certa no parafuso de ajusta-
mento (3.3),

e voltar a apertar a contraporca (3.4) e os parafu-
sos de fixacdo (5.4).

6 Ajustamento do paralelismo das faces das
mesas base e corredica
6.1 Verificacao do paralelismo

Deslocar a régua de encosto até a folha de serra.
Na mesa corredica correctamente ajustada, a
fenda entre a margem inferior da régua e da mesa
base apresenta-se uniforme em toda a largura.

6.2 Ajustamento do paralelismo

Nos suportes dianteiro e traseiro € necessario um

ajustamento separado.

* Desapertar o punho de fixacao (3.1,

* desapertar a contraporca (3.8,

e ajustar o paralelismo das duas faces de mesa,
por meio do parafuso de ajustamento (3.2,

e voltar a apertar a contraporca (3.8) e o punho
de fixacao (3.1).

7 Ajustar o paralelismo entre aguiadamesa
corredica e a folha de serrar
7.1  Verificar o paralelismo

* Montar o esquadro do encosto de encravamento
na mesa corredica.
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e Ajustar a régua de encosto, de forma que o canto
dianteiro da régua fique exactamente rente ao
canto da mesa da PRECISIO. No deslocamento
da mesa corredica, os cantos devem manter a
mesma distancia entre si, durante toda a exten-
sao do deslocamento.

7.2 Ajustamento do paralelismo

Na cantoneira de montagem do lado traseiro

da mesa, o paralelismo ajusta-se por meio dos

parafusos (3.5):

» desapertar o punho de fixacao (3.1)

» desapertar a parafuso de aperto (3.7)

* desapertar a contraporca (3.6)

e ajustar o paralelismo por meio do parafuso
(3.5)

e verificacao, deslocando a mesa corredica - em
todos os pontos a mesma distancia a mesa
base!

e voltar a apertar o parafuso de fixacao (3.7), a
contraporca (3.6) e o punho de fixacao (3.1).

8 Montar os patins (Fig. 4)

* desapertar os punhos de fixacao (4.2),

* colocar os patins (4.5) verticalmente no piso,

e apertar bem os punhos de fixacao (4.2).

9 Fixacao suplementar para a régua de en-

costo (Fig. 4)

e Inserir de tras a fixacdo suplementar (4.4) numa
das trés ranhuras da mesa.

e Girar o bloco de fixacao (4.3) para dentro da
ranhura da régua e fixa-lo por meio do punho
de fixacao (4.1).

10 Retirar o equipamento da mesa corredi-

ca

Com poucos manejos, todo o equipamento da

mesa corredica pode ser retirado e, sem qual-

quer reajustamento, a nova montagem realiza-se
rapidamente.

e Inclinar os patins para dentro (4.5),

e imobilizar a mesa corredica, apertando o punho
de fixacao (6.5),

* desapertar os punho de fixacdo (3.1) e desen-
ganchar a cabeca do parafuso (5.2) do equipa-
mento,

e levantar o equipamento e retira-lo.

A montagem efectua-se na sequéncia inversa,

sem necessidade de qualquer ajustamento.



1 06bém noctaeku (puc.1)

1.1 Hanpasnawowun 6N0K, COCTOALUNA U3:
2 HanpasnAOLLMX CTEPIKHEN, CMOHTUPOBaHHbIX
Ha 2 HOCUTENAX C 2 OMOPHBIMU HOXKaMM

1.2 1 raeuHbit kKnrou SW 17

1.3 1 raeuHbit knrou SW 10

1.4 1 KoY C BHYTPEHHUM LLIECTUTPaAHHUKOM
5 mm

1.5 1 ycTaHOBOYHbLIN KOHCONS cnepeau

1.6 4 6onta M6x16

1.7 4 waibbl J 6

1.8 4 6onta M8x25

1.9 2 MOHTa)KHbIX yronKa

1.10 4 xkBagpaTHbIX ranku

1.11 1 waiba TonwmHoM 4 MM

(naHHaA wWwarnba MCnons3yeTcA B KayecTBe
KOMMEHCajMOHHOM LWaibbl TONSKO B Cryyae
MOHTaXKa NiUTbFNPUCTaBKK YANMHUTENA U Nepe-
OBWXHOro cTona)

1.12 YcTaHOBOUHbBIN KOHCOJS C3aAu

1.13 CTton B KOMMNEKTe, COCTOALLUNA U3:
atoMUHWEBOW MPODUNSHON NAUTBI C NMPUMO-
HTUPOBaHHbLIMU POJSIMKOBLIMWU HOCHUTENAMU C
HanpaBnALLUMU POSIMKAMU U CHEMHUKOM

1.14 lonoNHUTENSHbLIA 3aMUM ANA NNaHKU anfa
KpensieHUsa ynopos

1.15 MnaHKa Ana KpenneHus ynopos

2 TexHUUecKHWe AaHHble

Fra6aputbl

LUIMpUHA: 500 mm
AnunHa: 420 MM
MaKcC. NOABWXHOM XOA: 1.250 mm
MaKc. AnvMHa peasa: 920 MM

3 MoHTa nepeABHHOro cTona
[NepeaABWKHOW CTOJNT MOHTUMPYETCA C JIEBOW CTOPOHbI
PRECISIO.

NocnepoBaTensHOCTS onepajui:

e C nepeaHen W 3adHEW CTOPOHbI pambl CTONa
PRECISIO npuMoOHTHpOBaTS MO OAHOMY MOHTaXK-
HoMy yronky (1.9) (puc.2). B KpenéxHbli 6onT, Ha-
npaBfeHHbIM K cepeaiMHe CTona, B NpeacTaBieHHbIn
YeTbIPEXYrONSHbIM 3axBaTr MOA MWUISHLIM CTONIOM
BCTaBUTS KBaapartHyto ramky (1.10).

- MOHTaXHbIM Yronok (2.3) HWKHEeW KPOMKOW
NPUCTaBKTS K pedpy (2.4) pamMbl CTONA U 3aBUHTUTS
[10 OTKasa 6ontom (2.5).

- Tarika ansa BTOpOro KpenéxxHoro 6onTa B KayecTse
MOHTa)XHOM CTPaxOBKW MPUKIIEEHa K Mnofioce M3
JIMCTOBOW CTanu.

- BHauane BBeCTM NepByto raiky cnepeav B GokoBoe
otBepcTHe (2.1) n GONT 3aTAHYTS.

- 3areM BbIHYTS NOMIOCY M3 NIMCTOBOM CTasu, BCTaBUTS
B 3a/JHee OTBEPCTUE BTOPYIO ramky U 3aBUHTUTS [0
OTKa3a MOHTaXKHbIM YrOnoK.

e KaK nepeHsaA, Tak 1 3aHAA yCTaHOBOYHaA KOHCOJb
(5.1) KpenuTca Npu NnomMoLLK 2 BUHTOB (5.4) 1 noa-
KnaZHbix Warnd (5.6) kK pame (5.5) Takum obpasom,
YTO NOABECHbIE KyNnaukK (5.3) pacnonoyeHbl BHy-
TpU (puc. 5). YCTaHOBOYHbIE KOHCOMU U HOCUTENH
OOMKHbI NOCNe MOHTaxXKa npunerars apyr K Apyry,
HO GONTbI 3aTArMBAaTS 4O OTKasa He creayer.

© BECs HanpaBnAroLLMM ONIOK (CHCTEMY TAr) NOABECHTS
HaBeCHbIMW BbICTyNamu B Nasbl MOHTaXKHOMO Yronka
(2.3/1.9) (pnc.3).

e rO/IOBKY KpenéexHoro 6onta (5.2) NpocyHyTs Yepes
YONMHEHHbIE OTBEPCTMA (2.2) Ha pame, OTXars
6onTbl BHWU3 U rprbKoM (3.1) crnerka 3aTaHyTs.

® NPOBEPMUTS, MOCaXKEHbI NI HOCUTENW crnepean U
C3aaM Ha yCTaHOBOYHbIM BUHT (3.3).

e 1114 NOArOTOBKKW BBOZA NepelBUKHOro crona:

- 32)XXMM rPUOKOM (6.5) NOMHOCTSIO OTKPBLITS,

- KOpnyc CbEMHMKA (6.6) NPUBECTHU B Haanexaltlee
NONOXEHWE (HWKHWUM KpaK napanniensHo K Hanpas-
NAOLLIEMY CTEPXKHIO).

® MIPU CUJISHO HaK/IOHHOM MOJIOXKEHUKU (MOYTH
rOpPU3OHTaNISHaA yCTaHOBKa) MepeaBMXHOM CTON
YCTaHOBUTS crepeaun Ha BHYTPEHHWM HanpaBnfato-
LMK CTepXKeHS (puc.6) Taknum oBpasom, UToObl
HanpaBnALWMIN CTEPIKEHS pacnonaranca Mexxay
HanpaenALWWUM POTMKOM (6.4) U LUapUKONOALLIMM-
HUKOM (6.3).

e NepeZIBUXKHOM CTOSN BBECTU NOSTHOCTSHO U OTKUHYTS
B padoyee NonoXKeHnu (Ha BTOPOM HanpaBnAtoLLIW
CTEPKEHS).

® NepeBUKHOM CTON MOXET ObITS 3axKaT rpPUOKOM
(6.5).

4 PerynupoBKa HanpaBnfoLwlen poNMKoOB

4.1 HKoHTpons 3a 3a30poM B HarnpasBAOLUX

3aszop Mexay HanpasnfloWUM CTEPXXHEM U Ha-

NpaBnAOLLMMU PONMKaMKU perynupyeTca Kak npa-

BWNO Ha 3aBoJe. TeM He MeHee peKOMeHAyeTcA

NMPOKOHTPONMPOBATS 3a30p B HanpaBAloLWKUX Ha

000MX NOALLMMHMKaX cneayomM o6pasom:

® HaZlaBUTS CBEPXY Ha nepeaBwxXHOM cTof. pu nepe-
MELLEHUWU NePeaBWXHOrO CToNa BHELLHEE KOJS|O
HWKHEro LWapUKONOALUMMHUKA NPU NpaBUASHO
OTpEerynMpoBaHHOM 3a30pe B HanpaBAfLLKUX
BpaLlaeTca BMecTe C HUM.

4.2 TloaHananKa 3asopa B HanpasnAOLLNX
e ocnabuts raeyHbiM Kntouyom SW 17 (1.2) yctaHo-
BOYHYIO ramky (6.1).



® NOCPEeACTBOM KIto4a C BHYTPEHHUM LLUECTUrPaHHK-
KoM SW 5 (1.4) yepes 3KCjeHTpHK (6.2) u3meHseT-
CA NONOXXEHWE NOALLUMMHKUKA.

® [10CNe KOPPEKTUPOBKKU 3a30pa B HanpasnAroLLLMX
ramky (6.1) cHoBa 3arAHyTS.

5 YcTaHoOBKa BbICOThI cTONa

HpaBMJ’ISHO YCTaHOBJIEHHbIK NepeaBMXHOW CTON
I'IpMéJ'I. Ha 1 MM Bbllle NnoBepxXHOCTU OCHOBHOIO
ctona.

5.1 [llpoBepkKa BbICOTbI CTONA

® CMOHTMPOBATS Ha MepPeaABWKHOM CTOJIE YrTTIOBOWM
dUKcaTopHbIK yrop.

 MnaHKy Ana KpenneHus yropoB CMECTUTS TaKMM 06-
pasoM, YTOObl OHa HaZACTOANa HaJ MOBEPXHOCTSIO
OCHOBHOro ctona npuén. Ha 20 MMm.

® IPOBEPUTS PacCTOfAHME OT MOBEPXHOCTU CTONa
A0 MNaHKK ANA KpenneHua yrnopoB 1 ONpeaesnurs,
Kakas no pasmepy Koppekjua TpedyeTcs.

5.2 PerynupoBKa BbiCOTbI CTONAa

Ha nepeaHem W 3agHem HocwTensx TpebyeTca ce-

naparHanA yCTaHOBKa.

e 0cnabuts KoHTpramky (3.4),

® YCTAHOBWTS NOCPEACTBOM PEryIMPOBOYHOIO BUHTA
(3.3) Haanexkallyo BbICOTY,

e KOHTpravky (3.4) 1 kpenéxHble 6ontsl (5.4) cHoBa
3aTAHYTS A0 OTKasa.

6 YcTtaHOBKa napennensHocTU NoBepxXHOCTEN
OCHOBHOIO U NepeABUMHOIro CTONoB
6.1 [MpoBepKa napannensHOCTU

e MaHKy ANA KpenjeHus yrnopoB CMECTUTS K
MUASHOMY MONOTHY. NpW NpPaBWISHO YCTaHOBMEH-
HOM NMepeaBWXHOM CTONE 3a30Pp MeXAY HUXHUM
Kpaem MnaHKKu U OCHOBHbIM CTONTOM MO BCEW LLk-
PUHE WOEHTUYEH.

6.2 YcrtaHOoBKa napannensHocTu

Ha nepeaHem W 3agHem HocwTensx TpebyeTca ce-

naparHanA yCTaHOBKa.

e rpubok (3.1) ocnaburs,

e KOHTprarky (3.8) ocnaburs,

® PEryNMPOBOYHBIM BUHTOM (3.2) OTperynupoBars
napennensHoCcTs NoBepxHOCTEN 0OOUX CTONMOB,

e KOHTprarky (3.8) v rpubok (3.1) cHoBa 3aTAHYTS.

7 YcTaHoBKa napannensHocTu HanpasnawoLlen
nepeABUIXHOro CToNla NO OTHOLUEHUIO K
NUASHOMY MONOTHY

7.1 TllpoBepKa napannensHoCTH

® CMOHTMPOBATS YriioBOM OUKCATOPHbLIM ynop Ha

nepeaBu>XxHoOM CTOJlE,
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® YCTaHOBWTS MNaHKy ANA KPenneHus ynopoB Takum
o6pasom, YToBbl NepeaHUi Kpar NnaHKK pacnona-
ranca TOYHO Ha OAHOM YPOBHE C BHELLHUM Kpaem
crtona PRECISIO.
Mpy nepemelleHnr NepeaBuXHOro cTona Kpas
AOMKHbI pacrnonararsca Apyr oT Apyra Ha OAnHaKo-
BOM PacCTOAHWKU MO BCEN ANIMHE NepeMeLLeHus.

7.2 YctaHOBKa napannefsHocTu

Ha MoHTa)XXKHOM yronke ¢ o®paTHOM CTOPOHbI CToNa

napannensHocTs ycTaHaBMBaeTCA MNOocpeACTBOM

BUHTA (3.5):

e ocnadurs rpmodok (3.1),

e 0CnaduTs 3aKUMHOM BUHT (3.7),

e 0cnabuts KoHTpranky (3.6),

® YCTAHOBWTS NapasnensHoCTS NocpesCTBOM BUHTA
(3.9),

® KOHTPO/IS NOCPeACTBOM MepeMeLleHna cTona
- paccTosHMe A0 OCHOBHOMO CTOMa Be3ae OAuHa-
KoBoe!

® 32)KUMHOWM BUHT (3.7), KOHTprarky (3.6) 1 rpudok
(3.1) cHOBa 3aTAHyTS 40 OTKasa.

8  MoHTa onopHbIX HoMeK (puc. 4)

e ocnaduts rpubku (4.2),

® [NOCTaBUTS OMOPHbIE HOXKK (4.5) ropU3OHTaNISHO
Ha non,

® rpUOKHM (4.2) 3aTAHYTS A0 OTKAasa.

9 lononHUTEeNsSHbIA 3aXUM ANA NAaHKU AnA

Kpennexus ynopos (puc. 4)

® [JOMONHUTENSHbIM 3aXXnM (4.4) BBECTM C3aau B
OJWH 13 TPEX Nas3oB CTONA,

® 32)KUMHyLO AeTans (4.3) BBeCTH B Nas3 ¢ 0OpaTHoOM
CTOPOHBI MNaHKK U rpUOKoM (4.1) 3aTAHyTS A0 OT-

Kasa.

10 lemMOHTa)X yCTaHOBKM MepeaBUXHOro CTO-

na

MocpeAcTBOM HEOONSLLOIro YMcna py4yHbIX onepajui

BCA YCTaHOBKa NepeaBMXXHOIro CTofla MOXET ObITs

pPasMOHTUpOBaHa 1 6e3 0K CTUPOBKU CHOBA ObICTPO

CMOHTMPOBaHa.

® OMOPHbIE HOXKK (4.5) CNOXKMUTS,

® 3aKPENUTS NepeaBMXHOM CToN rPUOKoM (6.5),

e rpubku (3.1) ocnabuts u ronoBky BuHTa (5.2)
BbIBECUTS M3 KOpMycCa,

® YCTPOWCTBO MPUMNOAHATS U yOparTs.

MoHTaxK NnpounsoaunTcA 6e3 AONONHUTENSHOM FOCTH-

POBKM B 0OpaTHOM NocnenoBaTeiSHOCTM.



D

1 Rozsah dodavky (obr. 1)

1.1 Vodici jednotka slozena z:
2 vodicich ty¢i pfipevnénych na 2 nosigich se
dvéma opérnyma nohama

1.2 1 vidlicovy kli¢ SW 17

1.3 1 vidlicovy kli¢ SW 10

1.4 1 Sestihranny nastrckovy klic 5 mm

1.5 1 setizovaci konzola, vpiedu

1.6 4 Srouby M6x16

1.7 4 podlozky O 6

1.8 4 Srouby M8x25

1.9 2 montazni ahelniky

1.10 4 étyrhranné matice

1.11 1 podlozka o tloust’ce 4 mm
(tuto podlozku pouzijte jako vyrovnavaci pod-
lozku jediné v pfipadé montaze prodlouzeni
stolu a stolu s pojezdem)

1.12 1 sefizovaci konzola, vzadu

1.13 kompletni stul, sloZzeny z:

hlinikové profilové desky s namontovany-
mi drzaky vale¢kd s vodicimi valeCky a
shazovacem

1.14 pridavné jisténi dorazového pravitka

1.15 dorazové pravitko

2 Technické udaje

Rozméry

Sitka: 500 mm
Délka: 420 mm
max. pojezd. draha: 1.250 mm
max. délka fezu: 920 mm

3 Montaz stolu s pojezdem
Stdl s pojezdem se pripevnuje k levé strané
PRECISIO.

Pracovni postup:

e Na pfedni a zadni strané kostry stolu PRECISIO
pfipevnéte po jednom montaznim uhelniku (1.9)
(obr. 2).

- Pro pfipeviiovaci Sroub, nachazejici se ve sméru
stfedu stolu, vlozte do C&tyfhranné udchytky pod
fezacim stolem Ctyfhrannou matici (1.10).

- Nasad'te montazni uhelnik (2.3) spodni hranou na
zebro (2.4) kostry stolu a pfipevnéte jej Sroubem
(2.5).

- Matice pro druhy pfipeviiovaci Sroub je pfilepena
jako pomucka na plechovém prouzku.

- Nejprve zasunte jednu matici vpredu do postranni-
ho otvoru (2.1) a Sroub do ni zaSroubujte. Potom
vytahnéte plechovy prouzek, zasurite druhou matici
do zadniho otvoru a pfiSroubujte zadni montazni
Uhelnik.
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e Pfedni a zadni nastavovaci konzolu (5.1) namon-
tujte pomoci 2 Sroubl (5.4) a podloZzek (5.6) na
drzaky (5.5) tak, aby zavésné vystupky (5.3) byly
uvnitf (obr. 5). Sefizovaci konzola a nosi¢ k sobé
musi po namontovani pfiléhat, ale Srouby zatim
neutahujte.

e Zavéste kompletni vodici jednotku (ty&e) zavésnymi
vaCckami do drazek na montaznich uhelnicich
(2.3/1.9) (obr. 3).

e Prostr¢te hlavu vratového Sroubu (5.2) podélnymi
otvory (2.2) na kostfe, zatlacte Srouby doll a knof-
likem (3.1) je lehce pritahnéte.

e Zkontrolujte, zda nosiCe vpredu i vzadu dosedaji
na sefizovaci Sroub (3.3).

e Pfiprava zasunuti stolu s pojezdem

- Otocnym knoflikem (6.5) UpIné otevrete blokova-
ni,

- kryt shazovace (6.6) postavte do spravné polohy
(spodni hrana soubézné s vodici tyci).

e V silné Sikmé poloze (téméf kolmo) nasad'te stdl
s pojezdem zepredu na vnitini vodici tyC (obr. 6)
tak, aby vodici ty¢ byla mezi valeCkem (6.4) a
kulickovym loziskem (6.3).

e Stll s pojezdem kompletné zasunte a sklopte do
pracovni polohy (na druhou vodici ty¢).

e Stll s pojezdem muzete zajistit otocnym knoflikem
(6.5).

4 Nastaveni vedeni vale¢ku

4.1 Kontrola vule vedeni

Vile mezi vodici ty¢i a vodicimi valecky je zpravidla

sefizena z vyroby.

Presto doporucujeme zkontrolovat vili vedeni u obou

lozisek nasledujicim zplsobem:

e Zatlacte stll s pojezdem zeshora.

e Pfi posunovani stolem se pfi spravné nastave-
né vuli zaroven otaci vnéjsi krouzek spodniho
kulickového loziska.

4.2 Dosefizeni vule vedeni

e Povolte vidlicovym klicem SW 17 (1.2) sefizovaci
matici (6.1).

e Sestihrannym nastrékovym klicem SW 5 (1.4) se
pres vystfednik (6.2) zméni poloha loziska.

e Po skonceni opravy vile vedeni matici (6.1) znovu
pevné utahnéte.

5 Nastaveni vysky stolu
Spravné sefizeny stll s pojezdem presahuje asi o
1 mm plochu zékladniho stolu.



5.1 Kontrola vysky stolu

e Pripevnéte ke stolu s pojezdem Uhlovy doraz s
aretaci.

e Dorazové pravitko posunte tak, aby pfesahovalo
pfibl. 20 mm plochu zéakladniho stolu.

e Zkontrolujte vzdalenost od povrchu stolu k dora-
zovému pravitku a zjistéte, o kolik je tfeba kori-
govat.

5.2 Nastaveni vysky stolu

Sefizeni je tfeba provadét zvlast’ na prednim a zad-

nim nosici.

e Povolte kontramatici (3.4),

e sefizovacim Sroubem (3.3) nastavte spravnou
vysku,

e kontramatici (3.4) a pfipeviiovaci Srouby (5.4)
znovu utahnéte.

6 Sefizeni rovhobéznosti desek zakladniho
a pojezdového stolu
6.1 Kontrola rovhobéznosti

e Dorazové pravitko posunte az k pilovému platku.
U spravné sefizeného stolu s pojezdem je mezera
mezi spodni hranou pravitka a zakladnim stolem
po celé Sifce stejna.

6.2 Sefizeni rovnobéznosti

Sefizeni je tfeba provadét zvlast’ na prednim a zad-

nim nosici.

e Povolte knoflik (3.1),

e povolte kontramatici (3.8),

e sefizovacim Sroubem (3.2) nastavte rovnobéznost
obou stold,

e kontramatici (3.8) a knoflik (3.1) znovu utahnéte.

7 Sefizeni rovnobéznosti vedeni pojezdové-
ho stolu s pilovym platkem
7.1 Kontrola rovnobéznosti

e Pripevnéte ke stolu s pojezdem Uhlovy doraz s
aretaci.

e Dorazové pravitko nastavte tak, aby jeho predni
hrana pfesné licovala s vnéjsi hranou stolu
PRECISIO. Pfi posunovani pojezdového stolu musi
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byt tyto hrany po celé draze posunu od sebe stejné
vzdaleny.

7.2 Sevizeni rovhobéznosti

Rovnobéznost se sefizuje na montaznim Uhelniku

na zadni strané stolu Sroubem (3.5):

e Povolte knoflik (3.1),

e povolte Sroub (3.7),

e povolte kontramatici (3.6),

esefizovacim Sroubem
rovnobéznost,

e kontrola se provadi posunutim pojezdového stolu
- vSude musi byt stejna vzdalenost k zakladnimu
stolu!

e Sroub (3.7), kontramatici (3.6), a knoflik (3.1) znovu
utahnéte.

(3.5) nastavte

8 Montaz opérnych noh (obr. 4)

e povolte knofliky (4.2),

e postavte opérné nohy (4.5) kolmo na podlahu,

e knofliky (4.2) utahnéte.

9 Pridavné upevnéni dorazového pravitka

(obr. 4)

e Zasunte pridavné upevnéni (4.4) zezadu do nékteré
ze tfi drazek stolu.

e Pfipevnovaci ¢ast (4.3) zaseknéte do drazky na zad-
ni strané pravitka a knoflikem (4.1) priSroubuijte.

10 Demontaz soupravy stolu s pojezdem

Kompletni souprava stolu s pojezdem se da nékolika

pohyby odmontovat a bez dodatecného sefizovani

rychle znovu namontovat.

e Sklopte opérné nohy (4.5),

e stll s pojezdem zajistéte otocnym knoflikem
(6.5),

e povolte knofliky (3.1) a hlavu Sroubu (5.2) vysunite
z kostry,

e zafizeni nadzvednéte a odejméte.

Montaz se provadi v opacném pofadi, bez
dodatecného sefizovani.



1 Zakres dostawy (rysunek 1)

1.1 Jednostka prowadzaca, skladajaca sie z:
2 prowadnic na 2 wspornikach, zamontowana
na 2 nogach podporowych

1.2. 1 Klucz widetkowy SW 17

1.3. 1 Klucz widetkowy SW 10

1.4. 1 Szesciokatny klucz kotkowy 5 mm

1.5. 1 Konsola nastawcza, z przodu

1.6. 4 Sruby M6 X 16

1.7. 4 Krazki J 6

1.8. 4 Sruby M8 X 25

1.9. 2 Kat doczepiany

1.10. 4 Nakretki czworokatne

1.11.1 Krazek grubosci 4 mm
(ten krazek uzywany jest tylko wtedy jako
podktadka wyréwnawcza, kiedy dobudowane
zostanie przedtuzenie stotu i stot przesuwa-
ny)

1.12 1 Konsola nastawcza, z tylu

1.13 Stoét kompletny, skladajacy sie z:
wyprofilowanej ptyty aluminiowej z domontowa-
nymi rolkami nosnymi z rolkami prowadzacymi
i zbierakiem

1.14 Dodatkowy zacisk dla linijki opornikowej

1.15 Linijka opornikowa

2 Dane techniczne

Wymiary

Szerokosé: 500 mm

Dtugosc: 420 mm

Maksymalna droga przesuwania: 1.250 mm

Maksymalna dtugos¢ ciecia: 920 mm

3 Dobudowanie stotu przesuwanego
Stot przesuwany nalezy dobudowac po lewej stronie
urzadzenia PRECISIO.

Kolejnosé czynnosci:

e Dobudowac¢ do korpusu stotu urzadzenia PRECI-
SIO na przednigj i tylnej stronie po jednym kacie
doczepianym (1.9) (rysunek 2).

- Na srube mocujaca siegajaca do srodka stotu
wtozy¢ nakretke czworokatng (1.10) w przezna-
czone do tego czworokagtne zamocowanie pod
stotem do pitowania.

- Zatozy¢ dolnym kantem kat doczepiany (2.3) na
zebro (2.4) na korpusie stotu i przykreci¢ jedng
Srubg (2.5).

- Nakretka na druga srube mocujaca naklejona jest
jako pomoc montazu na pasek blachy.

- Najpierw wtozy¢ pierwsza nakretke w boczny otwor
(2.1) i nastepnie przykrecic¢ srube.

- Potem wyciagna¢ pasek blachy i wtozy¢ drugg
nakretke w tylny otwor i przykrecic¢ tylny kat do-
czepiany.

33

e Zamontowac¢ przedni tylny wspornik regulacyjny
(5.1) przy uzyciu 2 $rub (5.4) oraz podktadek (5.6)
do wspornikéw (5.5) w taki sposodb, aby wpusty
do zaczepiania (5.3) znajdowaty sie wewnatrz (rys.
5). Konsola nastawcza i wsporniki musza po za-
montowaniu przylegac¢ do siebie, jednak nie nalezy
przykreca¢ $ruby do oporu.

e Catg jednostke prowadzaca (zespot) zawiesi¢ za
pomoca zawiesznikdw we wgtebienia na katach
doczepianych (2.3/1.9) (rysunek 3).

e Gtowke wkretu umocowujgcego zamek (5.2)
przetozy¢ przez otwory podtuzne (2.2) korpu-
su, nastepnie przycisna¢ sruby na dot i lekko
przykreci¢ za pomocag uchwytu (3.1).

e Sprawdzi¢, czy wsporniki z przodu i z tytu sg odpo-
wiednio natozone na srube nastawczg (3.3).

e Przygotowanie do dosuwania stotu przesuwane-
go

- Otworzy¢ catkiem zacisk na gatce obrotowej
(6.9),

- Ustawi¢ odpowiednio korpus zbieraka (6.6) (dolng
krawedz rownolegle do prowadnicy),

e Natozy¢ stot przesuwany w pozycji skosnej (usta-
wiony prawie pionowo) od przodu na wewnetrzng
prowadnice (rysunek 6) w taki sposéb, zeby pro-
wadnica znalazta sie miedzy krgzkami kierujgcymi
(6.4) a tozyskiem kulkowym (6.3),

e Dosunac¢ stoét przesuwany catkowicie i przechyli¢
do pozcji do uzytku (na druga prowadnice),

e Stot przesuwany mozna zacisng¢ do oporu za
pomoca gatki obrotowej (6.5).

4 Ustawianie prowadzenia krazkéw

4.1 Sprawdzanie luzu prowadzenia

Luz pomiedzy prowadnicg a krazkami prowadzacymi
ustawiany jest zasadniczo przez producenta.

Mimo tego zaleca sie sprawdzenie luzu na obydwu
tozyskach jak nastepuje:

e Nacisnac z gory na stot przesuwany.

Przy przesuwaniu stotu przesuwanego,
jezeli luz prowadzenia jest prawidtowo ustawiony,
pierscien zewnetrzny dolnego tozyska kulkowego
obraca sie.

4.2 Regulacja luzu prowadzenia

e Poluzowac¢ kluczem widetkowym SW 17 (1.2)
nakretke mocujaca (6.1),

e Zmiany potozenia tozyska dokonuje sie przez
mimosrod (6.2) za pomoca szesciokatnego klucza
kotkowego SW 5 (1.4),

e Po skorygowaniu luzu prowadzenia dokreci¢ po-
nownie nakretke (6.1).



5 Ustawianie wysokosci stolu
Prawidtowo ustawiony stot przesuwany jest okoto
1 mm wyzszy od powierzchni stotu podstawowe-

go.

5.1 Sprawdzanie wasokosci stotu

e Zamontowac¢ na stole przesuwanym opornik
kata.

e Linijke opornikowg tak przesuna¢, aby wystawata
okoto 20 mm ponad powierzchnie stotu podsta-
wOowego,

e Sprawdzi¢ odlegtos¢ od powierzchni stotu do linijki
opornikowej i ustali¢, ile nalezy skorygowac.

5.2 Ustawianie wysokosci stotu

Przy przednim i tylnym wsporniku niezbedne jest

oddzielne ustawienie.

e Poluzowac nakretki zabezpieczajace (3.4),

e Za pomoca Sruby regulacyjnej ustawi¢ odpowiednig
wysokos¢ (3.3),

e Ponownie mocno dokreci¢ nakretki zabezpieczajace
(3.4) i sruby mocujace (5.4).

6. Ustawianie réwnolegtosci powierzchni
stotu podstawowego i stotu przesuwane-
go

6.1 Sprawdzanie rownoleglosci

Przesunag linijke opornikowg az do brzeszczota pity.
Przy prawidtowym ustawieniu stotu przesuwanego
szpara miedzy dolng krawedzig linijki a stotem pod-
stawowym jest na catej szerokosci taka sama.

6.2 Ustawianie réownolegtosci

Przy przednim i tylnym wsporniku niezbedne jest

oddzielne ustawienie.

e Poluzowac¢ uchwyt (3.1),

e Poluzowac nakretki zabezpieczajace (3.8),

e Ustawi¢ za pomoca Sruby do przestawiania (3.2)
rownolegtos¢ powierzchni obu stotow,

ePonownie mocno przykreci¢ nakretki
zabezpieczajace (3.8) i uchwyt (3.1).

7 Ustawianie réwnoleglosci prowadzenia
stotu przesuwanego do brzeszczota pity
7.1 Sprawdzanie réwnolegtosci

e Zamontowac¢ na stole przesuwanym opornik
kata.
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e Linijke opornikowa tak ustawi¢, aby przednia
jej krawed« stykata sie doktadnie z zewnetrzng
krawedzig stotu urzadzenia PRECISIO.

Przy przesuwaniu stotu przesuwanego
odlegtos¢ miedzy krawedziami na catej szerokosci
przesuwania musi by¢ jednakowa.

7.2 Ustawianie réwnolegtosci

Przy kacie doczepianym na odwrotnej stronie stotu

rownolegtoséustawia sie za pomoca Sruby (3.5)

e Poluzowac uchwyt (3.1)

e Poluzowac¢ srube dociskowa (3.7)

e Poluzowac nakretke zabezpieczajaca (3.6)

e Ustawi¢ rownolegtos¢ za pomoca sruby (3.5)

e Kontrola przez przesuwanie stotu przesuwanego
- wszedzie taka sama odlegtos¢ w stosunku do
stotu podstawowego!

e Ponownie mocno przyrecic¢ srube mocujaca (3.7),
nakretke zabezpieczajacg (3.6) i uchwyt (3.1).

8 Montaz nég podporowych (rysunek 4)

e Poluzowac¢ uchwyty (4.2),

e Ustawi¢ nogi podporowe (4.5) pionowo na ziemi,
e Mocno przykreci¢ uchwyty (4.2).

9 Dodatkowy zacisk dla linijki opornikowej

(rysunek 4)

e \Wprowadzi¢ dodatkowy zacisk (4.4) od tytu w
jeden z trzech rowkow stotu,

e \Wprowadzi¢ czes¢ zaciskowa (4.3) w rowek na
odwrotnej stronie linijki opornikowej i przykreci¢
mocno za pomocg gatki obrotowej (4.1).

10 Demontaz urzadzenia stotu przesuwane-
go

Cate urzadzenie stotu przesuwanego mozna

dobudowac¢ za pomoca jedynie kilku chwytow

reka i bez ostatecznego regulowania szybko

zdemontowac.

e Zatrzasna¢ nogi podporowe (4.5),

e Zacisna¢ mocno stot przesuwany za pomoca gatki
obrotowej (6.5),

e Poluzowac¢ uchwyty (3.1) i wysunac je za pomocag
gtowek srub (5.2) z korpusu,

e Podnies¢ i odstawi¢ urzadzenie.

Dobudowa odbywa sie bez ostatecznego regulowa-
nia w odwrotnej kolejnosci.
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1 A szallitmany alkotorészei (1-es abra)

1.1 Alabbi részekbdl all6é vezetbegység:
2 tartora felszerelt vezetérud 2 kitdmaszto
labbal.

1.2 1 SW 17-es villaskulcs

1.3 1 SW 10-es villaskulcs

1.4 15 mm-es imbuszkulcs

1.5 beallito konzol, eldl

1.6 4 csavarok M6x16

1.7 4 korongok J 6

1.8 4 csavarok M8x25

1.9 2 beszerelhet6 szégvasak

1.10 négylapu anyak

1.11 4 mm vastagsagu korong
(erre a korongra csak az asztaltoldat és a
toldasztal beépitéskor van kiegyenlitd tarcsa-
ként szikség)

1.12 1 beallité konzol, hatul

1.13 Asztal minden szerelékével egyiitt:
aluminium szelvénylemez felszerelt gorgétartd
rudakkal terelé gorgbkel és lehuzoéval

1.14 kiegészité szoritokengyel az litk6z6-

vonalzéhoz
1.15 utkézévonalzoé

2 Miiszaki adatok

Méretek:

szélesség: 500 mm
hosszusag: 420 mm
max. eltolasi hossz: 1.250 mm
max. vagashossz: 920 mm

3 A toléasztal beépitése

A toldasztal a PRECISIO baloldalara kerll beépi-

tésre:

Munkamenet:

e Szereljen a PRECISIO asztalallvanyanak hom-
lokoldalara és hatoldalara egy-egy beszerelhetd
szobgvasat (1.9) (2-es abra).

- Az asztal kozepén fekvd rogzité csavar befoga-
sahoz helyezzen a flirészasztal aljan meglévd
négyszogletes mélyedésbe egy négylapu anyat
(1.10).

- Allitsa a beszerelhets szdgvasat (2.3) alsé élével
az asztalallvany bordajara (2.4) és rogzitse azt egy
csavarral (2.5).

- A masodik rogzité csavar anyaja szerelési tarto-
zékként egy lemezcsikra van felragasziva. Vezesse
be el6szor az egyik anyat eldl, az oldalso nyilasba
(2.1) és hajtsa be a csavart.

- Ezt kdvetben hlzza ki a lemezcsikot és vezesse
be a masik anyat a hatulsé nyilasba és rogzitse
csavarral a hatuls6 beszerelhet§ szdgvasat.
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e Az ellls® és hatulsd beallitd konzolt (5.1) ugy
szerelje fol a egyenként 2 csavarral (5.4) ( + ko-
rongok (5.6)) tartérudakra (5.5), hogy a beakaszté
butykdk (5.3) belll legyenek (5-0s abra). A beallitd
konzoloknak és a tartérudaknak az 8sszeszerelést
kovetben ra kell fekldnilik egymasra, a csavarokat
azonban egyelére még ne hlzza meg.

e Akassza be a teljes vezetbegységet (rudazatot)
a beakasztobltykokkel egyltt a beszerelhetd
szdgvasakon (2.3/1.9) talalhatd nyilasokba (3-as
abra).

e A hosszlyukakon (2.2) keresztll dugja at az allvany-
zaton a biztositdcsavar (5.2) csavarfejét, nyomja
lefelé a csavarokat és a fogantyugombbal (3.1)
hluzza meg enyhén azokat.

e Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a tartorudak elél és
hatul felfekszenek-e a beallitbcsavarokra (3.3).

e A toldasztal betolasanak elékészitéseként

- nyissa ki teljesen a forgégomb (6.5) szoritoken-
gyelét.

- vigye megfeleld helyzetbe a lehuzdé tokozatat (6.6)
(az also élnek a vezetbrudhoz képest parhuzamo-
san kell allnia).

e A toldasztalt erbteljesen megddntdtt (csaknem
flggdblegesre allitott) helyzetben ugy helyezze fol
a bels§ vezetérudra (6-os abra), hogy kodzben a
vezetdrud a gorgd (6.4) és a golyds csapagy (6.3)
k6zott helyezkedijen el.

¢ Tolja be teljesen a toldasztalt és dontse le munka-
végzési helyzetébe (a masodik vezetbrudra).

e Most a forgobgombbal (6.5) le lehet szoritani a
tolbasztalt.

4 A gorgds vezetés beallitasa

4.1 A vezeték jatékanak ellendrzése

A vezetdrud és a vezetd gorgdk kozotti jaték rend-

szerint a gyartd miihelyében kerll beallitasra. Ennek

ellenére azt tanacsoljuk, hogy a vezeték jatékat az
alabbi modon ellendrizze:

e Nyomja meg felllrél a toldasztalt. Helyesen beal-
litott vezetékjaték mellett a toldasztal eltolasaval
parhuzamosan elfordul az alsd golyds csapagy
kulsé gydrdije is.

4.2 A vezetékjaték utanallitasa

e L azitsa ki az SW 17-es villas kulccsal (1.2) a
rogzitéanyat (6.1).

e Az SW 5-6s imbuszkulcs (1.4) segitségével egy
excenteren (6.2) keresztil lehet a csapagy hely-
zetét megvaltoztatni.

o A vezetékjaték korrigalasa utan huzza meg ujbol
az anyat (6.1).



5 Az asztalmagassag beallitasa
A helyesen beallitott asztal kb. 1 mm-rel magasabb,
mint az alapasztal munkafelllete.

5.1 Az asztalmagassag ellendrzése

e Szerelje fol a derékszdgld megakasztd Utkdz6t a
toldasztalra.

e Ugy tolja el az itkdzévonalzét, hogy az alapasztal
munkafeltletétél kb. 20 mm-rel alljon Ki.

e Ellendrizze az asztalfellilet és az Utkdézbévonalzd
kozotti tavolsagot és allapitsa meg, hogy milyen
mértékben kell korrigalni azt.

5.2 Az asztalmagassag beallitasa

Az ellils6 és hatulsd tartorudat kilon-kalon kell

beallitani.

e L azitsa ki az ellenanyat (3.4),

e A szintez§ csavaron (3.3) allitsa be a kivant ma-
gassagot,

e Hlizza meg Ujbdl az ellenanyat (3.4) és a
rogzitécsavarokat (5.4).

6 Az alapasztal és a toléasztal munkafeliile-

tei parhuzamossaganak beallitasa

6.1 A parhuzamossag ellenérzése

Tolja el az Gtk6zBvonalzoét a flirészlapig.

Ha helyesen allitotta be a toldasztalt, akkor a vezeték

also éle és az alapasztal kozotti rés az asztal egész

szélességében azonos.

6.2 A parhuzamossag beallitasa

Az ellls6 és hatulsd tartorudat kildn-kalon kell

beallitani.

e | azitsa ki a fogantyugombot (3.1),

e | azitsa ki az ellenanyat (3.8),

e A szintez§ csavar (3.2) segitségével allitsa be egy-
mashoz parhuzamosan a két asztalfellletet.

e Hlzza meg ujbdl az ellenanyat (3.8) és a fogan-
tyagombot (3.1).

7 A toléasztal-vezeték fiirészlaphoz viszonyi-

tott parhuzamossaganak beallitasa

7.1 A parhuzamossag ellendrzése

e Szerelje fel a toldasztalra derékszdgl megakasztd
Utkdz6t.

e Ugy éllitsa be az utkdzévonalzdt, hogy az iitkdzé
elulsé éle pontosan szinel§ legyen a PRECISIO
asztal élével.
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e A toldasztal eltolasakor az éleknek a teljes elto-
lasi hosszon egymastol azonos tavolsagban kell
lenniUk.

7.2 A parhuzamossag beallitasa

Az asztal hatoldalan talalhatd beszerelhet§ szog-

vason a csavarral (3.5) allitiuk be a parhuzamos-

sagot:

e | azitsa ki a fogantylugombot (3.1),

e | azitsa ki a biztositécsavart (3.7),

e | azitsa ki az ellenanyat (3.6),

¢ A csavarral (3.5) allitsa be a parhuzamossagot,

e A toldasztal eltolasaval ellenérizze a parhuza-
mossagot - az alapasztaltél mért tavolsagnak
mindenitt azonosnak kell lennie!

e Hlzza meg Ujbdl a rogzitesavart (3.7), az ellen-
anyat (3.6) és a fogantyugombot (3.1).

8 A kitamaszto labak beszerelése (4-es

abra)

e | azitsa ki a fogantylUgombokat (4.2),

e Allitsa a kitamaszté labakat (4.5) fliggélegesen a
padldzatra,

e Rdgzitse a fogantyugombokat (4.2).

9 Kiegészitd szoritédkengyel

titk6zévonalzéhoz (4-es abra)

e Hatulrél vezesse be a kiegészitd szoritokengyelt
(4.4) az asztalhornyok egyikébe.

e Forgassa a szoritd-alatétlemezt (4.3) a vezeték
hatoldalan a horonyba és rdgzitse azt a forgo-
gombbal (4.1).

az

10 A toldasztal-berendezés szétszerelése

A teljes toldasztal-berendezést néhany fogassal szét

lehet szerelni és minden utanigazitas nélkil gyorsan

Ujra 6ssze lehet szerelni.

e Hajtsa be a kitamaszto labakat (4.5),

e A forgdbgombbal (6.5) szoritsa be a toldasztalt,

e | azitsa ki a fogantyugombokat (3.1) és a csavar-
fejekkel (5.2) akassza ki azokat a vazbal,

e Emelje fdl és vegye el a berendezést.

Az dsszeszerelés, utanigazitas nélkull, forditott sor-

rendben torténik.



1 ZUvolo eExpTnu&TwV (PwTo 1)

1.1 ZuykpoTnuax odnyol amoTteAoUHEVO AMO:

2p&BdOoug 0dnyou ouvapuoloynuévol oe 2

Qopeic e 2 modik OTAPIENS

1 Mové yeppaviké KAeldi SW 17

1 Mové yeppaviko kKAeldi SW 10

1 EE&ywvo KAe1di 5 xINlooTwOv

1 KovooAa pibuiong, ummpooT&

4 Bideg M6X16

4 PodéAeg Siou. 6

1.8 4 Bideg M8X25

1.9 2 lTwvieg cuvapuoyng

1.10 4 EE&ywva ma§ip&dix

1.11 1 podéAa m&kxoug 4 XIA.
(N podéAx xpnoiuotmoleiTal ooy dioKOG
e&looppomMNoNg povo, OTaV CUVAPUIOCTOUV TO
eUMPO0BI0 OOmOPT K& TO TPAME( KOTING)

1.12 1 KovadéAa pubuiong, miow

1.13 Tpamédl KOPTTAE, XTMTOTEAOUMEVO ATTO:
TAGKX TTIOOPIA XAOUIVIOU e OUVOPUOOIEVOUC
PopPEIC POAWV Pe POA& 0ONYOU KOl KMOEEDTN

1.14 Mpo6oOeTn KAEPHA YIa XEPAKX 0dnyou

1.15 X&pakag odnyou

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7

2 Texvik& oTolxeia

AixoTdoeig

AvolyuQ: 500 xINiooT&
MnKog: 420 xINOOT&
M&EIMoUM ommdoTooN OIGOPOMNC: 1.250 xINooT&
MGEIMOUY PUNKOG KOTTAG: 920 xINloOT&

3 ZuvapHoAdynon Tpamellol KOTAG

To TPamEQ KOTINC CUVOPMUOAOYEITOI OTNV XPIOTEEN

mAeup& Tou PRECISIO.

ZeIp& ePYROIDV:

e > 70 MAciolo Tpomediol TNG PRECISIO cuvapudloupe
(pwTS 2) OTNV eumPOg Kol TTow TAEUPS OO HIX
yovix evowpdtwonc (1.9). MNa TNV oTEPEWTIKN
Bida TTou BpiokeTan TTIPOC TO KEVTPO Tou Tpamellou,
ToroBeToUpEe Eva TETPOYWVO TIXEINGDI (1.10), oTnVv
UTTXEXOUOX TETP&YWVN UTTIOOOXN K&TWw ormd Tov
TI&YKO TIPIOVICLOU.

- EmBEToUpE I ywvix ouvappoyng (2.3) pe tTnv
K&Tw KOXN OTO TITeEPUYI0 (2.4) oTo TMAxicIo TpomelioU
Ko BIOWVOUE oTéEPEX e Itk Bida (2.5).

- To Mx&Iu&dl yix TN OelTepn oTepewTIKA Bido
eival emkoAANpévo oav BornBnuo cuvapuoyng oe
AXUOPIVEVIOK AW PIDKK.

- Eloxwvoupe évax MOEIUAD!I apXIKSG UTPOOT& OTO
TAeUpPIKO Gvolyux (2.1) kaa Bidwvoupe TN Pida.

- Komémv agaipolpe TN AXUXPIVEVIX Awpidx KA
mepvaue pEox oTO TTHow &volyuo To delTepPO
ToEIUAO! Kl BIdWvVoUPE OTEPET TNV THOW YWVick
OUVOPUIOYAG.

o EVOWUOT®OVOUUE TNV UMPOOTIVI KX TTIOW KOVOOAX
puBuiong (5.1) pe avék 2 Bidec (5.4) (+ PodéAeg
(5.6)) otouc @opeic (5.5) €101, WOTE OI K&UEQ
av&pTnong (5.3) va eival eowTepIK& (pwTO D).
H kKovoOAx pUBuIoONS Kol O pOPEiC TpEMel YeT&
TNV OUVGPPOAOYNON VO €XOUV EMOPr GANK Oev
Bidwvouue oTépen TIG Bidec.

e Tnv OUVOAIKK pov&da odnyou (p&Bdoug) Tnv
QVOXPTOUME PE TIC KAUESG Gv&OETNONG OTIC E00XEC
TWV YWVIOV ouvapuoync (2.3/1.9) (pwtd 3).

o [Tepvéue XwoOT& TNV KepaAn Bidac TnC Bidag
KAEIOPIGS (5.2) dix HECOU Twv vOIYUGTWY (2.2)
OTO TAXIOI0, TXTWOVTAG TIC Bideg TTPOC TOX KATW KX
Bidwvouue eAaPpE& e To TTIOUOAO (3.1).

o EA&yxoupE v Ol POPEIG ePMPOG KX TTIoWw eOPGIOVT
OWOoT& oTNV pubBuioTikr Bidx (3.3).

e ()G TIPOETOIXOIC YIX TNV €1000Xr Tou Tpomeliou
KOTING

- Avoiyoupe evTeADC TNV KAEUUX [E TO TIEPIOTPOPIKO
Koupri (6.5).

- Epopudloupe 10 mEpiBANUac ommo&eoTn (6.6) otnv
owotn Béon (N K&Tw KOXN TTRPGANAX oTn p&PBOO
odnyou).

e>c Béon pey&ANg KAiong (oxedov K&BeTx)
eMBETOUPE MO UMPOOTS TO TPOMTE( KOTING KOk
TETOIO TPOTIO OTNV €0WTEPIKN P&PROO 0dNyou (pwTo
6), wote N P&BdoC 0dnyou v eival av&UEOX OE
KUAIOPEVO POAO (6.4) Kau pouleudv (6.3).

o [epv&ue PEOX TO TPATTEC KOTTNC OAOKANPWTIKK KOl
TO YEpvoupe oe B€on xpriong (otn deuTtepn p&pRdo
odnyou).

e To TPOmECl KOTTNG XYKUPWVETCI OTEPEX PE TO
TEPIOTPOPIKG Koupi (6.5).

4 P0UOuion odnyou poAwv
4.1 EAeyxog Tou T{OYyou odnyou
Baolk& o TCOyog avdueox oe p&Bdo odnyou Kol
POAWV 0dnyoUu pubuileTon oTo £pPYOOT&OIO.
[MXPOAX UTG CUVIOTETOI VO EAEYXETAI O TCOYOQ
odnyou wc €&NG 0e APUPOTEPH TX EQPUVAX:
e [Ti€Coupe ek Twv Gvw TO TPOMEC KOTING.
e peTaromlouevo TPOMEN KOTNG TTEPIOTREPETAI
MO 0 eEWTEPIKOC KPIKOG TOU K&TW POUAEUGY, OTOV
0 TCOYoC 0dnyouU eivan cwoT& PUBUIOUEVOC.

4.2 EnavappuBuion Tou T{é6you odnyou

e Me TO povd yepuavikd kKAeldi SW 17 (1.2)
Eeopiyyoupe To &GO oTepéwonc (6.1).

e Me 10 e&dywvo KAeldi SW 5 (1.4) aA\&loupe e
EVO EKKEVTPO (6.2) TN BEon Tou edpdvou.

eMeT& Tn d16pBwon Tou TLOYOU 0ONYOU,
Eavaopiyyoupe otépex TO TIGEIUGOI (6.1).



5 P0Ouion Uyoug Tpamneliol

To ocwoT& pubuicuévo Tpoméldl KomNg PBpiokeTal
mepi T0 1 XINOOTO UYPNAOTEPX OO TNV EMIPAVEIX
Toome(loU Tou BaOIKOU TTRYKOU.

5.1 EAeyxoq uyoug Tpameliou

® > UVOPIOAOYOUE TOV 00NYO OTOTIGRIOITOC YWVITG
OTO TPOTEC KOTINC.

o MeToromidoupe TO XXPOKX 0dnyou £T0I, WOTE VX
npoe&exel mepi T 20 XINOOT& oo TNV EMPAVEIX
TpamelloU Tou PaoIkoU TIGYKOU.

e EAéyxoupe TNV ommdéOTHON MO TNV EMPAVEIX
ToomedIoU PEXPI TO XGpoK o 0dNyou Koi kaBopiloue
™ oxeTikA d1vpBwon.

5.2 PuOuion Oyoug Tpamneliol

2TOV PITPOOTIVO KX TTHIOW POPEX XPEIGIETXI XWPIOTN

puBuion.

® =copiyyoupe To KOVTPX TIEIUGO! (3.4),

e PuBuiCoupe To owoTd UYOG Ue TN puBuIoTIKNA Bidx
(3.3),

® =QVOPIyyOUUE OTEPEX TO KOVTPO TTOEINGDI (3.4)
KO TNV OTEPEWTIKN Bidck (5.4).

6 PGOpion Tng mapaxAAnAdTnTag Twv
EMPAVEIDV TOU BACIKOU TTAYKOU KXI TOU
TpamelioU KOTAG

6.1 EAeyxog mxpaxAANAGTNTAG

MeTaTomiCoupe TO X&poka odnyou PEXPI TOV
TPIOVIOTIKO OioKO. 2& OWwOoT& PUBUIOUEVO TPOTED
KOTTNG TO KEVO avUEOX KATW KOXNG XKPXKX KX TOU
Booikou Ti&ykou ival 1010 0e OAO TO AVOIYICK.

6.2 PuUOupIon MAXpAAANAOTNTAG

2TOV PIPOOTIVO KXI TTIOW POPEX XPEIXIETOI XWPIOTN

puBuion.

e —copiyyoupe TO TTIOUOAO (3.1),

® —copiyyoupe To KOVTPX TaEIUGO! (3.8),

e Me Tn Bida peyoulapiouaTog (3.2) puBuiloupe
TNV TXPOAANAOTNTX KOl Twv OUO EMMIPAVEIDV
Tpomediwv,

® —QVaOQPiyyoupe To KOVTPX TTEIUGDI (3.8) Kal TO
mouoAo (3.1).

7 PU0Opion mapaAAnAoTntag odnyoou
TPpAaMne(IoU KOG TIPOG TOV TIPIOVIOTIKO
dioko

7.1 EAeyxog maxpaxAANAGTNTAG

® > uvapuoAloyoUpe OTo TPOMED KOTC Tov 0dNnyod
OTOTIGPIOUXTOG YWVIOG,
e PuBuiCoupe 1O X&paKka odnyou €TOI, WOTE N
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MTTPOOTIVE KOXN TOU XXQOKO VO eUBUYPOUMICETXI
GKPIBWG pe TNV eEwTePIKA KOXN TOU TIYKOU
Tou PRECISIO. e petakivnon Ttou Tpomeliou
KOTTNG B TIPEMEl 01 KOXEC VX €XOUV ETGEU TOUQ
TNV idiIx amdéoTaon oe OAOKANPN TNV TIEPIOXN
METOTOTTIONOU.

7.2 P0GOpIon TNG MAPAAANAOTNTAG

H mox@AMNASGTN T pUBUICETON OTN YWVIC CUVGEIOYAG

oTtnVv Tiow MAeup& Tou Tpomeliou pe TN Bidx (3.5):

® —gopiyyoupe To TTOPOAO (3.1)

e —gopiyyoupe Tn Bidx paykwparog (3.7)

e —copiyyoupe To KOVTPa Ma&EIUGO! (3.6)

e Me Tn Bidak (3.5) puBuifoupe TNV MXOXAANAOANTO

e EAeyxog pe petaromon Tou TpomelioU KOTAC -
movToU N idicx omdoTaon TTPOG Tov BACIKO TIGYKO!

® —QvVaXoQiyyouue Tn oTepewTikn Bidx (3.7), TO
KOVTPX TIEIUGO! (3.6) Ko To TTOpoAo (3.1).

8 ZuvapuoAoynon Twv modiwv OTAPIENG

(pwTo 4)

® —cOopiyyoupue T TOPOAX (4.2),

e ToroBeToUpe T MOBIX OTNPIENS (4.5) K&BeTx e
Tou ed&POoUC,

e Bidwvoupe oTépent T TTOUOAX (4.2).

9 Emmpdo6eTn KAEUHX YIx XXPAKX odnyou

(pwTo 4)

o Alammepvae TNV emmpooBetn KAEPPa (4.4) omod
Mow 0 PIG TWV TPIOV KUAXKIQV TporelioU.

e T0o TEU&XIO KAEPUaC (4.3) TO peTaTotioupe
OTO GUAGKI OTNV TToWw TAeUP& TOU XXPOKOK KO
BIdwvouuEe OTEPEX e TO TIEPICTPOPIKO KOUWTT
(4.1).

10 ZEMOVTAPIOMNX TOU CUYKPOTHAMATOG
TpamelioU KOTAC
Me eA&XIOTEG KIVNOEIC, EepoVvTXPETXI

OANOKANPO TO OUYKPOTNUX TpomelloU KOTNG

KXl EMXVXOUVAPUOAOVEITHI TEXIOTX XWPEIC

enovappubuioelg.

o AMAWvoupe T OdIX OTAPIENG (4.5),

o MawyKWvVoupEe TO TPOMEY KOTTAC e TO TIEPIOTPOPIKO
Kouuri (6.5),

e —copiyyoupe Tox mOpoAx (3.1) kau Tax Eekpepolpe
oo TO TIAXICIO he TNV KepaAr Bidag (5.2),

e AVXXONKWVOUMPE TO OUYKPOTNUO KOXI TO
aPXIPOULE.

H ouvapuoAdynon yivetal oe avTiBeTn oeip& Xwpig
enavappuBbuion.



