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1 Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise

1.1

& WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Versaumnisse

bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und

Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand

und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Be-
griff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbe-
triebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) und
auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netz-
leitung).

1.2 Maschinenspezifische Sicherheitshin-
weise
- Das Gerat nur an isolierten Handgriffen halten,
da Heizeinheit und Klebstoffdiise hohe Tempe-
raturen erreichen. Es besteht Verbrennungsge-
fahr!

- Das Gerat nur in gut beliifteten Raumen benut-
zen. Ansonsten besteht die Gefahr einer zu ho-
hen Konzentration von Dampfen die bei dem
Arbeiten entstehen.

- Das Gerit nicht fiir Uberkopf-Arbeiten anwen-
den. Bei Uberkopf—Arbeiten besteht die Gefahr,
dass flissiger und heifler Klebstoff auf die Bedien-
person tropft.

- Das Gerat vor Nasse schiitzen. Nasse kann zu
elektrischem Schlag fihren.

- Das Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten
schiitzen und von aufgeheizten Gerateelemen-
ten fernhalten. Eine Beschadigung des Kabels
kann zu elektrischem Schlag fiihren.

- RegelmaBig den Stecker und das Kabel priifen
um eine Gefahrdung zu vermeiden, und diese bei
Beschadigung von einer autorisierten Kunden-
dienst-Werkstatte erneuern lassen. Ein Defekt
an Stecker oder Kabel kann zu elektrischem
Schlag fihren.

- Den Stecker nicht am Kabel aus der Steckdose
ziehen. Der Stecker oder das Kabel konnen da-
durch beschadigt werden und zu elektrischem
Schlag fihren.

- Verwenden Sie nur Verlangerungskabel mit
Schutzleiter. Bei Verwendung eines Verlange-
rungskabels ohne Schutzleiter ist der elektri-
sche Schutz der Maschine nicht gegeben. Dies
kann zu elektrischem Schlag fihren.

- Angeschmolzene Klebstoffpatronen nur durch
den Spiilvorgang entfernen. Nicht angeschmol-
zene Klebstoffpatronen konnen von Hand ent-
nommen werden.

- Achtung! Nach Verwendung von PU-Klebstoff
muss die Reinigung des Systems spatestens
6 Stunden nach der Verarbeitung erfolgen!
Wenn bei Anschluss, Installation, Inbetriebnah-
me, Betrieb, Gebrauch und Wartung der Gerate
von der Bedienungsanleitung und sonstigen Un-
terlagen der einzelnen Gerate abgewichen wur-
de, erlischt jeglicher Garantieanspruch.

- Tragen Sie geeignete personliche Schutzaus-
riistungen: Atemschutz zur Verminderung des
Risikos gesundheitsschadliche Dampfe einzu-
atmen, Schutzhandschuhe beim Hantieren mit
heiBen Gerateteilen, Schutzbrille.

- Der Festool Kantenanleimer darf nur in Verbin-
dung mit der dafiir von Festool vorgesehenen
Stationarvorrichtung in Arbeitstische einge-
baut werden. Durch den Einbau in einen anderen
oder selbstgefertigten Arbeitstisch kann das
Elektrowerkzeug unsicher werden wund zu
schweren Unfallen fihren.

- Nur original Festool Zubehor und Klebstoffpat-
ronen verwenden. Nur von Festool getestete und
freigegebene Produkte sind gesundheitlich un-
bedenklich und auf das Gerat und die Anwen-
dung perfekt abgestimmt. Fir weitere Angaben
bitte das Sicherheitsdatenblatt beachten. Siehe
Festool-Katalog oder www.festool.com.

- Nationale Sicherheitsvorschriften beachten!

1.3 Emissionswerte

Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen ty-
pischerweise:

Schalldruckpegel Lpa < 65 dB(A]



Schallleistungspegel Lwa < 76 dB(A)

Unsicherheit K=3dB
Schwingungsemissionswert a;,  (Vektorsumme

dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend 60745:

Schwingungsemissionswert (3- ap < 2,5 m/s?
achsig]:
Unsicherheit K=15m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-
rausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fur eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwendun-
gen des Elektrowerkzeugs.

Erhohung moglich bei anderen Anwendungen, mit
anderen Einsatzwerkzeugen oder wenn ungenu-
gend gewartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der
Maschine beachten!

2 BestimmungsgemaBe Verwendung

Der Kantenanleimer ist geeignet zum:

- Anbringen von Kantenbandern aus Holz, holz-
ahnlichen Werkstoffen und Kunststoff unter Ver-
wendung von Festool Klebstoffen.

Bei nicht bestimmungsgemallem Gebrauch
haftet der Benutzer; dazu zahlt auch industri-
eller Dauerbetrieb.

3 Technische Daten
Kantenanleimer KA 65
Leistung 1200 W
Netzspannung 220 - 240V ~
Netzfrequenz 50/60 Hz
Kantenhohe 18- 65mm
Kantenstarke 0,5-3,0mm *
Innenradius >50 mm
Aufheizzeit ca. 8 min
Schmelztemperatur Stufe 1 190 °C
Werkseinstellung
Stufe 2 200 °C
Schmelztemperatur ~ Stufe 1/2 100 - 210 °C
Einstellbereich
Vorschubgeschwin- Gang 1 2 m/min
digkeit
Gang 2 4 m/min

Schutzklasse

KA 65 @
KA 65
7,9 kg

Kantenanleimer

Gewicht (ohne Klebstoffpatronen
und Netzkabel)

* Materialabhangig
4 Symbole
Symbol Bedeutung

Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Warnung vor heif3er Oberflache!

Quetschgefahr fur Finger und Hande!

Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise
lesen!

Schutzhandschuhe tragen!

Atemschutz tragen!

Schutzbrille tragen!

)

YO0 QPR

Nicht in den Hausmull geben.

Tipp, Hinweis

Handlungsanweisung

Gerateelemente
Start-Taste

[1-2] Taste Vorschubgeschwindigkeit

[1-3] Handgriff

[1-4] Drehknopf zur Einstellung der Kanten-
hohe

[1-5] Netzanschlussleitung

[1-6] Absaugstutzen

[1-7] Schalter fir Temperaturvorwahl

[1-8] Ein-/Ausschalter

[1-9] Sicherungshebel fiir Spilung

[1-101  Einzugswalze

[1-11]  Kantenaufnahme

[1-12]  Mittelplatte

[1-131  Tropfenfanger

[1-14]  Klebstoffdiise

[1-15]  Andruckwalze
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[1-16]  Handgriff

[1-17]1  Auflagetisch mit Startmarkierung
[1-18]  Klappe

[1-191  Meniitasten

[1-20]  Display

[1-21]  Nachfilltaste

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Betriebsanleitung.

6 Inbetriebnahme

A

Unzulassige Spannung oder Frequenz!
Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der Strom-
quelle miissen mit den Angaben auf dem Typen-
schild Ubereinstimmen.

» In Nordamerika dirfen nur Festool-Maschinen
mit der Spannungsangabe 120 V/60 Hz einge-
setzt werden.

WARNUNG

6.1 Erste Inbetriebnahme
» Schutzfolie von der Unterseite des Auflageti-
sches[1-171und dem Display [1-20] entfernen.

@ Bei der ersten Inbetriebnahme kann es zu
erheblicher Rauch- und Geruchsbildung
kommen.

@ Gerat und Arbeitsmaterialien nicht unter 15 °C
verwenden. Empfehlung: Raumtemperatur.

6.2 Inbetriebnahme vorbereiten
» Auflagetisch montieren [2].
» Netzstecker in schutzgeerdete Steckdose stecken.
» Mindestens zwei Klebstoffpatronen in das Maga-
zin einlegen (Kapitel 8.2).
» Heiztemperatur auf verwendete Klebstoffpatro-
nen einstellen.
Temperaturvorwahl [1-7] entsprechend Werksein-
stellung:
Stufe 1=190°C
Stufe 2=200°C
Uber die Meniitasten [1-19] kann die Tempe-
ratur verdndert werden (Kapitel 7.4). Nach
eigener Anderung wird die Werkseinstellung
verworfen und die zuletzt verwendete Temperatu-
reinstellung automatisch auf der gewahlten Stufe
gespeichert.

6.3 Einschalten
» Ein-/Ausschalter [1-8] 1 x dricken bis das
Festool-Logo im Display [1-20] erscheint.

Gerat erhoht Temperatur im Autheizmodus bis
Soll-Temperatur erreicht ist [Display [1-20] leuch-
tet rot).

Gerat wechselt in Durchwérmphase [Display[1-20]
blinkt rot/griin/.

Gerat ist betriebsbereit (Display [1-20]1 leuchtet
grinj.

HINWEIS

Gerat nicht unbeaufsichtigt lassen!

» Bei Arbeitsunterbrechung unter 15 min das Ge-
rat in den Abkihlmodus versetzen (Kapitel 6.4).

» Bei langerer Unterbrechung das Gerat ganz
ausschalten.

6.4 Ausschalten

» Ein-/Ausschalter [1-8] < 1 s driicken

Gerdt senkt Temperatur im Abkdhlmodus und
schaltet danach ab.

Display [1-20] leuchtet rot, Ventilatorsymbol wird
abgebildet.

» Ein-/Ausschalter [1-8] > 1 s driicken

Gerat schaltet sofort ab.

7 Einstellungen

7.1 Kantenhdhe einstellen [3]

Die Einstellung der Kantenhohe ist nur bei
Betriebstemperatur moglich! Bei Nichtbe-
achtung kann es zu Beschadigung des Gera-
tes kommen.

» Kantenband [3-2] in die Kantenaufnahme [3-3]
einfihren.

» Mit dem Drehknopf [3-1] die Hohe der Kanten-
aufnahme [3-3] so einstellen, dass das Kanten-
band [3-2] oben und unten anliegt.

» Drehknopf um einen Rastpunkt zurlickdrehen,
damit das Kantenband [3-2] durchgleiten kann
ohne zu klemmen.

7.2 Klebstoffmenge anpassen

Die benotigte Klebstoffmenge wird automatisch auf
die aktuelle Kantenhohe eingestellt.

Uber die Meniitasten [1-19] kann die Klebstoff-
menge (Schichtstarke) an unterschiedliche Werk-
stiickmaterialien angepasst werden (Kapitel 7.4).



7.3 Vorschubgeschwindigkeit wahlen

Die Vorschubgeschwindigkeit kann durch die Beta-
tigung der Taste [1-2] gedndert und jederzeit an die
Werkstiickkontur angepasst werden.

Gang 1 =2 m/min
Gang 2 = 4 m/min

7.4 Meniitasten [1-19]

Folgende Einstellungen konnen tber die Meniitas-
ten [1-19] gedndert werden:

- Klebstoffmenge
- Soll-Temperatur
- Mafeinheiten

Wird innerhalb von 10 s keine Men(taste ge-
drickt, wird das Menu automatisch verlas-
sen und die Anderungen verworfen.

KA 65 @
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Klebstoffmenge

Einstellung der gewiinschten
Klebstoffmenge.

130 = 190 °C

Ist- und Soll-Temperatur

Wahrend Aufheizmodus, Display
[1-20] leuchtet rot.

Soll-Temperatur

Betriebsbereit, Display [1-20]
leuchtet griin.

Nachfiilltaste [1-21] gedriickt

Klebstoffvorschub lauft fir Nach-
fullvorgang zurick.

Mode-Taste

Durch Driicken der Taste kann
der zu andernde Wert (blinkt)
ausgewahlt werden.

Klappe [1-18] 6ffnen

Klebstoffvorschub ist fir Nach-
fullvorgang zurick gelaufen.
Klappe [1-18] kann geoffnet
werden.

@ Pfeiltasten
B Der ausgewshlte Wert kann
angepasst werden.

Klebstoffpatronen einlegen

Klebstoffpatronen konnen im
Magazin nachgefullt werden.

0K

Jede Anderung muss mit <OK>
gespeichert werden.

Klappe [1-18] schliefien

Nach SchlieBung der Klappe
[1-18] kann die Arbeit fortgesetzt
werden.

7.5 Display [1-20]
Im Display [1-20] werden die aktuellen Einstellun-
gen sowie Hinweisgrafiken angezeigt.

Xl

B

Nachfiillvorgang beendet

Klebstoffvorschub lauft vor und
baut Druck auf die Klebestoffpat-
ronen auf.

Temperaturvorwahl [1-7]
Stufe 1 (190 °C) / Stufe 2 (200 °C]

B[ P P |Vorschubgeschwindigkeit [1-2]

Gang 1 (2 m/min) / Gang 2 (4 m/
min)

«—

Kanteneinzug bereit

Kantenband innerhalb von 20 s

in Kantenaufnahme [1-11] ein-
fihren. Restzeit wird angezeigt.
Nach Ablauf der Zeit ohne Einfiih-
rung eines Kantenbandes muss
Start-Taste [1-1] erneut gedriickt
werden.

oc/m, °c/ft, °F/ft, °F/m IMaBeinheiten

Wahl zwischen °C/m, °C/ft, °F/ft
oder °F/m.

°C = Grad Celsius

m = Meter

°F = Grad Fahrenheit
ft = Feet

Kantenband auf Startposition

Kantenband kann nun durch
Dricken der Start-Taste [1-1]
angebracht werden. Einzug lauft
an und befordert das Kantenband
durch das Gerat.

P EXIE Restkantenlinge”
Kantenbandlange in Bezug auf
noch vorhandenen Klebstoffvor-
rat.

Kantenband entfernen

Bereits eingelegtes Kantenband
wurde beim Einschalten erkannt.
Aufforderung zum Entfernen deg
Kantenbandes. Dazu Start-Taste
[1-1] dricken, bis Kantenband

durchgelaufen ist.
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R@ ) Spiilstellung erreicht

& 190°C  \ittelplatte [1-12] wurde kom-
[ MODE | @ plett abgesenkt und in Spiilstel-
lung gebracht.

@ Spiilvorgang startet

=== [Start-Taste [1-1]wurde gedriickt.
Nach 1 s startet der Spuilvorgang.

@ ) Spiilvorgang wird durchgefiihrt

& 190°c Klebstoffdisen sind offen, Druck
@ auf Klebstoffpatronen ist aufge-
baut. Anzeige des aktuellen Sta-
tus.

4’5180 oc |Abkiihlmodus

=0 Gerat senkt Temperatur wihrend

des Abkihlmodus und schaltet

danach ab. Abkihlmodus wird

erreicht wenn:

- Ein-/Ausschalter [1-8]1 < 1 s
gedrickt wird

- langer als 15 min keine Bedie-
nung erfolgt

\

Erneutes Einschalten des Gerates
erfolgt durch Driicken der Start-
Taste [1-1] oder durch Tippen des
Ein-/Ausschalters [1-8].

Fehlersymbol

=

Problembehebung (Kapitel 12).

“Automatische Berechnung an aktuell erfasste
Kantenhdhe

7.6 Absaugung

/N

Aufsteigende Dampfe wahrend des Leimvor-
gangs!

» Fur gute Beluftung sorgen.

» Absaugung verwenden.

» Stets die nationalen Bestimmungen beachten.

VORSICHT

An den Absaugstutzen [1-6] kann ein Absaug-
schlauch mit einem Durchmesser von 27 mm ange-
schlossen werden.

8 Arbeiten mit der Maschine

Hohe Temperaturen an Heizeinheit und Kleb-
stoffdiise!

Verbrennungsgefahr bei Beriihrung

» Geeignete Schutzhandschuhe tragen!

» Gerat nur an isolierten Handgriffen [1-3], [1-16]
halten!

AN

Bewegliches Werkstiick!
Verletzungsgefahr durch verrutschendes Werk-
stiick

» Werkstlck so befestigen, dass es sich beim Be-
arbeiten nicht bewegen kann.

AN

Aushartender PU-Klebstoff setzt sich im Gerat
fest!

Beschadigung des Gerats - Verlust des Garantie-
anspruchs

» Nach Verwendung von PU-Klebstoff muss die
Reinigung des Systems spatestens 6 Stunden
nach der Verarbeitung erfolgen (siehe Kapitel
8.5).

WARNUNG

WARNUNG

VORSICHT

8.1 Kantenband anleimen

» Kantenband mit ca. 10 cm Materialzugabe ab-
langen.

Geréat einschalten [1-8].

Temperaturstufe wahlen [1-71.

Display [1-20] leuchtet rot = Ist-und Soll-Tem-
peratur werden angezeigt. Gerat ist noch nicht
betriebsbereit.

Display [1-20] leuchtet griin = Betriebstempe-
ratur erreicht. Soll-Temperatur wird angezeigt.
Gerat /st nun betriebsbereit.

Gewiinschte Einstellungen vornehmen (Kapitel 7).
Start-Taste [1-1]1 1 x driicken.
Kanteneinzug startet.

» Innerhalb von 20 s das Kantenband in die Kan-
tenaufnahme [1-11] einflhren.

Verbleibende Zeit wird im Display [1-20] ange-
zeigt.
Kantenband wird automatisch bis zur Licht-

vy

vy



schranke [3-4] eingezogen.
Einzug stoppt.

» Mit Hilfe der Startmarkierung [4-2] das Gerat
am Werkstiick [4-1] mit ca. 2 cm Abstand zur
Andruckwalze [4-3] positionieren [4]. Start-
markierung [4-2] und Werkstiickkante bilden
dabei eine Flucht.

» Start-Taste [1-1] erneut driicken.

Einzug startet.
Warten bis Kantenband mit Klebstoff sichtbar
erscheint.

» Gerat an Werkstick andricken und von rechts
nach links entlang fiihren [5]. Druck auf Aufla-
getisch und gegen Werkstiick austben. Kein
Druck in Vorschubrichtung notig.

Gerat wird durch Kantenvorschub automatisch
vorwarts bewegt.

Nach komplettem Durchlauf des Kantenbandes
schaltet der Vorschub nach kurzer Nachlaufzeit
selbstandig ab.

8.2 Klebstoffpatrone nachfiillen [6]

» Nachfilltaste [6-1] driicken.
Klebstoffvorschublé6-2] fahrt zurdck.

» Klappe [6-3] offnen.

» Klebstoffpatronen in das Magazin einlegen.

» Klappe [6-3] schlieflen.

» Warten bis der Klebstoffvorschub [6-2] vorge-

fahren ist und Druck auf die Klebstoffpatronen
aufgebaut hat.

Der Nachfillvorgang ist beendet, die Arbeit mit
dem Gerat kann fortgesetzt werden.

8.3 Spiilung von Klebstoffpatronen

/N

Unmittelbar nach Betatigung des Sicherungshe-
bels [1-8] und gleichzeitigem Absenken der Mit-
telplatte [1-12] (Spiilstellung) kann Klebstoff
austreten!

Verbrennungsgefahr, Sachbeschadigung durch
heiBen Klebstoff

» Tropfenfanger entfernen und grosseres Gefaf, z.
B. Karton, unter das Gerat stellen.

WARNUNG

Hierbei erfolgt das Durchpressen von Klebstoff
ohne Kantenband zur Durchfiihrung von:

- Farbwechsel bei Klebstoffpatronen

KA 65 @

- Klebstoffwechsel von EVA- auf PU-Klebstoff

- Spulung von PU-Klebstoff aus dem Gerat mit
Reinigungspatronen

@ Fir eine komplette Spilung sind ca. drei
Klebstoffpatronen notwendig.

@ Bei Bedarf von weiteren Klebstoffpatronen
die Nachfulltaste [1-21] driicken und Vor-
gang wiederholen.

» Geratan Tischkante stellen [7].

» Tropfenfanger [1-13] entfernen.

» Gefall zum Auffangen des heiflen Klebstoffs
unterstellen.

» Nachfiilltaste [1-21] driicken.
Klebstoffvorschub fahrt zurdck.

» Klappe [1-18] &ffnen.

» Vollstandige Klebstoffpatronen entnehmen.

» Neue Klebstoffpatronen einlegen.

» Klappe [1-18] schliefien.

» Maximale Kantenhche mit dem Drehknopf zur
Einstellung der Kantenhdhe [1-4] einstellen.

» Sicherungshebel fir Spilung [1-9]1 driicken

und gleichzeitig den Drehknopf zur Einstellung
der Kantenhdhe [1-4] gegen den Uhrzeigersinn
drehen bis die Mittelplatte [1-12] unten am
Gerat anschlagt.
Splilstellung ist erreicht.

» Start-Taste [1-1] > 1 s driicken.
Im Display [1-20] erscheint das Symbol fir die

Vorbereitung des Spilvorgangs. Dieser startet
nach 1s.

» Spulvorgang durchfihren, bis neuer Klebstoff in
der Klebstoffdise [1-14] erscheint.
Klebstoffdisen sind offen, Druck auf Klebstoft-
patronen ist aufgebaut.

Im Display [1-20] erscheint das Symbol des
Spllvorgangs mit Statusanzeige.

» Spiilvorgang unterbrechen: Start-Taste [1-1]
erneut dricken.

Klebstoffdiisen sind offen, Druck auf Klebstoff-
patronen ist unterbrochen.

» Spulvorgang beenden und Spulstellung verlas-
sen: Drehknopf zur Einstellung der Kantenhohe
[1-4] im Uhrzeigersinn drehen.

Mittelplatte geht nach oben, Klebstoffdisen
sind geschlossen, Druck auf Klebstoffpatronen
ist beendet. Display [1-20] zeigt normale Be-
reitschaft an.

» Tropfenfanger [1-13] wieder einhangen.

11



@ KA 65

8.4 Besondere Hinweise zum Arbeiten mit
PU-Klebstoff

» Temperaturstufen auf 140° und 190° vorpro-
grammieren (siehe Kapitel 6.2).

» Temperatur auf 140 °C einstellen.

Dose des PU-Klebstoffs mit einem Dosendffner
offnen und Klebstoffpatrone entnehmen.
Umliegendes Inliner-Papier entfernen.

» Patrone wie gewohnt einsetzen und Kanten
anleimen.

Die PU-Klebepatrone muss komplett durch
das System gepresst werden, um das System
vollstandig mit PU-Klebstoff zu fillen.

v

v

8.5 Spiilung zur Entfernung von PU-Kleb-
stoff aus dem Gerat
Direkt nach Arbeitsabschluss, spatestens je-
doch 6 Stunden danach muss der Spilvor-
gang durchgefiihrt werden, um die chemi-
sche Reaktion im System zu verhindern.
Gerat in Spilmodus bringen (siehe Kapitel 8.3).
» Temperatur auf 140° C einstellen.
Eine Spilpatrone einfillen und komplett durch-
spulen.
Temperatur auf 190° C umstellen.
Mindestens drei EVA-Klebstoffpatronen durch-
spulen, bis das Spulmittel vollstandig aus dem

Gerat entfernt wurde und das System komplett
mit EVA-Klebstoff gefuillt ist.

v

v

\ 2 4

8.6 Nach der Arbeit
» Gerat ausschalten und freistehend abkihlen
lassen.

» Wenn notwendig, Klebstoffdiise [1-14] vorsichtig
mit einer Holzleiste saubern. Keine metallischen
oder leicht entziindlichen Mittel verwenden!

» Tropfenfanger [1-13] entnehmen und zum
Reinigen umstdlpen.

Folgende Hinweise beachten:

- Nur ein vollstandig abgekiihltes Gerat in den
Systainer stellen.

- Gerat nicht im eingestellten Spilmodus trans-
portieren, da sonst Klebstoff austreten kann.

9 Wartung und Pflege

/NN

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motorgehduses erfordern, diirfen
nur von einer autorisierten Kundendienstwerk-
statt durchgefihrt werden.

WARNUNG

» Gerat stets sauber halten. Dazu Kapitel 8.3 und
8.6 beachten!

» Kunststoff-Gleitplatte [2-1] (VerschleiBteil)
kann bei Beschadigung durch Losen der vier
Schrauben an der Unterseite des Auflagenti-
sches [1-17] ausgetauscht werden.

» Liftungsoffnungen am Elektrowerkzeug frei
und sauber halten, damit Kiihlung gewahrleis-
tet ist.

» Trocken und staubfrei lagern.

Kundendienst und Reparatur nur
durch Hersteller oder durch Service-
werkstatten: Nachstgelegene Adresse
E==w unter: www.festool.com/service

Nur original Festool Ersatzteile ver-
wenden! Bestell-Nr. unter:
www.festool.com/service

EKAT .

10 Umwelt

Gerat nicht in den Hausmiill werfen!
Gerate, Zubehor und Verpackungen ei-
ner umweltgerechten Wiederverwer-
tung zufiihren. Geltende nationale Vor-
schriften beachten.

Nur EU: Gemall Europaischer Richtlinie uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht mussen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer um-
weltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt wer-
den.

Informationen zur REACh: www.festool.com/reach

11 EG-Konformitatserklarung
Kantenanleimer Serien-Nr
KA 65 10000233

Jahr der CE-Kennzeichnung: 2013



Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die-
ses Produkt mit allen relevanten Anforderungen
folgender Richtlinien, Normen oder normativen
Dokumenten Ubereinstimmt:

2006/42/EG, 2004/108/EG (bis 19.04.2016), 2014/
30/EU (ab 20.04.2016), 2011/65/EU, EN 60745-
1:2009, EN 55014-1:2006+A2:2011, EN 55014-
2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-
3:2013.

12 Problembehebung

KA 65 @

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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Dr. Johannes Steimel

Leiter Forschung, Entwicklung, technische Doku-
mentation

2014-10-29

Problem

Magliche Ursachen

Abhilfen

Laufender Betrieb stoppt.

jedoch weiter.

Klappe [1-18] ist offen.

Beim Offnen der Klappe wih-
rend des Betriebes stoppt die
Klebstoffzufuhr. Vorschub lauft

Klappe [1-18] schliefien.

Fehlermeldung (wird im Display
[1-20] angezeigt): Kantenband
ist noch eingelegt.

Kantenband entfernen.

Maschine schaltet ab.

Gerat befindet sich im Abkihl-
modus < 50 °C

Gerat durch Driicken der Start-
Taste [1-1] erneut einschalten.

Displaybeleuchtung wird rot.

Gerat schaltet nach 15 min ohne
Bedienung in den Abkihlmodus.

Gerat durch Driicken der Start-
Taste [1-1] erneut einschalten.

Einzug schaltet vor Einfuhr des

Kantenbands ab. Uberschritten.

Das Zeitfenster von 20 s wurde

Antrieb durch Driicken der
Start-Taste [1-1] erneut starten.

Einzug schaltet trotz durchgezo-

genem Kantenband nicht ab. schmutzt.

Display zeigt die Aufforderung
zum Entfernen des Kantenban-
des an, obwohl kein Kantenband
eingelegt ist.

Lichtschranke [3-4] ist ver-

Lichtschranke [3-4] vorsichtig
saubern.

Kantenband klebt nicht.
sind verstopft.

Verunreinigung/Disenlécher

Verunreinigung durch Spulvor-
gang beheben (Kapitel 8.3).

Bei starker Verunreinigung die
Mittelplatte ganz nach oben
drehen und im Betriebszustand
die unteren Dusenlocher durch-
stof3en.

Klebstoff zu fliissig/zu fest,
zu viel/ zu wenig

Falsche Temperatur, falsche
Klebstoffmenge eingestellt.

Temperatur tUber die Meni-

tasten [1-19] auf verwendete

Klebstoffpatronen einstellen.

- zu flussiger Klebstoff: Tempe-
ratur -10°C

- zu fester Klebstoff: Temperatur
+10°C

ggf. Klebstoffmenge anpassen
mit [1-19].

13
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Problem

Mogliche Ursachen

Abhilfen

Mangelhafter Klebstoffauftrag bei
diinnen Kantenbandern (materi-
albedingt beica.0,5-0,8 mm)am
Beginn der Leimung.

Fehlender Druck des Kantenban-
des an der Klebstoffdise.

Hinterlegung des Kantenbandes
am Beginn der Leimung durch
ein zusatzliches Stiick Kanten-
band (ca. 20 cm) mit gleicher
Kantenhdhe. Dieses Zusatzstlck
wird hinter dem Kantenband mit
in den Kanteneinzug eingefihrt.

Fehlersymbol erscheint im
Display [1-20].

Die Elektronik der Maschine hat
einen schwerwiegenden Fehler
erkannt.

Gerat durch Driicken des Ein-/
Ausschalters [1-8] ausschalten
und einige Minuten abkihlen
lassen.

Gerat durch Driicken des Ein-/
Ausschalters [1-8] erneut ein-
schalten.

Wird das Fehlersymbol erneut
angezeigt, Verbindung mit dem
Kundendienst aufnehmen.
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1 Safety instructions

1.1 General safety instructions

& WARNING! Read all safety warnings, in-
structions, illustrations and specifications

provided with this power tool. Failure to follow all

instructions listed below may result in electric

shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future ref-
erence.

The term “power tool” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or bat-
tery-operated (cordless) power tool.

1.2 Machine-related safety instructions

- Always hold the machine by the insulated han-
dles because the heating unit and adhesive noz-
zle can become very hot. Risk of burns!

- Always use the machine in well-ventilated
rooms. Otherwise there is a risk that excessive
quantities of vapour will develop during work.

- Do not use the machine for overhead work.
When performing overhead work, there is a dan-
ger of hot liquid adhesive dripping on the ma-
chine operator.

- Protect the machine from moisture. Moisture
can cause electric shocks.

- Protect the cable from heat sources, oil and
sharp edges and keep away from hot machine
components. Damage to the cable can cause
electric shocks.

- Check the plug and the cable regularly to avoid
hazards and have them replaced by an autho-
rised after-sales service workshop if they be-
come damaged. A defective plug or cable can
cause electric shocks.

KA 65

- Do not pull the plug from the socket by the ca-
ble.The plug or cable may become damaged and
cause electric shocks.

- Always use an extension cable with protective
earth conductor. If an extension cable is used
without a protective earth conductor, the ma-
chine’s electrical system is no longer protected,
which can cause electric shocks.

- Always remove melted adhesive cartridges by
purging. Adhesive cartridges that are not melted
can be removed by hand.

- Caution! Clean the system no more than six
hours after using PU adhesive. If instructions in
the operating manual or other documents ac-
companying individual machines relating to the
connection, installation, commissioning, opera-
tion, use and maintenance of machines are not
followed, any claim to warranty will be lost.

- Wear suitable personal protective equipment:
dust mask for reducing the risk of inhaling haz-
ardous vapours, protective gloves for handling
hot machine components, safety goggles.

- The Festool edge bander should always be
mounted on work benches using the stationary
fixture supplied by Festool. The electric power
tool may become unsafe and cause serious acci-
dents if installed in benches from other manufac-
turers or self-manufactured work benches.

- Always use original Festool accessories and ad-
hesive cartridges. Only products tested and ap-
proved by Festool are harmless to health and
perfectly adapted to the machine and application.
Please refer to the safety data sheet for addition-
al specifications. See Festool catalogue or
www.festool.com.

- Observe national safety regulations!

1.3 Emission levels
Levels determined in accordance with EN 60745 are
typically:

Sound pressure level Lpa < 65 dB(A]
LWA <76 dB[A]
Uncertainty K=3dB
Vibration emission level a}, (vector sum for three di-
rections) and uncertainty K measured in accor-
dance with 60745:

Noise level

Vibration emission level (3 direc- ap <25 m/s?
tions):
Uncertainty K=15m/s?

The specified emission values (vibration, noise)

15
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- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary esti-
mates regarding vibration and noise loads during
operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.

Increase possible for other applications, with other

insertion tools or if not maintained adequately. Take

note of idling and downtimes of machine!

2 Intended use

The edge bander is suitable for:

- Attaching edge bands made of wood, materials
similar to wood and plastic using Festool adhe-
sives.

The user is liable for improper or non-in-
tended use; this also includes continuous in-
dustrial operation.

3 Technical data
Edge bander KA 65
Power 1200 W
Power supply 220 - 240 V~
Mains frequency 50/60 Hz
Edge height 18- 65 mm "
Edge thickness 05-30mm "
Inner radius >50 mm
Heating time approx. 8 min
Default melting tem-  Setting 1 190 °C
perature setting

Setting 2 200 °C
Melting temperature Setting 1/2 100 - 210 °C
setting range
Feed speed st gear 2 m/min

2nd gear 4 m/min
Safety class I
Weight (without adhe- 7,9 kg

sive cartridges and
mains cable)

* Depending on material

4

Symbols

Symbol Significance

AN

7T VOMOIPPP

1
-
1
N
Rl

-~ -
-_— -
1

N W

d  Rd

[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]
[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]
[1-18]
[1-19]

Warning of general danger

Risk of electric shock

Warning: Hot surface!

Risk of pinching fingers and hands!

Read operating instructions and safety
notices!

Wear protective gloves.
Wear a dust mask.

Wear protective goggles.

Do not dispose of with domestic waste.

Tip or advice

Handling instruction

Machine features

Start button
Feed speed button
Handle

Rotary knob for adjusting the edge
height

Mains power cable

Extractor connector

Switch for temperature selection
On/Off switch

Safety lever for purging

Inlet roller

Edge inlet

Central plate

Drip catcher

Adhesive nozzle

Contact roller

Handle

Support base with start marking
Flap

Menu buttons



[1-20]  Display

[1-21]1  Refill button
The specified illustrations appear at the beginning
of the Operating Instructions.

6 Operation

INON

Unauthorised voltage or frequency!

Risk of accident

» The mains voltage and the frequency of the pow-
er source must correspond with the specifica-
tions on the machine’s name plate.

» In North America, only Festool machines with

the voltage specifications 120 V/60 Hz may be
used.

WARNING

6.1 Initial operation
» Remove protective foil from underneath the
support base [1-17] and display [1-20].

@ The machine may generate large quantities
of smoke and a pungent odour when operat-
ed for the first time.

@ Do not use the machine and working materi-
als below 15 °C. Recommendation: room
temperature.

6.2 Preparing for operation

» Install the support base [2].

» Insert the plug into an earthed socket.

» Insert a minimum of two adhesive cartridges in

the magazine (chapter 8.2).

» Setthe heating temperature for the relevant ad-

hesive cartridges.

Temperature selection [1-7] according to the de-

fault setting:

Setting 1 =190 °C

Setting 2 =200 °C
The temperature can be adjusted by pressing
the menu buttons [1-19] (chapter 7.2). After
independent changes are made, the last

temperature used is automatically saved to the se-
lected setting and replaces the default setting.

6.3 Switching on

» Press the on/off switch [1-8] once and hold until
the Festool logo appears on the display [1-20].

The machine increases the temperature in heating

mode until the setpoint temperature is reached
[display [1-201] lights up red).

KA 65

Machine switches to warming phase [display[1-20]
flashes red/green).

Machine is ready for operation (display[1-20] lights
up green.

NOTE

Do not leave the machine unattended!

» When taking a break of less than 15 minutes,
switch the machine to cooling mode (chapter
6.4).

» When taking a longer break, switch off the ma-
chine completely.

6.4 Switching off
» Press the on/off switch [1-8] < 1 s

The machine reduces the temperature in cooling
mode and then switches off.

Display [1-20] lights up red, fan symbol is dis-
played.

» Press the on/off switch [1-8] and hold > 1's

The machine switches off immediately.

7 Settings

7.1 Adjusting the edge height [3]

The edge height can only be adjusted at op-
erating temperature! Ignoring this instruc-
tion may result in machine damage.

»Guide the edge band [3-2] into the edge in-
let [3-3].

» Use the rotary knob [3-1] to adjust the height of
the edge inlet [3-3] until the edge band [3-2]

rests against the top and bottom of the inlet.

» Turn back the rotary knob by one locking posi-
tion so that the edge band [3-2] can slide
through smoothly without becoming caught.

7.2 Adapting the adhesive quantity

The necessary adhesive quantity is automatically
adjusted to the current edge height.

Press the menu buttons [1-19] to adapt the adhe-
sive quantity (layer thickness) to different work-
piece materials (chapter 7.2).

7.3 Selecting the feed speed

The feed speed can be adjusted and adapted to the
contour of the workpiece at any time by pressing
the button [1-2].

st gear = 2 m/min
2nd gear = 4 m/min

17
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1.4

Menu buttons [1-19]

The following settings can be modified using the
menu buttons [1-19]:

- Adhesive quantity
- Setpoint temperature
- Units of measurement

If no menu buttons are pressed within 10
seconds, the menu is closed automatically
and the changes are discarded.

Mode button

Press the button to select the
value you wish to change
(flashes).

Arrow buttons

The selected value can be
adjusted.

0K

Press <OK> to save any changes.

7.5

Display [1-20]

The current settings and information graphics are
shown on the display [1-201.

& &

Temperature selection [1-7]

Setting 1 (190 °C) / Setting 2 (200
ocl

> php

Feed speed[1-2]

Tst gear (2 m/min) / 2nd gear (4
m/min)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Units of measurement

Select from °C/m, °C/ft, °F/ft or
°F/m.

°C = degrees Celsius

m = metres

°F = degrees Fahrenheit
ft = feet

P EXLIN )

Remaining edge length**

Edge band length in relation to
the remaining quantity of adhe-
sive.

¢ b+ 6

Adhesive quantity

Setting for the required adhesive
quantity.

130 = 190 °C

Actual and setpoint temperature
Display [1-20] lights up red

during heating mode.

Setpoint temperature

Ready for operation, display [1-
20] lights up green.

Refill button [1-21]pressed

Adhesive feed is reversed for refill
process.

Open flap [1-18]

Adhesive feed was reversed for
refill process. Flap [1-18] can be
opened.

Insert adhesive cartridges

The magazine can be refilled with
adhesive cartridges.

Close the flap [1-18]

Work can continue after the flap
[1-18]1is closed.

Refill process complete

Adhesive feed moves forward and
pressure builds in the adhesive
cartridges.

Edge inlet ready

Guide the edge band into the
edge inlet [1-11] within 20 sec-
onds. The remaining time is dis-
played. If the edge band is nof
inserted within the specified time,
the start button [1-1] must be
pressed again.

Edge band to start position

Now press the start button

[1-1] to glue the edge band. The
inlet starts up and transports the
edge band through the machine.

Remove the edge band

An edge band was detected when
the machine was switched on.
Request for removal of the edge
band. Press the start button [1-1]
and hold until the edge band has
passed through.

]
8 190°cC

wm (O

Purging position reached

Central plate [1-12] has been
lowered completely and moved to
purging position.

Purging process starts

Start button [1-1] was pressed.
The purging process starts after
one second.




FY Purging process is carried out
& 190°c Adhesive nozzles are open, pres-
@ sure has built in the adhesive car-
tridges. Display of the current
status.

Cooling mode

The machine reduces the tem-

perature in cooling mode and

then switches off. Cooling mode

is activated when:

- on/off switch [1-8] is pressed <
1s

\§= 180 °C
=p

- no controls are actuated for
more than 15 minutes

The machine is switched on again
by pressing the start button [1-1]
or the on/off switch [1-8].

Fault symbol

=

Troubleshooting (chapter 12).

" Automatic calculation of currently detected edge
height

7.6 Dust extraction

/N

Vapours emitted during the glueing process!
» Ensure there is good ventilation.

» Use an extractor.

» Always observe national regulations.

CAUTION

An extractor hose with a diameter of 27 mm can be
attached to the extractor connector [1-6].

8 Working with the machine

AV

High temperatures on the heating unit and adhe-
sive nozzle!

Risk of burns when touched
» Wear suitable protective gloves.

» Always hold the machine by the insulated han-
dles [1-3], [1-16]!

WARNING

KA 65
WARNING

AN

Moving workpiece!

Risk of injury from sliding workpiece

» Always secure the workpiece in such a manner
that it cannot move.

/N

Hardened PU adhesive has settled inside the ma-
chine.

Risk of damage to the machine - loss of warranty

» Clean the system no more than six hours after
using PU adhesive (see section 8.5).

CAUTION

8.1 Glueing the edge band

» Cut the edge band down to size, leaving an al-
lowance of approximately 10 cm.

Switch on the machine [1-8].

» Select the temperature setting [1-71.

Display [1-20] lights up red = actual and set-
point temperature are displayed. Machine is not
yet ready for operation.

Display[1-20] lights up green = operating tem-
perature reached. Setpoint temperature is dis-
played.

Machine is now ready for operation.

Adjust the relevant settings (chapter 7).

Press the start button [1-1] once.

Edge inlet mechanism starts up.

» Guide the edge band into the edge inlet within 20
seconds [1-11].

The time remaining is shown on the display [1-
20].

The edge band is drawn in automatically up to
the light barrier[3-4].

Inlet stops.

» Position the machine on the workpiece [4-1]
approx. 2 cm away from the contact roller [4-3]
with reference to the start marking [4-2] [4].
The start marking [4-2] and edge of the work-
piece must be flush with one another.

» Press the start button [1-1] again.

Inlet starts.

Wait until the edge band with adhesive is visible.
» Push the machine down onto the workpiece and

guide lengthways from right to left [5]. Exert

pressure on the support base and against the

v

vy
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workpiece. Applying pressure in the feed direc-
tion is not necessary.

The edge feed mechanism moves the machine
forwards automatically.

Once the edge band has passed through the
feed completely, the mechanism stops automat-
ically after a short delay.

8.2 Refilling an adhesive cartridge [6]
Press the refill button [6-1].

Adhesive feed [6-2] moves back.

Open the flap [6-31.

Insert adhesive cartridges in the magazine.
Close the flap [6-31.

Wait until the adhesive feed [6-2] mechanism
has moved forward and pressure has built up in
the adhesive cartridges.

The refill process is complete, machine operation
can resume.

v

vvvyywyy

8.3 Purging of adhesive cartridges

/N

Adhesive may escape immediately after actuat-
ing the safety lever [1-8] and simultaneously low-
ering the central plate [1-12] (purging position)!
Risk of burns, damage to property from hot adhe-
sive

» Remove the drop catcher and place a larger con-

tainer such as a cardboard box under the ma-
chine.

WARNING

Adhesive is pressed through the system without an
edge band present when:

- The colour of adhesive cartridges is changed
- Changing from EVA to PU adhesive

- Purging PU adhesive from the machine using
cleaning cartridges

@ Approximately three adhesive cartridge are
required to purge the machine completely.

If necessary, press the refill button [1-21] for

other adhesive cartridges and repeat the
procedure.

» Position the machine at the edge of the bench

[71.

Remove the drop catcher [1-13].

Place the container for catching hot adhesive

into position.

\ 2 4

20

Press the refill button [1-211.

Adhesive feed moves back.

Open the flap [1-18].

Remove all the adhesive cartridges.

Insert new adhesive cartridges.

Close the flap [1-18].

Set the edge height to maximum using the rota-
ry knob for adjusting the edge height [1-4].

Actuate the safety lever for purging the machine
[1-9] while simultaneously turning the rotary
knob for adjusting the edge height [1-4] clock-
wise until the central plate [1-12] rests against
the bottom of the machine.

Purge position is reached.

» Press the start button [1-1] and hold > 1 s.
The purging preparation symbol appears on the
display [1-20]. The process starts after 1 s.

» Continue purging until new adhesive appears in
the adhesive nozzle [1-14].
Adhesive nozzles are open, pressure has built in
the adhesive cartridges.
The purging symbol appears on the display [1-
20] together with a status indicator.

» Interrupt purging: press the start button [1-1]
again.
Adhesive nozzles are open, pressure stops
building in the adhesive cartridges.

» Stop purging and leave purging position: turn
the rotary knob for adjusting the edge height [1-
4] clockwise.

Central plate moves upwards, adhesive nozzles
are closed, pressure stops building in adhesive
cartridges. Display [1-20] indicates normal
standby status.

» Insert the drop catcher [1-13] again.

vvvyyvyy v

v

8.4 Special instructions on working with PU
adhesive

» Pre-program the temperature settings to 140
°C and 190 °C (see section 6.2).

Set the temperature to 140 °C.

Open the tin of PU adhesive using a tin opener
and remove the adhesive cartridge.

Remove the paper liner surrounding it.

Insert the cartridge as normal and glue the edg-
es.

C The PU adhesive cartridge must be pressed
completely through the system in order to
entirely fill the system with PU adhesive.

VY

VY



8.5 Purging to remove PU adhesive from the
machine
Directly after completing the work, or six
hours afterwards at the latest, purge the sys-
tem in order to prevent a chemical reaction
from taking place within the system.

» Switch the machine to purge mode (see section
8.3).

» Set the temperature to 140° C.

» Insert a purging cartridge and purge the entire
system.

» Reset the temperature to 190° C.

Purge the system using at least three EVA adhe-
sive cartridges until all the purging material has
been removed from the machine and the system
is completely full of EVA adhesive.

v

8.6 After finishing work
Switch off the machine and allow to cool.
» If necessary, clean the adhesive nozzle [1-14]

carefully using a strip of wood. Do not use me-
tallic or highly flammable materials!

» Remove the drip catcher [1-13] and turn upside
down to clean.

v

Observe the following instructions:
- Allow the machine to cool completely before
placing in a Systainer.

- Do not transport the machine in purging mode
otherwise adhesive may escape.

9 Service and maintenance

/NN

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing maintenance work on
the machine!

» All maintenance and repair work which requires
the motor housing to be opened must only be
carried out by an authorised service workshop.

WARNING

» Always keep the machine clean. Read chapter
8.3 and 8.6!

» If the plastic sliding plate [2-1] (wear part) is
damaged, the plate can be replaced by loosen-
ing the 4 screws underneath the support base
[1-17].

» Keep the ventilation slits on the electric power
tool clean and unobstructed to guarantee ade-
quate cooling.

KA 65

» Storein a cool location that is free of dust.

Customer service and repair only
through manufacturer or service
workshops: Please find the nearest
address at: www.festool.com/service

Only use original Festool spare parts!
Order No. at: www.festool.com/service

10 Environment
Do not dispose of the device in house-
hold waste! Recycle devices, accesso-
ries and packaging. Observe applica-
ble national regulations.

EU only: In accordance with European
Directive on waste electrical and electronic equip-
ment and implementation in national law, used
electric power tools must be collected separately
and handed in for environmentally friendly recy-
cling.
Information on REACh: www.festool.com/reach

11 EU Declaration of Conformity

Serial no.
10000233

Edge bander

KA 65
Year of CE mark: 2013

We declare under sole responsibility that this prod-
uct complies with all the relevant requirements in
the following directives, standards and normative
documents:

2006/42/EG, 2004/108/EG (until 19.04.2016), 2014/
30/EU (from 20.04.2016), 2011/65/EU, EN 60745-
1:2009, EN 55014-1:2006+A2:2011, EN 55014-
2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+A2:2008, EN
61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN 61000-3-
3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

¢3/)a @\ Jcé oA atq Q—wwv[

Dr. Johannes Steimel

Head of Research, Development and Technical
Documentation

2014-10-29
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12 Troubleshooting

Problem

Possible causes

Remedy

Machine stops operating.

Flap [1-18] is open.

The supply of adhesive stops
if the flap is opened during
operation. However, the feed
mechanism continues to
operate.

Close the flap [1-18].

Error message (appears on
the display [1-20]): edge
band not yet inserted.

Remove the edge band.

The machine switches off.

The machine is in cooling
mode < 50 °C

Press the start button [1-1] to switch on
the machine again.

Display lights up red.

The machine switches to
cooling mode after an idling
time of 15 minutes.

Press the start button [1-1] to switch on
the machine again.

Inlet switches off before the
edge band is inserted.

The time window of 20 sec-
onds has been exceeded.

Press the start button [1-1] to start the
drive again.

Inlet does not switch off even
though the edge band has
passed through the machine.

The display shows the prompt
to remove the edging
although no edging is
inserted.

Light barrier [3-4] is dirty.

Clean the light barrier [3-4] carefully.

Edge band does not adhere.

Surface dirt/nozzle holes are
blocked.

Initiate the purging process to remove any
dirt (chapter 8.3).

If the contamination is more severe, raise
the central plate completely and pierce
the lower nozzle holes during operation.

Adhesive too runny/too firm,
too much/too little

Incorrect temperature,
incorrect amount of adhe-
sive set.

Adjust temperature to adhesive cartridges
used

using the menu keys [1-19].

- Adhesive too runny: Temperature -10 °C
- Adhesive too firm: Temperature +10 °C

If required, adjust amount of adhesive with
[1-191.

Insufficient adhesive applied
to thin edge bands (approx.
0.5 - 0.8 mm depending on
material) at the start of glue-

ing

Lack of edge band pressure
on the adhesive nozzle.

At the start of gluing, place an additional
piece of edge band (approx. 20 cm) with
the same edge height behind the main
edge band. This additional piece is guided
into the edge inlet after the edge band.

Error symbol appears on the
display [1-20].

The machine electronics
have detected a serious
error.

Switch off the machine by pressing the on/
off switch [1-8] and allow to cool for a few
minutes.

Switch on the machine again by pressing
the on/off switch [1-8].

If the error symbol appears again, contact
after-sales service.
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1 Consignes de sécurité

Consignes générales de sécurité

1.1
& AVERTISSEMENT ! veuillez lire toutes

les consignes de sécurité et instructions.
Des erreurs résultant du non-respect des
consignes d‘avertissement et des instructions
peuvent occasionner un choc électrique, des bri-
lures et/ou des blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et ins-
tructions pour une référence future.

Le terme “outil électrique™ utilisé dans les
consigne de sécurité se rapporte aux outils élec-
triques fonctionnant sur secteur (avec cordon d'ali-
mentation) et aux outils électriques fonctionnant
sur batteries (sans cordon d'alimentation).

1.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine
- Ne saisir l'appareil que par les poignées iso-
lées, L'unité de chauffe et la buse de collage at-
teignant des températures élevées. Risque de
brilures !

- N'utiliser l'appareil que dans un espace bien
ventilé. Sinon il y a risque d'une concentration
trop élevée de vapeurs générées pendant le tra-
vail.

- Ne pas utiliser l'appareil pour des travaux au-
dessus de la téte. Pour des travaux au-dessus de
la téte, ily a risque d'écoulement de colle liquide
et chaude sur l'utilisateur.

- Protéger l'appareil contre U'humidité. L'humidi-
té peut provoquer une électrocution.

- Protéger le cable de la chaleur, de U'huile et des
arétes vives et l'éloigner des éléments chauds
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de l'appareil. Un endommagement du cable peut
provoquer une électrocution.

- Controler régulierement le connecteur et le
cable pour éviter tout danger ; en cas d'endom-
magement, les faire remplacer par un des ate-
liers de service apres-vente agréés. Un défaut
sur le connecteur ou le cable peut provoquer une
électrocution.

- Ne pas tirer sur la prise de courant par le cable
d'alimentation. Ils peuvent étre endommagés et
provoquer une électrocution.

- Utiliser uniquement une rallonge adaptée avec
conducteur de protection. En utilisant une ral-
longe sans conducteur de protection, l'appareil
n'est pas protégé électriquement. Cela peut pro-
voquer une électrocution.

- Ne retirer les pains de colle fondues que par
rincage. Les pains de colle non fondues peuvent
étre retirées manuellement.

- Attention ! Apres utilisation de la colle PU, net-
toyez le systéme au plus tard é heures apres le
traitement ! Le non-respect de la notice d'utili-
sation et des autres documents de l'appareil lors
du raccordement, de linstallation, de la mise en
service, de l'utilisation et de U'entretien de l'appa-
reil annulera toute garantie.

- Porter des équipements de protection person-
nels et adaptés : masque pour réduire le risque
de respiration de vapeurs nocives, gants pour la
manipulation des parties chaudes de l'appareil
et lunettes de protection.

- La plaqueuse de chants Festool ne peut étre
montée sur des tables de travail qu'en combi-
naison avec les dispositifs stationnaires Festool
prévus a et effet. Le montage sur d'autres tables
de travail ou des tables réalisées par soi-méme
peut rendre l'outil électrique instable et conduire
a de graves accidents.

- Utiliser uniquement des accessoires et pains de
colle d'origine Festool. Seuls les produits testés
et validés par Festool sont sans danger pour la
santé et parfaitement adaptés a la fois a l'appa-
reil et a l'application. Veuillez consulter la fiche
de données de sécurité pour obtenir d'autres
renseignements. Voir le catalogue
Festool ou www.festool.fr.

- Tenir compte des prescriptions nationales de
sécurité !

1.3 Valeurs d'émission

Les valeurs mesurées selon la norme EN 60745
sont habituellement :
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Niveau de pression acoustique Lpp < 65 dB(A)
LWA <76 dB[A]
Incertitude K=3dB
Valeur d'émission vibratoire aj, [somme vectorielle
tridirectionnelle) et incertitude K déterminées
conformément a la norme 60745 :

Niveau de puissance acoustique

Valeur d'émission vibratoire (tri- ap <25 m/s?
directionnelle) :
Incertitude K=1,5m/s?

Les valeurs d'émission indiquées (vibration, bruit)

- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation pro-
visoire de la charge de vibrations et de la nui-
sance sonore lors de l'utilisation

- et représentent les principales applications de
l'outil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d'autres applications, avec d'autres outils de travail
ou est insuffisamment entretenue, la charge de
vibrations et la nuisance sonore peuvent étre nette-
ment supérieures. Tenir compte des temps de ra-
lenti et d'immobilisation de l'outil !

2 Utilisation en conformite avec les
instructions

La plaqueuse de chant est concue pour les applica-
tions suivantes :

- Pose de bandes de chants en bois, matériaux si-
milaires au bois et plastique avec utilisation de
colles Festool.

L'utilisateur est responsable des dommages
provoqués par une utilisation non conforme,
utilisation en milieu industriel comprise.

3 Caractéristiques techniques
Plaqueuse de chant KA 65
Puissance 1200 W
Tension réseau 220 - 240V ~
Fréquence réseau 50/60 Hz
Hauteur de chant 18-65mm "
Epaisseur de chant 0,5-3,0mm :
Rayon intérieur > 50 mm
Temps de chauffe env. 8 min
Pré-réglage de la Niveaul 190 °C
température Niveam 2 200 °C
Température de Niveau 1/2 100 - 210 °C
fusion  plage de

réglage
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Plaqueuse de chant KA 65
Vitesse d'avance Tere 2 m/min
vitesse
2éme 4 m/min
vitesse
Classe de protection |
Poids (sans pain de 7,9 kg

colle ni cable d'ali-
mentation)

* selon le matériau
4 Symboles

Signification

Avertissement de danger

Avertissement contre le risque d'électro-
cution

Avertissement contre les surfaces

chaudes !

Danger d'écrasement des doigts et des
mains !

Notice d'utilisation, lire les consignes de
sécurité !

Porter des gants de protection !

Porter une protection respiratoire !

Porter des lunettes de protection !

Ne pas jeter l'appareil avec les ordures
ménageres.

Astuce, information

Consignes opératoires

Composants de Uappareil

- Touche de démarrage

[1-2] Touche de vitesse d'avance

[1-3] Poignée

[1-4] Bouton rotatif pour réglage de la hau-
teur de chant

[1-5] Cable de raccordement secteur

[1-6] Raccord d'aspiration

[1-7] Interrupteur pour choix de la tempéra-
ture

[1-8] Interrupteur de marche/arrét



[1-9] Levier de sécurité pour rincage

[1-10]  Cylindre d'entrée

[1-11]  Logement pour chant

[1-12]  Plaque intermédiaire

[1-131  Récupérateur de gouttes

[1-14]  Buse de collage

[1-15]  Rouleau de pression

[1-16]  Poignée

[1-17] Porte-piece avec marque de démar-
rage

[1-18]  Couvercle

[1-19]1  Touches de menu

[1-20]  Affichage

[1-21]  Touche de remplissage

Les illustrations indiquées se trouvent en début de
notice d'utilisation.

6 Mise en service
Tension ou fréquence non admissible !

Risque d'accident

» La tension et la fréquence d'alimentation élec-
trique doivent étre conformes aux indications de
la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utilisez uniquement les

outils Festool fonctionnant sous une tension de
120 V/60 Hz.

AVERTISSEMENT

6.1 Premiére mise en service

» Retirer le film de protection sous le porte-piece
[1-17] et de l'écran [1-20].

®
®

6.2 Préparer la mise en service
Monter le porte-piéce [2].

» Brancher la fiche secteur dans une prise de
courant dotée d'une terre.

Lors de la premiere utilisation, une forma-
tion importante de fumées et d'odeurs est
possible.

Ne pas utiliser l'appareil et les outils a une
température de moins de 15°C. Conseil :
température ambiante.

v

» Placer au moins deux pains de colle dans le
chargeur (chapitre 8.2).

» Régler la température de chauffage des pains
de colle utilisées.
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Réglage de la température [1-7] selon le réglage
usine :

Niveau 1 =190 °C

Niveau 2 =200 °C
Les touches de menu [1-19] permettent de
modifier la température (chapitre 7.4).
Apres modification, les réglages usine sont

supprimés et le dernier réglage de température

utilisé est enregistré automatiquement au niveau
sélectionné.

6.3 Mise en marche

» Presserune fois l'interrupteur marche/arrét [1-
81 1 jusqu'a ce que le logo Festool apparaisse a
l'écran [1-20].

L ‘appareil passe en mode de chauffe jusqu'a ce que
la température de consigne soit atteinte [l'affi-
chage [1-20] s allume en rouge).

L ‘appareil passe en phase de maintien a tempéra-
ture [l'affichage [1-20] clignote en rouge/vert.

L ‘appareil est prét a [ utilisation [l'affichage [1-20]
sallume en vert.

AVIS

Ne pas laisser 'appareil sans surveillance !

» Pour une interruption du travail inférieure a
15 min, mettre l'appareil en mode de refroidis-
sement (chapitre 6.4).

» Pourune interruption plus longue, arréter entie-
rement l'appareil.

6.4 Désactivation
» Presser linterrupteur marche/arrét [1-8] < 1 s.

L appareil passe en mode refroidissement et s ar-
réte une fois refroidl.

L ‘affichage[1-20] s ‘allume en rouge, le symbole du
ventilateur s affiche.

» Presser linterrupteur marche/arrét [1-8] > 1 s.
L ‘appareil s arréte immeédiatement.

7 Réglages

71 Réglage de la hauteur de chant [3]

Le réglage de la hauteur de chant nest pos-
( j ) sible qu‘a température de service ! Sinon,
risque d'endommagement de l'appareil.

»Introduire la bande de chant [3-2] dans le
logement pour chant [3-31.
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» Al'aide du bouton rotatif [3-1], régler la hauteur
du logement pour chant [3-3] de facon a ce que
la bande de chant [3-2] soit bien alignée en haut
et en bas.

» Tourner le bouton rotatif d'un cran dans l'autre
sens afin que la bande de chant [3-2] puisse
glisser sans se bloquer.

7.2 Adaptation de la quantité de colle

La quantité de colle nécessaire est réglée automa-
tiguement sur la hauteur de chant actuelle.

Les touches de menu [1-19] permettent d'adapter
la quantité de colle (épaisseur de couche) au maté-
riau de la piece (chapitre 7.4).

7.3 Sélection de la vitesse d'avance

La touche [1-2] permet de modifier et adapter a
tout moment la vitesse d'avance aux contours de la
piece.

Vitesse 1 =2 m/min

Vitesse 2 = 4 m/min

7.4 Touches de menu [1-19]

Les réglages suivants peuvent étre modifiés a
l'aide des touches menu [1-19] :

- Quantité de colle
- Température de consigne
- Unités de mesure

Si, pendant un délai de 10 s, aucune touche

de menu n'est activée, le menu est automati-

quement fermé et les modifications sont
supprimées.

Touche mode

Permet de sélectionner la valeur
a modifier (qui clignote)

B9 Fléches
B | 5 valeur sélectionnée peut étre
ajustée

0K
Permet d'enregistrer chaque

modification

7.5 Affichage [1-20]

Les réglages actuels ainsi que les graphiques sont
affichés a l'écran [1-20].

& &

Sélection de la température
[1-7]

Niveau 1 (190 °C) / Niveau 2
(200 °C)

> phb

Vitesse d'avance [1-2]

Vitesse 1 (2 m/min) / vitesse 2
(4 m/min)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Unités de mesure
Sélection entre °C/m, °C/ft,
°F/ft ou °F/m

°C = degré Celsius

m = metre

°F = degré Fahrenheit

ft = Feet

J330m I

Longueur de chant restante "

Longueur de chant pouvant
encore étre posée avec la quan-
tité de colle restante.

¢ b+ 6

Quantite de colle

Réglage de la quantité de colle
souhaitée

130 = 190 °C

Température réelle et de
consigne

Pendant le mode de chauffe,
l'affichage [1-20] s'allume en
rouge

190 °C

Température de consigne

Prét a 'utilisation, l'affichage [1-
20] s'allume en vert

I

® D

Touche de remplissage [1-21]
pressée

Le systeme d'avance de la colle
recule pour permettre le proces-
sus de remplissage

Ouvrir le couvercle [1-18]

Le systeme d'avance de la colle a
reculé pour le processus de rem-
plissage. Le couvercle [1-18] peut
étre ouvert.

Placer les pains de colle

Les pains de colle peuvent étre
placées dans le chargeur.

Fermer le couvercle [1-18]

Une fois le couvercle fermé,
[1-18] le travail peut se pour-
suivre.
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Processus de remplissage ter-
miné
Le systeme d'avance de la collg

avance et exerce une pression sur
les pains de colle.

«—

Prét pour insertion du chant

Placer la bande de chant

dans le logement pour chant [1-
111 dans un délai de 20s. La
durée restante est affichée. Ung
fois le délai écoulé sans que la
bande de chant ait été placée, la
touche de démarrage [1-1] doit a
nouveau étre pressée.

Mode de refroidissement

Pendant le mode de refroidisse-
ment, l'appareil refroidit puis
s'arréte. Le mode de refroidisse-
ment est atteint lorsque :

- L'interrupteur marche/arrét [1-
8] est pressé < 1s;

- l'appareil n'est pas utilisé pen-
dant plus de 15 min.

\§~= 180°C
=)

L'appareil redémarre en pressant
la touche de démarrage [1-1] ou
l'interrupteur marche/arrét [1-8].

Bande de chant en position de
démarrage

La bande de chant peut mainte-
nant étre placée par pression de|
la touche de démarrage [1-1]. Le
systeme d'insertion transporte la
bande de chant dans l'appareil.

Symbole d'erreur
Dépannage (Chapitre 12).

[

Retirer la bande de chant

Une bande de chant déja présente
a été détectée lors de la mise en
marche. Vous devez la retirer.
Pour cela, pressez la touche de
démarrage [1-1] jusqu'au pas-
sage complet de la bande de
chant.

]
& 190°C

om (O

Position de rincage atteinte

La plaque intermédiaire [1-12] a
été completement baissée et
mise en position de rincage.

Le rincage démarre
La touche de démarrage [1-1] a

| = ee—
été pressée. Le rincage démarre
apres 1s.
@M ) |Lerincage est en cours
& 190 °C

Les buses de collage sont
ouvertes, une pression est exer-
cée sur les pains de colle. Affi-
chage du statut actuel.

“Calcul automatique avec la hauteur de chant ac-
tuellement déterminée

7.6 Aspiration

/N

Dégagement de vapeurs pendant le collage !

» Assurer une bonne ventilation

» Utiliser l'aspiration

» Toujours respecter les prescriptions nationales
en vigueur

ATTENTION

Un tuyau d’aspiration d'un diametre de 27 mm peut
étre raccordé aux raccords d'aspiration [1-6].

8 Travail avec la machine
Températures élevées de l'unité de chauffe et de
la buse de collage !

Risque de brilure

» Porter des gants de protection appropriés !

» Ne saisir l'appareil que par les poignées isolées
[1-3], [1-16] !

AN

Piece en mouvement !
Risque de blessure par glissement de la piéce

» Fixer la piece a usiner de maniere a ce qu'elle ne
puisse pas bouger pendant le travail.

AVERTISSEMENT

AVERTISSEMENT
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AN

La colle PU durcit et se fixe dans 'appareil !

Endommagement de l'appareil - perte du droit de

garantie

» Apres utilisation de la colle PU, nettoyez le sys-
teme au plus tard 6 heures apres le traitement !
(voir chapitre 8.5).

ATTENTION

8.1 Collage de la bande de chant

» Découper la bande de chant en ajoutant env.
10 cm.

» Mettre 'appareil en marche [1-8].

» Sélectionner le niveau de température [1-7].
L ‘affichage [1-20] s'allume en rouge = affi-
chage de la température réelle et de consigne.
L ‘appareil n'est pas encore prét a [ utilisation.
L ‘affichage [1-20] s'allume en vert = tempéra-
ture de fonctionnement atteinte. La tempéra-

ture de consigne est affichée.
L ‘appareil est maintenant prét a l'utilisation.

» Procéder aux réglages souhaités (Chapitre 7).
Presser 1 fois la touche de démarrage [1-11.
Démarrage de l'insertion du chant

» Placer la bande de chant dans le logement pour
chant [1-11] dans un délai de 20 s.

Le temps restant est affiché sur ['écran[1-20].

La bande de chant est tirée automatiguement
Jusqu'au capteur photoélectrique [3-4].
Le systeme d'insertion s arréte.

» A laide de la ligne de démarrage [4-2], posi-
tionner l'appareil sur la piece [4-1] avec un
écart d'environ 2 cm avec le rouleau de pression
[4-3]. La ligne de démarrage [4-2] et le chant
de la piece sont alignés.

v

» Presser a nouveau la touche de démarrage [1-
11.
L'insertion commence.
Attendre jusqu'a ce que la bande de chant en-
collé soit visible.

» Presser l'appareil sur la piece et le guider de
droite a gauche [5]. Exercer une pression sur le
porte-piece et sur la piece. Aucune pression
dans le sens de l'avance n'est nécessaire.

L ‘appareil est automatiguement déplacé vers
l‘avant par le systeme d'avance du chant.

Une fois que toute la bande de chant est passée,
le systeme d'avance s'éteint automatiguement
aprés quelques instants.

28

8.2 Insertion de pains de colle [6]
Presser la touche de remplissage [6-1].

Le systeme d'avance [6-2] de (a colle recule.
Ouvrir le couvercle [6-3].

v

Placer les pains de colle dans le chargeur.
Fermer le couvercle [6-3].

Attendre que le systeme d'avance [6-2] de la
colle soit sorti et exerce une pression sur les
pains de colle.

Le processus de remplissage est terminé, le travail
avec [‘appareil peut se poursuivre.

vvyvyy

8.3 Rincage de pains de colle

AN

Tout de suite apres l'actionnement du levier de
securité [1-8] et la baisse simultanée de la
plaque intermédiaire [1-12] (position de rin-
cage), de la colle peut s'échapper !

Risque de brilure ou de dommage matériel par
la colle chaude

» Retirer le récupérateur de gouttes et placer un
grand récipiant, par ex. un carton, sous l'appa-
reil.

AVERTISSEMENT

La pression de colle sans bande de chant est effec-
tuée pour :

- le changement de couleur des pains de colle
- le passage de colle EVA a PU

- Extraction de colle PU hors de 'appareil avec des
cartouches de nettoyage

@ Env. trois pains de colle sont nécessaires
pour un rincage complet.

@ En cas de besoin de pains de colle supplé-

mentaires, presser la touche de remplissage
[1-21] et répéter le processus.

Placer l'appareil sur le rebord de la table [7].

Retirer le récupérateur de gouttes [1-131.

Placer un contenant pour récupérer la colle

chaude.

Presser la touche de remplissage [1-21].

Le systeme d'avance de la colle recule.

Ouvrir le couvercle [1-18].
Retirer tous les pains de colle.

vvyy

v

Placer de pains de colle.
Fermer le couvercle [1-18].

Régler la hauteur de chant maximale a l'aide du
bouton rotatif pour réglage de la hauteur de
chant [1-4].

vvyvyyvwvyy



» Presser le levier de sécurité pour le rincage [1-
9] et tourner en méme temps le bouton rotatif
de réglage de la hauteur de chant [1-4] dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre jusqu’a
ce que la plaque intermédiaire [1-12] sous l'ap-
pareil arrive en butée.

La position de rincage est atteinte.

» Presser la touche de démarrage [1-11> 1 s.

Le symbole de la préparation du rincage s af-
fiche a l'écran [1-20]. Celui-ci commence au
bout d'une seconde.

» Exécuter le rincage jusqu'a l'apparition de la
nouvelle colle dans la buse de collage [1-14].
Les buses de collage sont ouvertes, une pres-
sion est exercée sur les pains de colle.

Le symbole du rincage est affiché [1-20] avec le
statut.

» Interrompre le rincage : presser a nouveau la
touche de démarrage [1-11.

Les buses de collage sont ouvertes, la pression
sur les pains de colle s'interrompt.

» Terminer le rincage et quitter la position de

rincage : Tourner le bouton rotatif de réglage de
la hauteur de chant [1-4] dans le sens des ai-
guilles d'une montre.
La plague intermédiaire remonte, les buses de
collage sont fermées, la pression sur les pains
de colle est terminée. L ‘affichage [1-20] indique
une disponibilité normale.

» Raccrocher le récupérateur de gouttes [1-13].

8.4 Recommandations particuliéres pour le
travail avec de la colle PU

» Programmez les niveaux de température sur
140° et 190° (voir chapitre 6.2).

» Régler la température sur 140 °C.

» Ouvrez la boite de colle PU avec un ouvre-boite
et sortez la cartouche de colle.
» Retirez le papier intérieur placé autour.
» Insérez la cartouche comme d’'habitude et col-
lez les chants.
La cartouche de colle PU doit étre complete-
ment pressée dans le systeme pour remplir
entierement le systeme de colle PU.
8.5 Rincage pour extraction de colle PU hors

de l'appareil
Directement aprés la fin du travail, mais au
plus tard apres 6 heures, effectuez l'opéra-
tion de rincage pour éviter toute réaction
chimique dans le systeme.

KA 65 @

» Mettez l'appareil en mode rincage (voir cha-
pitre 8.3).

Réglez la température sur 140 °C.

Insérez une cartouche de rincage et faites un
rincage complet.

» Commutez la température sur 190 °C.

» Rincez avec au moins trois cartouches de colle
EVA jusqu'a ce que l'agent de rincage ait entie-
rement disparu de l'appareil et que le systeme
soit completement rempli de colle EVA.

\ A 4

8.6 Apres le travail

Eteindre ['appareil et le laisser refroidir a part.
Sinécessaire, nettoyer la buse de collage [1-14]
avec précaution a 'aide d'une baguette en bois.
Ne pas utiliser d'agent métallique ou facilement
inflammable !

» Retirer le récupérateur de gouttes [1-13] et le
retourner pour le nettoyer.

vy

Observez les consignes suivantes :

- Ne placer l'appareil dans le Systainer que lors-
qu'il est compléetement refroidi.

- Ne pas transporter l'appareil en mode rincage,
de la colle pourrait fuir.

9 Entretien et maintenance
Risques de blessures, choc électrique

» Avant tout travail de maintenance ou d'entretien,
débranchez toujours la prise de courant !

» Toute opération de réparation ou d’entretien né-
cessitant l'ouverture du boitier moteur ne peut
étre entreprise que par un atelier de réparation
Festool agréé.

AVERTISSEMENT

» Tenir 'appareil toujours propre. Tenir compte
pour cela des chapitres 8.3 et 8.6 !

» En cas d'endommagement, la plaque de gui-
dage en plastique [2-1] (piece d'usure] peut étre
remplacée en desserrant les quatre vis sous le
porte-piece [1-17].

» Toujours maintenir les ouvertures d'aération de
l'outil électrique vides et propres afin qu'un bon
refroidissement soit garanti.

» Conserver au sec et a l'abri de la poussiére.
Seuls le fabricant et un atelier homo-
logué sont habilités a effectuer toute

.
Ao
@ réparation ou service. Voir

conditions : www.festool.fr/services
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EKAT Utilisez uniquement des pieces Fes-
tool d'origine. Référence sur:

www.festool.fr/services

10 Environnement

Ne pas jeter l'appareil avec les or-

dures ménagéres ! Eliminer l'appa-

reil, les accessoires et les emballages

de facon compatible avec l'environne-

ment. Respecter les prescriptions na-
tionales en vigueur.

Uniquement UE : d'apreés la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroniques
usagés et sa transposition en droit national, les ou-
tils électriques usagés doivent étre collectés a part
et recyclés de maniere écologique, par les filieres
de recyclage type DEEE.

Informations a propos de REACh :
www.festool.com/reach

12 Dépannage

11 Déclaration de conformité CE
Plaqueuse de chant N° de série
KA 65 10000233

Année du marquage CE :2013

Nous certifions, sous notre propre responsabilité,
que ce produit satisfait aux exigences des direc-
tives, normes ou documents correspondants
suivants :

2006/42/EG, 2004/108/EG (jusqu'au 19.04.2016),
2014/30/EU (a partir du 20.04.2016), 2011/65/EU,
EN 60745-1:2009, EN 55014-1:2006+A2:2011, EN
55014-2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+
A2:2008, EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN
61000-3-3:2013.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ppo- O Jl s i

Dr. Johannes Steimel

Directeur recherche, développement, documenta-
tion technique

2014-10-29

Probleme

Causes possibles

Solutions

Le fonctionnement est inter-
rompu.

toujours actif.

Le couvercle [1-18] est ouvert.

Lors de l'ouverture du couvercle
en cours de fonctionnement, 'ali-
mentation en colle est interrom-
pue. Le systeme d'avance est

Fermer le couvercle [1-18]

Message d'erreur (affiché sur
l'écran [1-20]): la bande de chant
est encore présente.

Retirer la bande de chant

L'appareil s'éteint.

L'appareil se trouve en mode de
refroidissement < 50 °C

Redémarrer l'appareil en pres-
sant la touche de démarrage [1-

1]

L'affichage s'allume en rouge.

S'il n'est pas utilisé pendant 15
minutes, l'appareil passe en
mode de refroidissement. 1]

Redémarrer l'appareil en pres-
sant la touche de démarrage [1-

Le systeme d'insertion s'arréte
avant introduction de la bande de
chant.

dépassé.

Le délai de 20 secondes a été

Redémarrer l'entrainement en
pressant la touche de démarrage

[1-1]

Le systeme d'insertion ne
s'arréte pas lorsque la bande de
chant est terminée.

est sale.
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Le capteur photoélectrique [3-4]

Nettoyer le capteur photoélec-
trique [3-4] avec précaution
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Probleme

Causes possibles

Solutions

Sur ["écran apparait la demande
d'enlever la bande de chant bien
qu‘aucune bande de chant ne soit
insérée.

La bande de chant ne colle pas.

Encrassement ou bouchons dans
les alésages de la buse

Nettoyer pour retirer les encras-
sements (chapitre 8.3)

En cas de fort encrassement,
tourner la plaque intermédiaire
entierement vers le haut et en
cours de fonctionnement, pous-
ser les alésages inférieurs de la
buse.

Colle trop liquide/trop solide,
trop / pas assez

Mauvaise température, mauvais
guantité de colle réglées.

Régler la température par les
touches

de menu [1-19] sur les car-
touches de colle utilisées.

- Colle trop liquide : température
-10°C

- Colle trop solide : température
+10°C

le cas échéant adapter la quantité
de colle avec [1-19].

Application de colle insuffisante
sur bandes de chant minces (sui-
vant matériau, env. 0,5 - 0,8 mm)
au début de l'encollage.

Pression inexistante de la bande
de chant sur la buse de collage

Renforcement de la bande de
chant au début de l'encollage par
un supplément de bande de chant
(env. 20 cm) de méme hauteur.
Cette piece supplémentaire est
placée derriere la bande de chant
et introduite avec elle dans
l'insertion de chant.

Le symbole d'erreur apparait a
l'écran [1-20].

L'électronique de la machine a
détecté une erreur fatale.

Eteindre l'appareil en pressant
l'interrupteur marche/arrét
[1-8] et le laisser refroidir
quelques minutes.

Rallumer U'appareil en pressant
l'interrupteur marche/arrét
[1-8].

Si le symbole d'erreur s'affiche a
nouveau, contacter le service
Apres-vente Festool.
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1 Indicaciones de seguridad

1.1 Indicaciones de seguridad generales

iADVERTENCIA! Lea y observe todas

& las indicaciones de seguridad.Si no se cum-
plen debidamente las indicaciones de advertenciay
las instrucciones puede producirse una descarga
eléctrica, fuego y/o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e ins-
trucciones para que sirvan de futura referencia.

El término “herramienta eléctrica” empleado en
las indicaciones de seguridad hace referencia a he-
rramientas eléctricas conectadas a la red eléctrica
(con un cable de red) y a herramientas eléctricas
alimentadas a bateria (sin cable de red).

1.2 Indicaciones de seguridad especificas

- Sujetar la maquina unicamente por las empu-
naduras aisladas, puesto que la unidad calefac-
tora y la boquilla del pegamento alcanzan
temperaturas elevadas. jExiste peligro de que-
maduras!

- Utilizar la maquina Unicamente en espacios
bien ventilados. De lo contrario, existe peligro de
acumulacion de grandes cantidades de los vapo-
res que se producen durante el trabajo.

- No hacer uso de la maquina para trabajos por
encima de la cabeza. En trabajos por encima de
la cabeza existe peligro de que el pegamento Li-
quido caliente gotee sobre el usuario.

- Proteger la herramienta de la humedad. La hu-
medad puede provocar descargas eléctricas.

- Proteger el cable del calor, de aceite y de cantos
afilados y mantenerlo alejado de los elementos
calientes de la herramienta. Los cables danados
pueden producir descargas eléctricas.
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- Comprobar periddicamente el enchufe y el ca-
ble para evitar riesgos y, en caso de que presen-
ten danos, acudir a un taller autorizado para
que los sustituya. Un enchufe o cable defectuoso
puede provocar descargas eléctricas.

- No extraer el enchufe de la toma de corriente ti-
rando del cable.De hacerlo, el enchufe o el cable
pueden danarse y producir descargas eléctricas.

- Utilice solo cables de prolongacion con toma de
tierra. Los cables de prolongacion sin conductor
protector no garantizan la proteccion eléctrica de
la maquina, lo que podria dar lugar a descargas
eléctricas.

- Retirar los cartuchos de cola fundidos Unica-
mente por medio del proceso de vaciado. Los
cartuchos de cola no fundidos se pueden quitar
con la mano.

- jAtencion! Después de utilizar pegamento de
PU, el sistema debe limpiarse transcurridas
como maximo 6 horas tras la aplicacion. El de-
recho de garantia se extinguird si la conexion,
instalacion, puesta en servicio, funcionamiento,
uso y mantenimiento de las herramientas no se
han realizado conforme al manual de instruccio-
nes y demas documentacion de las distintas he-
rramientas.

- Lleve equipamientos de proteccion personal
apropiados: proteccion respiratoria para dismi-
nuir el riesgo de inhalar vapores perjudiciales
para la salud, guantes de proteccion en caso de
manipular partes calientes la maquina, gafas de
proteccion.

- La canteadora Festool tinicamente debe mon-
tarse en combinacion con el equipo estacionario
previsto para ello por Festool en las mesas de
trabajo. El montaje en mesas de trabajo de otras
marcas o de fabricacion propia puede mermar la
seguridad de la herramienta eléctrica y provocar
accidentes graves.

- Utilizar 4nicamente cartuchos de colay acceso-
rios Festool originales. Unicamente los produc-
tos probados y autorizados por Festool son
inocuos para la salud y estan perfectamente
adaptados a la herramientay a la aplicacion. En-
contrara mas informacion en la hoja de datos de
seguridad. Consulte el catalogo de Festool o
www.festool.es.

- Deben observarse las normativas de seguridad
nacionales.

1.3 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 60745 son:



Nivel de intensidad sonora Lpa < 65 dB(A)
LWA <76 dB[A]
Incertidumbre K=3dB
Valor de emision de vibraciones en a;, [suma vecto-
rial de tres direcciones) e incertidumbre K determi-
nada segun 60745:

Nivel de potencia sonora

Valor de emision de oscilaciones ap <25 m/s?
(3 ejes):
Incertidumbre K=1,5m/s?

Las emisiones especificadas (vibracién, ruido)
- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provisional
de los valores de vibracion y ruido en funciona-
miento

- y representan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.

Ampliacion posible con otras aplicaciones, median-
te otras herramientas o con un mantenimiento in-
adecuado. Tenga en cuenta la marcha envacioy los
tiempos de parada de la maquina.

2 Uso conforme a lo previsto

La canteadora es apropiado para:

- Colocar las cintas de cantos de madera, materia-
les similares a la maderay plastico utilizando co-
las de Festool.

Elusuario sera responsable de cualquier uti-
lizacion indebida; como tal se considera el
funcionamiento industrial continuado.

3 Datos técnicos
Canteadora KA 65
Potencia 1200 W
Tension de la red 220-240 V~
Frecuencia de la red 50/60 Hz
Altura del canto 18- 65 mm
Grosor del canto 0,5-3,0mm :
Radio interior >50 mm "
Tiempo de calentamiento aprox. 8 min
Temperatura de Nivel 1 190 °C
fusion del ajuste de Nivel 2 200 °C
fabrica
Area de ajuste de la  Nivel 1/2 100 - 210 °C
temperatura de fusion
Velocidad de avance 1.2 veloci- 2 m/min
dad
2.2 veloci- 4 m/min
dad
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Canteadora KA 65
Clase de proteccion I
Peso (sin cartuchos 7,9 kg

de cola ni cable de
red)

* En funcion del material
4 Simbolos
Significado

Aviso de peligro general

Peligro de electrocucion

Aviso de superficie caliente

iPeligro de aplastamiento de dedos 'y
manos!

iLeer el manual de instrucciones y las
indicaciones de seguridad!

jUtilizar guantes de proteccion!
iUtilizar proteccion respiratoria!

jUtilizar gafas de proteccion!

No depositar en la basura doméstica.

Consejo, indicacion

Guia de procedimiento

Componentes

T VOMOVPPPDP

Tecla de arranque

[1-2] Tecla de velocidad de avance

[1-3] Empunadura

[1-4] Boton giratorio para el ajuste de la
altura del canto

[1-5] Cable de conexién a la red

[1-6] Racor de aspiracion

[1-7] Interruptor para la preseleccion de
temperatura

[1-8] Interruptor de conexion y desconexion

[1-9] Palanca de seguridad para vaciado

[1-10]  Rodillo de alimentacion

[1-111  Alojamiento para cantos
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[1-12] Placa media

[1-131  Colector de gotas

[1-14]  Boquilla de la cola

[1-15]  Rodillo de presidn

[1-16] Empunadura

[1-17] Mesa de apoyo con marca de inicio
[1-18]  Tapa

[1-19]1  Teclas de menu

[1-20] Pantalla

[1-21]  Tecla de relleno

Las figuras indicadas se encuentran al principio del
manual de instrucciones.

6 Puesta en servicio

AV

Tension o frecuencia no permitida

Peligro de caida

» La tension de red y la frecuencia de la red eléc-
trica deben coincidir con los datos que figuran
en la placa de tipo.

» En Norteamérica solo las maquinas Festool

pueden utilizarse con una tension de 120 V/60
Hz.

ADVERTENCIA

6.1 Primera puesta en servicio

» Retirar la hoja protectora de la parte inferior de
la mesa de apoyo [1-17]y de la pantalla [1-20].

®
®

6.2 Preparar la puesta en servicio
Montar la mesa de apoyo [2].

Conectar el enchufe a una toma de corriente
con proteccion de toma de tierra.

» Insertar al menos dos cartuchos de cola en el
cargador (capitulo 8.2).

» Ajustar la temperatura de calentamiento para
los cartuchos de cola utilizados.

Preseleccion de temperatura [1-7] conforme al
ajuste de fabrica:

Nivel 1=190°C
Nivel 2 =200 °C

Durante la primera puesta en servicio puede
producirse una formacion considerable de
humos y olores.

No utilizar la maquina ni los materiales de
trabajo por debajo de 15 °C. Recomendacion:
temperatura ambiente.

\ 2 4
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Por medio de las teclas de menu [1-19] se

puede modificar la temperatura (capitulo

7.2). Después de una modificacion propia se
desecha el ajuste de fabrica y se guarda el ultimo
ajuste de temperatura utilizado automaticamente
en el nivel elegido.

6.3 Conexion

» Pulsar unavezelinterruptor de conexiony des-
conexion [1-8] hasta que aparezca el logotipo
de Festool en la pantalla [1-20].

La maquina aumenta la temperatura en el modo de

calentamiento hasta que se alcanza la temperatura

nominal [pantalla[1-20] /luminada en rojo).

La maquina cambia a la fase de calentamiento

completo [pantalla[1-20] parpadea en rojo/verde].

La mdaquina esta listo para funcionar [pantalla [1-

20] /luminada en verde].

NOTA

iNo dejar la maquna desatendida!

» Si se hacen pausas en el trabajo de menos de 15
min, cambiar la maquina al modo de enfria-
miento (capitulo 6.4).

» En caso de interrupciones mas largas, desco-
nectar la maquina por completo.

6.4 Desconexion

» Pulsar elinterruptor de conexion y desconexion
[1-8] < 1s.

La maquina disminuye la temperatura en el modo

de enfriamiento y se desconecta a continuacion.

La pantalla [1-20] se ilumina en rojo y se muestra
el icono del ventilador.

» Pulsar elinterruptor de conexion y desconexion
[1-8]> 1s.

La maquina se desconecta inmediatamente.

7 Ajustes

7.1 Ajustar la altura del canto [3]
El ajuste de la altura del canto Unicamente
& es posible a temperatura de servicio. En
caso de inobservancia puede producirse un
deterioro la maquina.

» Introducir la cinta para cantos[3-2] en el aloja-
miento para cantos [3-3].

» Con el botdn giratorio [3-1] ajustar la altura del
alojamiento para cantos [3-3] de tal modo que
la cinta para cantos [3-2] se ajuste por arribay
por abajo.



» Girar el botdn giratorio hacia atras un punto de
encaje, de forma que la cinta para cantos [3-2]
pueda deslizarse sin quedar atascada.

7.2 Ajustar la cantidad de pegamento

La cantidad de cola necesaria se ajusta automati-
camente a la altura actual del canto.

Por medio de las teclas de mend [1-19] se puede
adaptar la cantidad de pegamento (espesor de la
capa) a los diferentes materiales de la pieza de tra-
bajo (capitulo 7.2).

7.3 Seleccionar la velocidad de avance

La velocidad de avance puede modificarse pulsan-
do la tecla [1-2] y adaptarse en todo momento al
contorno de la pieza de trabajo.

1.2 velocidad = 2 m/min
2.2 velocidad = 4 m/min

7.4 Teclas de menu [1-19]

Se pueden modificar los siguientes ajustes me-
diante las teclas del menu [1-19]:

- Cantidad de cola
- Temperatura nominal
- Unidades de medida

Sino se pulsa ninguna tecla durante 10 s, se
abandona automaticamente el menuy se re-
chazan las modificaciones.

KA 65 @
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Velocidad de avance[1-2]

1.2 velocidad (2 m/min) / 2.2 velo-
cidad (4 m/min)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Unidades de medida

Seleccidn entre °C/m, °C/ft,
°F/ft 0 °F/m

°C = grados Celsius

m = metros

°F = grados Fahrenheit
ft = pies

J330m I

Longitud de canto a aplicar**

Longitud de la cinta para cantos|
con respecto a las reservas de
pegamento aun disponibles.

¢ bt 6

Cantidad de cola

Ajuste de la cantidad de pega-
mento deseada.

130 = 190 °C

Temperatura nominal y tempe-
ratura real

Durante el modo de calenta-
miento, la pantalla [1-20] se ilu
mina en rojo.

Temperatura nominal

Listo para el funcionamiento, la
pantalla [1-20] se ilumina en
verde.

m Tecla Mode

Pulsando esta tecla se puede
seleccionar el valor que se desea
modificar (parpadea).

Tecla de relleno [1-21]presio-
nada

El avance del pegamento retro-
cede para el proceso de relleno.

Teclas de flecha

Se puede ajustar el valor selec-
cionado.

= mm
mm
0K 0K

Se debe pulsar esta tecla para
confirmar cualquier modificacion

realizada.

7.5 Pantalla [1-20]

En la pantalla [1-20] se muestran los ajustes ac-
tuales, asi como los graficos de indicacion.

31 82 Preseleccion de temperatura [1-
7]

Nivel 1 (190 °C] / Nivel 2 (200 °C)

Abrir la tapa [1-18]

El avance del pegamento ha
retrocedido para el proceso de
relleno. Es posible abrir la chapa-
leta [1-18].

Insertar cartuchos de cola

Se pueden anadir cartuchos de
pegamento al cargador.

Cerrar la tapa [1-18]

Tras el cierre de la tapa
[1-18] se puede continuar el tra-
bajo.

12.dl

-

Proceso de relleno finalizado

La cola avanza y se genera pre-
sion en los cartuchos.
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Alimentacion de cantos lista

Introducir la cinta para cantos en
el intervalo de 20 s

en el alojamiento para cantos [1-
11]. Se muestra el tiempo res-
tante. Si transcurre el tiempo sin
haber introducido una cinta para
cantos, se debe pulsar de nuevo
la tecla de arranque [1-1].

Cinta para cantos en posicion de
arranque

Ahora se puede encolar la cinta
para cantos

pulsando la tecla de arranque [1-
1]. La alimentacion se pone en
marcha y transporta la cinta para
cantos en la maquina.

\@= 180°c [Modo de enfriamiento
'—;h\ El aparato reduce la temperatura
durante el modo de enfriamiento
y posteriormente se desconecta.
El modo de enfriamiento se

alcanza si:

- se pulsa el interruptor de cone-
xion y desconexion [1-8] < 1s;

- no se efectla ninglin manejo
durante mas de 15 min.

El nuevo encendido de la maquina
se lleva a cabo pulsando la tecla
de arranque [1-1] o pulsando
brevemente el interruptor de
conexion y desconexién [1-8].

Retirar la cinta para cantos

Al conectar se ha detectado la
cinta para cantos que ya estaba
introducida. Requerimiento para
retirar la cinta para cantos. Para
ello, pulsar la tecla de arranque
[1-1]1 hasta que la cinta haya
pasado por completo.

Simbolo de error

]

Subsanacion de errores (capitulo
12).

R
& 190°cC

Posicion de vaciado preparada

La placa media [1-12] se ha
bajado por completo y colocado
en la posicion de vaciado.

Vaciado iniciado
Se ha pulsado la tecla de arran-

—— ]
que [1-1]. Al cabo de 1 s se inicia
el proceso de vaciado.
= Vaciado en proceso
& 190°c

Las boquillas para cola estan
abiertas y se ha generado presion
en los cartuchos. Indicacion del
estado actual.

"“Calculo automatico para la altura del canto regis-
trada actualmente

7.6 Aspiracion

AN

iGeneracion de vapores durante el proceso de en-
colado!

» Procurar una buena ventilacion.
» Utilizar aspiracion.
» Sequir siempre las disposiciones nacionales.

ATENCION

En los racores de aspiracion [1-6] puede conectar-
se un tubo flexible de aspiracion con un diametro de
27 mm.

8 Trabajo con la maquina

AN

ADVERTENCIA
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Temperaturas elevadas en la unidad calefactoray
en la boquilla de la cola

Peligro de quemaduras en caso de contacto
» Utilizar guantes de proteccion adecuados.

» Sujetar la maquina solamente por las empufa-
duras aisladas [1-3], [1-16].



A

iPieza de trabajo movil!
Peligro de lesiones a causa de la pieza de trabajo
que puede deslizarse

» Fije la pieza de trabajo siempre de forma que no
se pueda mover cuando se trabaje con ella.

A

El pegamento de PU endurecido se pega a la he-
rramienta.

Danos en la herramientay pérdida del derecho de
garantia

» Después de utilizar pegamento de PU, el siste-
ma debe limpiarse transcurridas como maximo
6 horas tras su aplicacion (véase el capitulo
8.5).

ADVERTENCIA

ATENCION

8.1 Encolar la cinta para cantos

» Cortar a medida la cinta para cantos con aprox.

10 cm de adicion de material.

Conectar la maquina [1-8l.

» Seleccionar el nivel de temperatura [1-7].
La pantallal1-20] se ilumina en rojo = se mues-
tran la temperatura real y la nominal. La maqui-
na todavia no esta lista para funcionar.
La pantalla [1-20] se ilumina en verde = se ha
alcanzado la temperatura de servicio. Se mues-
tra la temperatura nominal.
La maquina esta ahora lista para funcionar.

» Efectuar los ajustes deseados [capitulo 7).

Pulsar una vez la tecla de arranque [1-11.

Se inicia la alimentacion de cantos.

» En unintervalo de 20 s introducir la cinta para
cantos en el alojamiento para cantos [1-111].

En la pantalla [1-20] se muestra el tiempo res-
tante.

La cinta para cantos se retrae automaticamente
hasta la barrera optica [3-4].
La alimentacion se detiene.

» Con ayuda de la marca de inicio [4-2], posicio-
nar la maquina en la pieza de trabajo [4-1] con
aprox. 2 cm de distancia respecto al rodillo de
presion [4-3] [4]. La marca de inicio [4-2] y el
canto de la pieza de trabajo quedan alineados.

» Pulsar de nuevo la tecla de arranque [1-1].

Se inicia la alimentacion.
Esperar hasta que aparezca visible la cinta para

v

v
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cantos con cola.

» Presionar la maquina contra la pieza de trabajo
y guiarla a lo largo de derecha a izquierda [5].
Ejercer presion sobre la mesa de apoyo y contra
la pieza de trabajo. No es necesaria ninguna
presion en la direccion de avance.

La maquina se mueve automaticamente hacia
delante por el avance del canto.

Una vez finalizado el paso de la cinta para can-
tos, el avance se desconecta automaticamente
al cabo de un breve tiempo de marcha por iner-
cla.

8.2 Relleno del cartucho de pegamento [6]
» Pulsar la tecla de relleno [6-11].
El avance de pegamento retrocede [6-2].
» Abrir la tapa [6-3].
Insertar los cartuchos de pegamento en el car-
gador.
Cerrar la tapa [6-3].
Esperar hasta que el avance la cola [6-2] se

haya desplazado hacia delante y haya generado
presion en los cartuchos de cola.

El proceso de relleno ha finalizado; puede conti-
nuar el trabajo con la magquna.

v

vy

8.3 Vaciado de los cartuchos de cola

/N

Inmediatamente tras el accionamiento de la pa-

lanca de seguridad [1-8] y el descenso simulta-

neo de la placa media [1-12](posicion de vaciado)

puede salir cola.

Peligro de quemaduras y danos materiales por

cola caliente

» Retirar el colector de gotas y colocar un reci-
piente mas grande, p. ej., una caja, bajo la ma-
quina.

ADVERTENCIA

Con esto se lleva a cabo el cambio de cola para can-
tos para la realizacion de:

- Cambio de color en los cartuchos de cola
- Cambio de pegamento de EVA a PU

- Enjuague del pegamento de PU procedente del
aparato con cartuchos de limpieza

Para un cambio de cola completo se necesi-
tan aprox. tres cartuchos de cola.

Si se precisan mas cartuchos de cola, pulsar
la tecla de relleno [1-21]y repetir el proceso.

» Colocar la maquina en el borde de la mesa [7].
37
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Retirar el colector de gotas [1-13].

» Colocar debajo el recipiente para recoger la
cola caliente.

Pulsar la tecla de relleno [1-21].

El avance la cola retrocede.

Abrir la tapa [1-18].

Sacar los cartuchos de cola completos.
Insertar cartuchos de cola nuevos.
Cerrar la tapa [1-18].

Regular la altura maxima del canto con el boton gi-
ratorio para el ajuste de la altura del canto [1-4].

Presionar la palanca de seguridad para el vacia-
do [1-91y girar simultaneamente el botdn gira-
torio para el ajuste de la altura del canto [1-4]
en sentido contrario a las agujas del reloj hasta
que la placa media [1-12] toque la parte inferior
del aparato.

Se ha alcanzado la posicion de vaciado.
» Pulsar la tecla de arranque [1-1]> 1 s.

En la pantalla [1-20] se muestra el simbolo de
la preparacion del proceso de vaciado que co-
mienza tras 1 s.

» Realizar el proceso de vaciado hasta que salga
cola nueva de la boquilla de cola [1-14].

Las boquillas para cola estan abiertas y se ha
generado presion en los cartuchos.

En la pantalla[1-20] se muestra el simbolo del
proceso de vaciado con indicacion de estado.

» Interrumpir el proceso de vaciado: volver a pul-
sar la tecla de arranque [1-1].

Las boquillas para cola estan abiertas y se ha in-
terrumpido la presion en los cartuchos de cola.

» Finalizar el proceso de cola y abandonar la po-
sicion de cola: girar el boton giratorio para el
ajuste de la altura del canto [1-4] en el sentido
de las agujas del reloj.

La placa media se desplaza hacia arriba, las bo-
quillas de cola estan cerradas y la presion en los
cartuchos de cola ha finalizado. La pantalla [1-
20] muestra disponibilidad normal.

» Volver a enganchar el colector de gotas [1-13].

vvVvyyvwvyy v

v

8.4 Indicaciones especiales respecto al tra-
bajo con pegamento de PU

» Preprogramar los niveles de temperatura a
140° y 190° (véase el capitulo 6.2).

Ajustar la temperatura a 140 °C.

» Abrir la lata de pegamento de PU con un abre-
latas y extraer el cartucho de pegamento.

» Retirar el papel circundante que reviste el inte-

v
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rior.

» Colocar el cartucho como de costumbre y enco-
lar los cantos.

El cartucho de pegamento de PU debe pre-

& sionarse completamente con el sistema para
que este se llene completamente de pega-
mento.

8.5 Enjuague para retirar el pegamento de
PU procedente del aparato
El enjuague debe realizarse justo después de
& finalizar el trabajo y como maximo en las 6
horas posteriores a fin de evitar una reaccion
quimica en el sistema.

» Situar la herramienta en el modo de enjuague
(véase el capitulo 8.3).
Ajustar la temperatura a 140 °C.

Llenar un casete de irrigacion y enjuagar com-
pletamente.

Cambiar la temperatura a 190 °C.

Enjuagar como minimo tres cartuchos de pega-
mento para EVA hasta eliminar todo el deter-
gente de la herramienta y hasta que el sistema
esté completamente lleno de pegamento para
EVA.

VY

A\ 2 4

8.6 Al finalizar el trabajo
Desconectar la maquina y dejarla enfriar.

Si es preciso, limpiar con cuidado la boquilla de
la cola [1-14] con un listdn de madera. No utili-
zar medios metalicos ni facilmente inflamables.

» Sacar el colector de gotas [1-13] y volcarlo para
la limpieza.

VY

Tenga en cuenta las siguientes advertencias:

- No colocar la maquina en el Systainer hasta que
se haya enfriado totalmente.

- No transportar la maquina con el modo de vacia-
do ajustado, puesto que en tal caso puede salir
cola.

Mantenimiento y cuidado

&&

Peligro de lesiones, electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de reali-
zar cualquier trabajo de mantenimiento o con-
servacion.

» Todos los trabajos de mantenimiento y repara-
cion que exijan abrir la carcasa del motor tan
solo pueden ser llevados a cabo por un taller au-
torizado.

ADVERTENCIA



» Mantener la maquina siempre limpia. Para ello
prestar atencion a los capitulos 8.3 y 8.6.

» Puede sustituirse la placa deslizantes de plasti-
co [2-1] (pieza de desgaste] en caso de deterio-
ro soltando los cuatro tornillos situados en la
parte inferior de la mesa de apoyo [1-17].

» Mantener libres y limpios los orificios de venti-

lacion en la herramienta eléctrica para garanti-
zar la refrigeracion.

» Guardar en un lugar secoy sin polvo.
El Servicio de atencion al cliente y re-
paraciones solo esta disponible por

Al
@ parte del fabricante o de los talleres de

reparacion: encuentre la direccion
mas proxima a usted en:

www.festool.es/Servicios
Utilice Unicamente piezas de recambio

Festool originales. Despiece en:
www.festool.es/Servicios

10 Medio ambiente
No desechar con la basura doméstica.
Reciclar las herramientas, accesorios
y embalajes de forma respetuosa con
el medio ambiente. Respetar las dis-
posiciones nacionales vigentes.

Solo UE: segun la Directiva europea sobre herra-
mientas eléctricos y electronicos usados y su
transposicion a la legislacion nacional, las herra-
mientas eléctricas usadas deben recogerse por se-
paradoy reciclarse de forma respetuosa con el me-
dio ambiente.

12 Subsanacion de errores
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Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach

1 Declaracion de conformidad CE
Cubrecantos N.° de serie
KA 65 10000233

Ano de certificacion CE:2013

Declaramos bajo nuestra responsabilidad que este
producto cumple todos los requisitos relevantes de
las siguientes directivas, normas o documentos
normativos:

2006/42/EG, 2004/108/EG (hasta el 19.04.2016),
2014/30/EU (a partir del 20.04.2016), 2011/65/EU,
EN 60745-1:2009, EN 55014-1:2006+A2:2011, EN
55014-2:1997+Corrigendum 1997+A1:2001+
A2:2008, EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009, EN
61000-3-3:2013.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ppo- O Lo i

Dr. Johannes Steimel

Director de investigacion, desarrollo y documenta-
cion técnica

2014-10-29

Problema

Posibles causas

Solucion

Se detiene el funcionamiento en
marcha.

La tapa [1-18] esta abierta.

Al abrir la tapa durante el funcio-
namiento se detiene el suminis-
tro de cola. Sin embargo, el
avance continla en marcha.

Cerrar la tapa [1-18l.

Mensaje de error (se muestra en
la pantalla [1-20]): la cinta para
cantos auln estd insertada.

Retirar la cinta para cantos.

La maquina se desconecta.

La maquina se encuentra en el
modo de enfriamiento < 50 °C

Conectar de nuevo la maquina
pulsando la tecla de arranque [1-

11.

La iluminacion de la pantalla se
vuelve de color rojo.
sin uso.

La maquina conmuta al modo de
enfriamiento al cabo de 15 min

Conectar de nuevo la maquina
pulsando la tecla de arranque [1-

11.
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Problema

Posibles causas

Solucion

La alimentacion se desconecta
antes de introducir la cinta para
cantos.

Se ha rebasado el intervalo de
20 s.

Arrancar de nuevo el acciona-
miento pulsando la tecla de
arranque [1-1].

La alimentacion no se desconecta
a pesar de que ya ha pasado toda
la cinta para cantos.

La pantalla muestra el requeri-
miento de retirar la cinta de can-
tear aunque no haya ninguna
insertada.

La barrera 6ptica [3-4] estd
sucia.

Limpiar con cuidado la barrera
Optica [3-4].

La cinta para cantos no se pega.

Impurezas/Los agujeros de la
boquilla estan obstruidos.

Eliminar las impurezas mediante
el proceso de vaciado (capitulo
8.3).

Si esta demasiado sucia, girar la
placa media por completo hacia
arribay, en estado de funciona-
miento, limpiar los agujeros infe-
riores de boquilla.

Pegamento demasiado liquido/
demasiado solido,
demasiado/muy poco

Ajuste erréneo de temperatura o
cantidad de pegamento.

Ajustar la temperatura mediante
las teclas del

menu [1-19] en los cartuchos de
pegamento utilizados.

- pegamento demasiado fluido:
temperatura -10°C

- pegamento demasiado espeso:
temperatura +10°C

dado el caso, ajustar la cantidad
de pegamento con [1-19].

Aplicacion de cola deficiente si
las cintas para cantos son delga-
das (segun el material, entre
aprox. 0,5 - 0,8 mm) al inicio del
encolado.

Presion insuficiente de la cinta
para cantos en la boquilla de cola.

Reforzar la cinta para cantos al
inicio del encolado mediante un
suplemento de cinta (aprox.

20 cm) que tenga la misma altura
de canto. Este suplemento se
introduce también detras de la
cinta para cantos en la alimenta-
cion de cantos.

Se muestra un simbolo de error
en la pantalla [1-20].

El sistema electronico de la
maquina ha detectado un error
grave.

Desconectar la maquina pul-
sando el interruptor de conexion
y desconexion [1-8]y dejar
enfriar unos minutos.

Volver a conectar la maquina pul-
sando el interruptor de conexion
y desconexién [1-8].

Si vuelve a mostrarse el simbolo
de error, ponerse en contacto con
el servicio de atencion al cliente.

40




Istruzioni per l'uso originali

1 Avvertenze per la sicurezza ................. 41
2 Utilizzo conforme ......cccccoevveeeiieciinneen, 42
3 Dati teCNICI.cccuviee e 42
4 SIMbBOlieecie e 42
S Elementi dell'utensile ......cccceeeevnnneeen. 42
6 Messa in funzione.........ccceveeeiveeeeinneenn, 43
7 IMPOStazioni .....cccocvveveiiiiiicee e 43
8 Lavorazione con la macchina............... 45
9 Manutenzione e CUra......cccceceevveeeeunenns 48
10 Ambiente ..o 48
(N Dichiarazione di conformita CE............ 48
12 Risoluzione dei problemi........ccccccoueene. 48
1 Avvertenze per la sicurezza

1.1 Avvertenze di sicurezza generali

AVVERTENZA! Leggere tutte le avver-

tenze per la sicurezza e le indicazioni.

Eventuali errori nell'osservanza delle avver-
tenze e delle indicazioni possono provocare scosse
elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze di sicurezza e i ma-
nuali per riferimenti futuri.

[l termine “utensile elettrico” usato nelle avverten-
ze di sicurezza, siriferisce agli utensili elettrici col-
legati alla rete elettrica (con cavo di rete] e agli
utensili elettrici azionati a batteria (senza cavo di
rete).

1.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina
- Trattenere l'apparecchio solo tramite le impu-
gnature isolate: l'unita riscaldante e l'ugello
del collante possono raggiungere temperature
elevate. Pericolo di ustione!

- Utilizzare l'apparecchio soltanto in ambienti
ben aerati. In caso contrario sussiste il rischio
che si formi una concentrazione di vapori ecces-
siva durante la lavorazione.

- Non impiegare l'apparecchio per lavori sopra
testa. Durante i lavori sopra la testa sussiste il ri-
schio di gocciolamento di colla liquida e rovente
sull'operatore.

- Proteggere l'apparecchio dall'umidita. L'umidi-
ta puo provocare scosse elettriche.

- Proteggere il cavo da calore, olio e bordi affilati
e tenerlo lontano dagli elementi dell'apparec-
chio riscaldati. In caso di danneggiamento del
cavo sussiste il rischio di scossa elettrica.

KA 65 ®

- Controllare periodicamente il cavo e la spina e
accertarsi che non presentino danneggiamenti.
All'occorrenza, incaricare della riparazione un
centro di assistenza clienti autorizzato. In caso
di spina o cavo difettosi, sussiste il rischio di
scossa elettrica.

- Non estrarre la spina dalla presa facendo tra-
zione sul cavo.La spina o il cavo possono essere
danneggiati e provocare una scossa elettrica.

- Utilizzare esclusivamente cavi di prolunga con
cavo di terra. In caso di utilizzo di un cavo di pro-
lunga senza cavo di terra, non & possibile garan-
tire la sicurezza elettrica della macchina. Cio puo
provocare il rischio di scosse elettriche.

- Rimuovere cartucce di colla fuse solo mediante
risciacquo. Cartucce di colla non fuse potranno
essere rimosse manualmente.

- Attenzione! Dopo l'utilizzo di colla PU, & neces-
sario pulire il sistema entro e non oltre 6 ore
dalla lavorazione! La mancata osservanza delle
istruzioni per l'uso e della documentazione re-
stante per i singoli attrezzi in relazione ad allac-
ciamento, installazione, messa in servizio, uso,
applicazione e manutenzione annulla qualsiasi
garanzia.

- Indossare equipaggiamenti protettivi personali
di tipo idoneo: respiratore, per ridurre il rischio
di inalare vapori nocivi; guanti protettivi, per la
manipolazione di parti calde dell’apparecchio;
occhiali protettivi.

- L'incollatrice angolare Festool andra installata
esclusivamente su tavoli da lavoro, abbinata
all'apposito dispositivo Festool per uso stazio-
nario. Con il montaggio su un tavolo da lavoro di-
verso o fabbricato in proprio, l'elettroutensile
puo diventare poco sicuro e provocare incidenti
gravi.

- Utilizzare soltanto accessori e cartucce di colla
originali Festool. Soltanto i prodotti testati e au-
torizzati da Festool sono sicuri per la salute e
perfettamente armonizzati all'apparecchio e
all'applicazione. Per ulteriori informazioni, con-
sultare la scheda tecnica. Consultare il catalogo
Festool, oppure l'indirizzo www.festool.com.

- Rispettare le norme nazionali sulla sicurezza!

1.3 Emissioni
Valori tipici misurati in base alla norma EN 60745:

LPA < 65 dB[A]

LWA <76 dB[A]
K=3dB

Livello di pressione acustica
Livello di potenza acustica
Tolleranza
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Valore dell'emissione di vibrazioni aj, [somma vet-
toriale di tre direzioni) e tolleranza K rilevati secon-
do la norma 60745:

Valore di emissione delle vibra- ap <29 m/s?
zioni (su 3 assi):
Tolleranza K=15m/s

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumorosita)
- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del cari-
co di rumore e di vibrazioni durante l'uso,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue ap-
plicazioni principali.

Valori maggiori sono plausibili con altre applicazio-

ni, con altri utensili e in caso di scarsa manutenzio-

ne. Osservare i tempi di pausa e di funzionamento a

vuoto della macchina!

2 Utilizzo conforme

L'incollatrice angolare e adatta alle seguenti ope-

razioni:

- Applicazione di nastri per bordi in legno, simil-le-
gno e plastica, utilizzando colle Festool.

C L'operatore risponde dei danni provocati da
un uso dell’attrezzo non consono al proprio
scopo, anche nei casi di esercizio industriale

continuato.

3 Dati tecnici
Incollatrice  ango- KA 65
lare
Potenza 1200 W
Tensione di rete 220 - 240 V~
Frequenza di rete 50/60 Hz
Altezza bordo 18-65mm "
Spessore bordo 0,5-3,0mm :
Raggio interno >50 mm
Tempo di riscalda- ca. 8 min
mento
Temperatura di  Livello 1 190 °C
fusione predefinita
Livello 2 200 °C

Temperatura di Livelli1/2  100-210°C
fusione, campo di
regolazione
Velocita di avanza- Velocita 1 2 m/min
mento

Velocita 2 4 m/min

Classe di protezione I
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Incollatrice  ango- KA 65
lare
Peso (senza cartucce 7,9 kg

di colla e cavo di rete)
*In base al materiale

4 Simboli
Sim-  Significato
bolo

Avvertenza di pericolo generico

Avvertenza sulle scariche elettriche

Attenzione, superfici roventi!

Pericolo di schiacciamento per mani e
dita!

Leggere le istruzioni d'uso e le avvertenze
di sicurezza.

Indossare guanti protettivi.

Indossare un dispositivo di protezione
delle vie respiratorie.

Indossare gli occhiali protettivi.

Non smaltire tra i rifiuti domestici.

Consiglio, avvertenza

Indicazione operativa

Elementi dell'utensile

T OOPPPP

Tasto di accensione

[1-2] Tasto velocita di avanzamento

[1-3] Impugnatura

[1-4] Manopola di regolazione dell’altezza
bordo

[1-5] Cavo di rete

[1-6] Bocchettone d'aspirazione

[1-7] Interruttore di preselezione tempera-
tura

[1-8] Interruttore  di  accensione/spegni-
mento

[1-9] Leva di sicurezza per risciacquo

[1-10]1  Rullo d'ingresso

[1-11]1  Invito bordo



[1-12]  Piastra centrale

[1-13] Raccoglitore gocce

[1-14]  Ugello colla

[1-15] Rullo pressore

[1-16]  Impugnatura

[1-17] Tavolo di appoggio con contrassegno
d'inizio

[1-18]  Sportello

[1-191  Tastidi menu

[1-20]  Display

[1-21]  Tasto di rifornimento

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio delle
istruzioni per l'uso.

6 Messa in funzione
Tensione o frequenza non ammesse!

Pericolo di incidenti

» La tensione di rete o la frequenza della sorgente
elettrica devono coincidere con le indicazioni
sulla targhetta.

» In America settentrionale & consentito esclusi-
vamente Ll'impiego di utensili Festool con tensio-
ne 120 V/60 Hz.

AVVERTENZA

6.1 Prima messa in funzione

» Rimuovere la pellicola protettiva dal lato infe-
riore del tavolo di appoggio [1-17] e dal display
[1-20].

Alla prima messa in funzione saranno possi-

bili una notevole quantita di fumo e un forte
odore.

Non utilizzare 'apparecchio e | materiali di
lavoro al di sotto dei 15 °C. Condizione consi-
gliata: temperatura ambiente.

6.2 Operazioni preliminari alla messa in
funzione
» Montare il tavolo di appoggio [2].

» Innestare la spina di rete in una presa collegata
a terra.

» Introdurre almeno due cartucce di colla nel ca-
ricatore (capitolo 8.2).

» Regolare la temperatura di riscaldamento sulla
cartuccia di colla utilizzata.

Preselezione temperatura [1-7] predefinita:
Livello 1=190°C
Livello 2 =200 °C
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Utilizzando i tasti di menu [1-19] & possibile

modificare la temperatura (capitolo 7.4). A

modifica effettuata, la regolazione predefini-
ta verra revocata e la regolazione temperatura uti-
lizzata piu di recente verra memorizzata automati-
camente nel livello selezionato.

6.3 Inserimento
» Premere l'interruttore ON/OFF [1-8] 1 volta fin-
ché sul display compare il logo Festool[1-20].

In modalita riscaldamento, ['apparecchio aumen-
tera la temperatura fino a raggiungere la tempera-
tura nominale [display [1-20] acceso di colore ros-
so).

L ‘apparecchio passa alla fase di riscaldamento [di-
splay[1-20]1 lampeggia di colore rosso/verde].

L ‘attrezzo é pronto all'uso [display[1-20] acceso di
colore verde].

AVVERTENZA

Non lasciare l'apparecchio incustodito!

» In caso di interruzioni del lavoro inferiori a 15
min, portare l'apparecchio in modalita di raf-
freddamento (capitolo 6.4).

» In caso di interruzioni piu lunghe, spegnerlo del
tutto.

6.4 Disinserimento
» Premere l'interruttore ON/OFF [1-8]1 < 1 s

In modalita raffreddamento l'apparecchio ridurra
la temperatura, per poi spegnersi.

Display [1-20]1 acceso con luce rossa; verra visua-
lizzato il simbolo del ventilatore.

» Premere linterruttore ON/OFF [1-8]> 1 s

L ‘apparecchio si spegnera immediatamente.

7 Impostazioni

7.1 Regolazione dell'altezza bordo [3]
La regolazione dell’altezza bordo ¢ possibile
soltanto a temperatura d’esercizio. La man-
cata osservanza di tale norma puo comporta-
re danni all’apparecchio.
» Introdurre il nastro per bordi [3-2] nell'invito [3-
3l.

» Mediante la manopola [3-1] impostare l'altezza
dell'invito [3-3] in modo tale che il nastro per
bordi [3-2] sia a contatto in basso e in alto.

» Ruotare la manopola all'indietro di uno scatto
affinché il nastro per bordi [3-2] possa scorrere
senza bloccarsi.
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7.2 Adattamento della quantita di colla

La quantita di colla necessaria verra regolata auto-
maticamente all'altezza bordo corrente.

Utilizzando i tasti di menu [1-19] & possibile adat-
tare la quantita di colla (spessore dello strato) ai
vari materiali del pezzo in lavorazione (capitolo
7.4).

7.3 Selezione della velocita di avanzamento

Premendo il tasto [1-2] & possibile modificare la
velocita di avanzamento e adattarla, in qualsiasi
momento, al profilo del pezzo in lavorazione.

Velocita 1 =2 m/min
Velocita 2 = 4 m/min

7.4 Tasti di menu [1-19]

E possibile modificare le seguenti impostazioni con
i tasti del menu [1-191:

- Quantita di colla
- Temperatura nominale
- Unita di misura
Se entro 10 s non verra premuto alcun tasto,

il menu verra chiuso automaticamente e le
modifiche annullate.

Tasto di modalita

Premendo questo tasto si potra
selezionare il valore da modifi-
care (lampeggiante).

@29 Tasti di direzione
B | valore selezionato pud essere
adattato.

0K

Ogni modifica andra memorizzata
con <OK>.

7.5 Display [1-20]
Sul display [1-20] vengono visualizzate le imposta-

zioni attuali e le avvertenze grafiche.
Preselezione temperatura [1-7]
Livello 1 (190 °C] / Livello 2 (200

& &

> pp Velocita di avanzamento[1-2]

Velocita 1 (2 m/min) / Velocita 2 (4
m/min)

°C/m, °C/ft, °F/ft, °F/m

Unita di misura

Possibilita di scelta °C/m, °C/ft,
°F/ft 0 °F/m.

°C = gradi Celsius

m = metri

°F = gradi Fahrenheit

ft = piedi

"J330m I

Lunghezza residua bordo™

Lunghezza nastro per bordi,
rispetto alla scorta di colla ancora
disponibile.

¢ b+ 6

Quantita di colla

Impostazione della quantita di
colla desiderata.

130 = 190 °C

Temperatura reale e nominale

Durante la modalita riscalda-
mento, il display [1-20] risulta
acceso e di colore rosso.

Temperatura nominale

Pronto all'uso, display [1-20]
acceso di colore verde.

Tasto di rifornimento [1-21]pre-
muto

L'avanzamento colla arretrera
per la procedura di rifornimento.

Aprire lo sportello [1-18]

L'avanzamento colla sara arre-
trato per la procedura di riforni-
mento. Lo sportello [1-18] puo

essere

aperto.

Introdurre le cartucce di colla

Le cartucce di colla possono
essere introdotte nel caricatore.

Chiudere lo sportello [1-18]

Dopo la chiusura dello sportello
[1-18] & possibile continuare il
lavoro.

Xl

«

Processo di riempimento termi-
nato

L'avanzamento colla procede ¢
aumenta la pressione sulle car-
tucce di colla.
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Introduzione bordo pronta

Introdurre il nastro per bordi
entro 20 s

nell'invito bordo [1-11]. Verra
visualizzato il tempo residuo. Tra-
scorso il tempo senza che sia
stato introdotto un nastro per
bordi, il tasto di accensione [1-1]
potra essere nuovamente pre-
muto.

Nastro per bordi in posizione ini-
ziale

Il nastro per bordi puo ora esserg
posizionato

premendo il tasto di accensione
[1-1]. L'introduzione si avviera,
facendo scorrere il nastro per
bordi attraverso 'apparecchio.

Modalita raffreddamento

Durante la modalita raffredda-

mento l'apparecchio ridurra la

t